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2.1. PAMUK IPLIiGI YAPIMI 2004/873
(Nace Grup:13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi)

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 2004 tarihli ve 873 say1li karari ile kabul edilmistir.

Iplik fabrikalarmin eski kuruluslar, modernize edilmis ve modern kuruluslar olarak kapasitesi
asagidaki tabloda belirtilen degerler goz oniinde tutularak hesaplanir.

A- Karde Pamuk Ipligi

KARDE PAMUK Iplik Numarasi (ingiliz) | I Devri In¢’deki | Randiman
iPLiGi TESISLERI (Dev/dak) Biikiim
Modernize Edilmemis | Ne 20 8500 20 85
Eski Kuruluglar (Karde Dokuma Ipligi)
Ne 30 9500 24 85
(Karde Dokuma Ipligi)
Modernize Edilmis Ne 20 10.000 20 90
Kuruluslar (Karde Dokuma Ipligi)
Ne 30 12.000 24 90
(Karde Dokuma Ipligi)
Modern Kuruluslar Ne 20 14.500- 15.500 | 20 90
(Karde Dokuma Ipligi)
Ne 30 16.000- 17.500 | 24 90
(Karde Dokuma Ipligi)

Ingiliz Numarasi: Uzunluk (Hang) / Agirlik (Libre)
1 Libre :0.453 kg

1 Hang : 840 yarda

1 Yarda : 36 pus (ing)

Ornek 1: NE (ingiliz numaras1)’ye gore hesap sekli:
Ne 20, ig devri 14.500 dev/dak, ing’deki biikiim 20 i¢in:

ig say1s1x14.500x60x 0,453 x8x 300 xR
840x36x20x20x100

K(iiretim kapasitesi ) = = ...kg/y1ll Pamuk ipligi

ya da,
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ig say1s1x 14.500x 0,0009x8x 300 xR
20x20x100

K(iiretim kapasitesi ) = = ...kg/y1l Pamuk ipligi
Kapasite hesaplarinda biikiim sayist ortalama 20 esas alinmis olup, ancak ing’deki biikiim
sayisi Uretilen ipligin 6zelligine gore farklilik gosterebileceginden iiretim esnasinda eksper
heyeti tarafindan tespit edilecektir.

Ornek 2: NM (numara metrik) ‘e gore hesap sekli:
Ne 20, ig devri 14.500 dev/dak.

ig say1s1x14.500x60x8x300x R
=...kg/yil
800x20x1.693x1000x 100
(Kapasite hesaplarinda 800 Tur/metre esas alinmustir.)

K(iiretim kapasitesi ) =

Ham Madde Ihtiyaci :
Eski, modernize edilmis ve modern kuruluslarda ham madde ihtiyaci, pamuktan % 88, pamuk
tipi suni veya sentetik elyafdan % 95 oraninda faydalanilarak hesaplanir.

Not: Fabrikalarda bulunan vargellerin (ringlerin) markalar1 ve modelleri kapasite
raporlarinin makine ve tesisat tablosunda (Tablo I) acikca belirtilecektir.

B- Penye Pamuk Ipligi:

Penye dairesi, dubldr, katli cer ve penye (tarama) makinalarindan olusur. Penye dairesinin ana
makinasi penye (tarama) makinasidir. Peny6z cikisinda elyaf bant haline gelir, buna penye
band1 denir.

Penye pamuk ipligi kapasite tespitinde penydz makinalarinin kapasitesi ile wvargellerin
(ringlerin) kapasitelerinin karsilastirilmasi1 gerekir. Darbogaz olan makinaya gore kapasite
hesaplar1 yapilir.

1) Penye (tarama) makinasi:

Hiz (m/dKk) x Agirlik (g/m)xKafa sayisix60x8x300xR90

K(iiretim kapasitesi ) = 1000 x 100 =..kg/yil
penye bandi
2) Vargel (ring) makinas: :
.. ., .. _igsayis1xigdevri(dev/dak)x0.0009x8x300x90
K(iiretim kapasitesi ) = U Ot coamt 000 o0 =...kg/yil
pamuk ipligi

Penye pamuk ipligi iiretiminde vargellerin ig devri, karde pamuk ipliginde verilen tablodaki
devirlere % 10-15 eklenerek hesaplanabilir.

Ham Madde Ihtiyacr :
Ham madde ihtiyaci, pamuktan % 75 faydalanma ile hesaplanacaktir.
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C- Open-end (acik ug) iplik kapasitesi:

Open-End iplik {iretiminde hazirlamalarin (harman, hallag, tarak ve cerlerin) iplik
makinalarinin ihtiyacini karsilayip karsilamadigi hesaplarinin gosterilmesi suretiyle kontrol
edilmelidir.

Iplik makinalarinin rotor sayisi, rotor devri, iplik numarasi ve randiman eksperlerce tespit
edilecektir.

Kapasite tespitinde uygulanacak formiil:

a) Ingiliz iplik numaras1 (NE) kullanilmas1 halinde:

Makine Sayis1 x Rotor Sayisi x Rotor Devri (dev/dak) x 60x8x300x 0,453 xR
840 x 36 x incteki Biikiim x Ne x 100

= kg/y1l iplik

b) Numara Metrik (NM) iplik numarasi kullanilmasi halinde:

Makine Sayisi1 x Rotor Sayisi x Cikis hiz1 (im/dak) x 60 x8 x 300 xR
NMx1000x 100

= kg/y1l iplik

Rotor Devri
ikis hiz1 = = m/dk
Gk T/m (metredeki bikim)

T/m= o x V(NM)
a = Biikiim kat sayis1
NM= 1,693 Ne

Ham madde ihtiyac::
Pamuktan % 88, pamuk tipi suni ve sentetik elyaftan % 95 oraninda faydalanilarak hesaplanir.

NOT: Fabrikalarda mevcut iplik makinalarimin markalari, rotor sayilar1 Makine ve
tesisat tablosunda acikca belirtilecektir.

2.2. PAMUK IPLiGI BUKUMU
(Nace Grup:13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi)

Pamuk ipliginin liretimindeki esaslar iizerinden mevcut (biikiim igi) ve iglerin devri) esas
aliarak ayni sekilde kapasite hesaplanir.

Iplik ihtiyacina % 3 fire eklenir.
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2.3. STRAYHGARN YUN iPLiGi
(Nace Grup:13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi)

Strayhgarn yiin ipligi sanayiinde, ham madde kapasitesinin tayini i¢in, mevcut tarak sayisi,
taraklardaki fitil sayist ve hizinin tespit edilmesi gerekir.

Merinos yapagi isleyecek taraklarin en az ili¢ ve daha fazla tamburlu olmasi gerekir.
Avantrenli olan ikili taraklar da ayni maksat i¢in kullanilabilir. Daha az sayida davulu olan
taraklarin yerli yapak isleyebilecekleri goz oniinde tutulmalidir.

Merinos yerine yerli yapak ya da baska ham maddeler kullanan kuruluslarin kapasiteleri,
merinos yapaginda oldugu gibi, fitil sayist ve hizi esast lizerinden tespit edilmelidir.

Bu tespit sirasinda dikkat edilecek hususlar:
a) Fitil say1si
b) Fitil hizt m/d
c¢) Daire randimani
d) Makina 6zelligi ve harman cinslerine gore iplik {iretiminin tayini

a) Hal, Kilim ipligi (iplik Nm.s1 2,5)
Uygulanacak formiil:

Tarak sayisi x fitil sayis1 x hiz m/d x 60 x Randiman= ... m fitil/saat

Iplik iiretimi:

(Metre Fitil / Saat) x 8 x 300 / (2,5 x 100) =........ Kg/yil Strayhgarn iplik
% 10 fire ile yapagi ihtiyaci,

Strayhgarn iplik Kg/yil x 1,1= .... Kg/yil yerli yapagi

NOT: Hali ipligi kapasiteleri i¢in % 100 yapak kullanilacaktir (TS....)

b) Kaba Strayhgarn Iplikleri (Battaniye, Kilim, Kaskam vb. iplikler, Iplik Nm.s1 2,5)
Uygulanacak formiil:

Tarak sayisi x fitil sayis1 x hiz m/d x 60 x Randiman ...... m fitil/saat
Iplik iiretimi:

(Metre Fitil / Saat) x 8 x 300/ (2,5x100) =........ Kg/y1l Kaba Strayhgarn iplik

% 10 fire ile yapagi ihtiyaci,
Kaba strayhgarn iplik Kg/yil x 1,1 =....... Kg/yil elyaf
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Elyafin;
% 55’1 yerli yapag1 ve yilin agmalar
% 45’1 Sun’i ve sentetik elyaf deseleri

¢) ince Strayhgarn Iplikleri (Trikotaj iplikleri dahil, ortalama iplik Nm.s1 10)
Uygulanacak formdil:

Tarak sayisi x fitil sayisi x hiz m/d x 60 x Randiman=... m fitil/saat

Iplik iiretimi:
(Metre Fitil / Saat) x 8 x 300/ (10 x 1000) = ........ Kg/y1l Strayhgarn iplik

% 10 fire ile yapagi ihtiyaci,

Strayhgarn iplik Kg/y1l x 1.1 = .... Kg/y11% 100 yapag: ya da;
% 55 merinos yapagi

% 45 sun’i ve sentetik elyaf ve deseleri.

d) Vigoyn Ipligi (Strayhgarn telef ipligi, ortalama iplik Nm’s1 2-6):
Uygulanacak formiil:

Tarak sayisi x fitil sayis1 x hiz m/d x 60 x Randiman=... m fitil/saat

Iplik iiretimi:
Metre Fitil / Saat) x 8 x 300/ (2 - 6 x 1000) = ........ Kg/yil strayhgarn iplik

% 10 fire ile hammadde ihtiyaci,
.... Kg/yil strayhgarn telef ipiligi x 1,1= Kg/y1l pamuk telefi ya da pamuk tipi suni ve sentetik
elyaf desesi, ylin dokiintiisii, ya da yiin tipi sun’i ve sentetik elyaf desesi.

e) Yar1 Kamgarn Iplik:
Yar1 kamgarn iplik iiretiminde, kapasiteye esas olan Ring makinalaridir. Hazirlamalarin,
ringlerin ihtiyacini karsilayip karsilamadigi kontrol edilmelidir.

Iplik Uretimi:

ig Sayis1x 18 m/d x 60 x 8 x 300 xR (85)
(2 -6)x 1000 x 100 B

% 10 fire ile yapag ihtiyaci,

Kg/yil yar1 kamgarn iplik x 1,1=..... Kg/y1l yerli yapag1 ya da;

% 55 yerli yapagi

% 45 sun’i ve sentetik elyaf

f) Yar1 Kamgarn Giyim ve Trikolaj ipligi (Iplik Nm.s1 8-20)

Yar1 kamgarn iplik iretiminde, kapasiteye esas olan ring makinalaridir. Hazirlamalarin,

««eee Kg/y1l yari kamgarn iplik.

ringlerin ihtiyaclarini karsilayip karsilamadigi kontrol edilmelidir.
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Iplik Uretimi:
iz Sayis1x 20 m/d x 60 x 8 x 300 x R (85)
(8 - 20) x 1000 x 100

= Kg/y1l yar1 kamgarn giyim ve trikolaj ipligi.

% 10 fire ile yapagi ihtiyact:

...... Kg/yil yart kamgarn iplik x 1,1=....... Kg/y1l merinos yapagi ya da;
% 45 Merinos yapagi

% 45 Sun’i ve sentetik elyaf

2.4. KAMGARN YUN IPLIGI
(Nace Grup:13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi)

Kamgarn kuruluslarinda kapasite tespitinde vargel (ring) igleri ile (finisor) kapasitenin esasini
olusturur.

Herbir vargel iginin kapasitesinin tespitinde ortalama 32/1 Nm. iplik alinir.

Kapasite tespiti asagidaki esaslara gore yapilacaktir:

a) Modernize edilmemis eski kuruluslarda:
Ihzar (finisor)

Hiz 23 m/d

Fitil Nm.s1 : 3,1 Nm.

Randiman : % 80

Vargel (Ring)

Hiz 12,5 m/d
Iplik Nm.s1 32 Nm.
Randiman % 85

Finisor Kapasitesi:

Fitil Say1s1x23 m/dx60x8x 300 xR (80) _

I 4x 1000 % 100 ... Kg/y1l fitil.
Vargel (Ring) Kapasitesi:
igs 12,5m/d x 60 x 8 x 300 x R (85
ESayisix125m/dx60x8x300xRBS) _ Kyl fitil,

32x1000x100

% 13 fire ile tops ihtiyaci;
(ceeree Kg/y1l Kamgarn Iplik x 100) / 87= Kg/y1l tops, yiin ya da yiin tipi sun’i ve sentetik
elyaftan

Yada
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% 48 fire ile kirli merinos ihtiyact;
(cereenn Kg/yil tops x 100) / 52 = ..... kg/y1l kirli merinos yapagi

b) Yeni ve Modernize Edilmis Kuruluslar:

Ihzar (Finisor):

Hiz : 90 m/d
Fitil Nm.s1 2 Nm.
Randiman : % 80

Vargel (Ring):

Hiz 20 m/d.
Iplik Nm.s1 -~ : 32 Nm.
Randiman : % 85

Finisor kapasitesi:

Fitil Sayi1s1x90 m/dx60x8x 300 xR (85)

b < 1004 =..... Kg/yil fitil.
Vargel (Ring) kapasitesi:
igs 20m/dx60x8x300xR (85
ESayis1x20m/c x80x8x300XR@5) _ Ke/yilfitil.
32x1000x100
% 13 fire ile tops ihtiyact:
(covverenne Kg/yil tops x 100) / 87 =.... Kg/yil tops, yiin ya da yiin tipi sun’i ve sentetik elyaftan

% 48 1ile kirli merinos ihtiyaci;
(e Kg/yil tops x 100) / 52 =..... Kg/yil kirli merinos yapagi

2.5. MUS VE TEKSTURE IPLIK
(Nace Grup:13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi)

a) Mus iplik:
Uygulanacak formiil:

Makine Sayisi1 x Ig Sayis1 x [ Devrix d x 60 x 8 x %65 x 300 x Denye x R (90) _ Ke/vil
2800 (biikiim) x 9000 x 1000 x 100 = e REN
Stirekli ¢calismas1 gerektiginden;

..... kg/yil x 3 posta= ..... kg/yil

% 3 fire eklemesiyle;
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..... Kg/y1l + % 3 fire= Kg/y1l sentetik iplik

b) Tekstiire Iplik:

Tekstiire iplik makinalart;
e Yumusak sarmali tek firinli ve otoklav fiksajl
o Cift firinhidir.

Uygulanacak formiil;

Makine Sayisi x ig Sayis1 x [g Devri x d x 60 x 8 x 300 x 140 Denye x R (90) _
2200 (biikiim) x 9000 x 1000 x 100

veeeeee Kg/yll

Siirekli caligmast gerektiginden;

..... kg/y1l x 3 posta= ..... kg/yil

% 3 fire eklemesiyle;

.... Kg/yil + % 3 fire= .... Kg/yil iplik

NOT: 1) Tektiire yapiminda asetat ipegi, kontinii akrilik iplik ya da baska iplikleri kullanan
firmalar i¢in asagidaki 6rnekte oldugu gibi hesaplama yapilir:

a) Asetat ipegi kontinii arilik iplik ya da baska iplik kullanmayan firmalar igin, %
100 sentetik iplik verilir.

b) Asetat ipegi kontinii arilik iplik ya da bagka iplik kullanan firmalar igin, % 25
sun’i ipek (asetat ipegi) ipligi= .... Kg/yil
% 75 sentetik iplik= ..... kg/yil

NOT: 2) Mus iplikte ortalama 65 denye, testiire iplikte ortalama 140 denye tizerinden
hesaplama yapilir.

2.6. MAKARA, KONIK BOBIN, MASURA, YUMAK SARMA
(Nace Grup:13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi)

Uretim kapasitesi; makinalardaki kafa sayist makara, konik bobin, masura ve yumaka sarilan
iplik lizerinden hesaplanir.

Makara Sarma:
Kafa sayis1 x 0,650 kg x 8 x 300 x 0,80=..... kg/y1l iplik

Konik Bobin Sarma:
Kafa sayis1 x 1,200 kg x 8 x 300 x 0,75=..... kg/yil iplik.

Masura Sarma:
Kafa sayis1 x 0,400 kg x 8 x 300 x 0,70=..... kg/y1l iplik.
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Yumak Sarma:
Kafa sayis1 x 0,400 kg x 8 x 300 x 0,65=..... kg/y1l iplik.

Iplik ihtiyac1 % 5 fire ile hesaplanir.

Ham Madde Ihtiyaci:

Ham madde ihtiyaci toplam kapasitenin;
% 97,5°1 merserize iplik

% 2,51 sentetik iplik,

olarak verilir.

NOT: Kesiksiz (devamli) elyaftan suni ve sentetik dikis ipligi saran firmalarin ham madde
ihtiyaci, fiili ¢aligmalara gore hesaplanir.

2.7. VATKA YAPIMI
(Nace Grup:13.10 Tekstil elyafinin hazirlanmasi ve biikiilmesi)

a) Pamuk Vatka:
Mevcut (tarak eni), (taraktan ¢ikan vatkanin dakikadaki hiz1) ve (agirlik) géz oniinde tutularak
kapasite agagidaki formiile gore hesaplanir:

Makine Sayis1 x Hiz (m/dak) x Agirlik (gr/m) x 60 x 8x 300 xR
1000x 100

Pamuk ihtiyaci % 5 fire ile hesaplanir. Ayrica % 1,5 tutkal verilir.

b) Yapiskan Tela:
Makinanin c¢aligma genisligi ve ortalama hiz kronometraj ile tespit edilir. Herbir metre
kumasa 35 gr. (puskiirtme tozu) kullanilir.

Formiil:

Ortalama hiz m/d x 60 x 8 x 300 x R 90=........ m/y1l kumas
..... m/y1l kumag x 0,035 Kg=....... Kg/y1l piiskiirtme tozu.
Ham Madde:

% 90 polietilen tozu
% 10 poliamid tozu,
olarak verilir.

¢) Sentetik Vatka:

Pamuk vatka yapiminda kullanilan (a) formiiliine gore iiretim hesaplanir.
Ham madde ihtiyaci, isletmenin fiilen kullandigi ham madde olarak verilir.
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