GRUP: 3211

ELYAFIN HAZIRLANMASI, IPLIK HALINE GETIiRILMESi, DOKUNMASI VE
TERBIYE iSLEMLERI

1) PAMUK CIRCIRLAMA:

Kiitlii pamuklar ¢igitlerden ayirmak igin:
a) Rollercin
b) Savcin

tipi ¢ir¢ir makinalart kullanilir.

a) Rollercin:
Tek toplu ve tek bicakli (siimer, giines tipi) makinalarda ¢ir¢ir basma 8 saatlik kapasite:

e Otomasyon, seperator ve kliner sistemi olan tesisler i¢in kapasite:

Makina sayisi x 100 kg/saat x 8 x 150 giin= ... kg/yil kiitlii pamuk

Cigit randimani : % 58-60
Pamuk (lif) randimani: % 34-35
Fire Orani : % 5-6

e Otomasyon, seperatdr ve kliner sistemi olmayan, doldurma ve bosaltmanin el ile yapildig: eski
tesisler i¢in kapasite:

Makina sayist x 100 kg/saat x 8 x 150 giin x 0,70R= ... kg/yil kiitlii.
(Not: Rollercinlerin yillik ¢alisma siireleri 150 giindiir.)
b) Savcin:

Her savcin makinasinin mecburi yediricisinin (Ajitator) ve 6n temizleme {initesinin olup omadigi,
testere sayisi, testere ¢api (ing olarak) ve testere devri tespit edilir.

Hesaplamalarda mecburi yediricisi, 6n temizleme ve ikili temizleme sistemi olmayan, testere devri
500 d/dak olan ve saatte 4 kg. pamuk verebilen savcin makinalar1 esas alinmistir. Mecburi yediricisi
(Ajitator) olan makinalar i¢in asagida verilen formiil 1,3 katsayisi ile, ¢ift temizleme iinitesi olan
savcin makinalart igin ise tekrar 1,3 katsayisi ile ¢arpilarak testere basina saatlik pamuk iiretimi
hesaplanir.

Giinde 8 saat ve yilda 150 giinliik ¢calisma rejimine (Kampanya Siiresine) gore:
Testere Basina Uretim:

(Testere devri/500 d/dk.) x 4 kg/saat x 1,3(mecburi yediricili) x 1,3 (¢ift temizleme iiniteli) = ...
kg/saat pamuk.

Makina Kapasitesi:
Kafa sayisi x testere sayisi x testere basina iiretim (kg saat) x 8 saat x 150 giin=... kg/saat
pamuk



Elyaf randimani: % 33
Cigit randimant: % 58
Fire . %8

Kiitli miktart : kg yil pamuk x 100/33= ... kg/y1l

Cigit miktar1 - kiitli (kg/yil) x 58/100= ... kg/yil
Fire miktar1 : kitlii (kg/yil) x 8/100= ... kg/y1l
Ornek 1:

16 inglik 128 testereli, mecburi yediricisi ve 6n temizleme tinitesi olan iki kafali “LUMMUS”
marka savcin makinasi i¢in testere basina saatlik pamuk kapasitesi:

Testere devri: 860 d/dak.

Testere basina iiretim: 860/500 x 4 kg/saat x 1,3=9 kg/saat pamuk
Makina kapasitesi: 2 kafa x 128 testere x 9 kg/saat x 8 saat x 150 giin= 2765 ton/y1l pamuk.

Ornek 2:
16 inglik 160 testereli, mecburi yediricisi ve ¢ift temizleme {initesi olan 4 kafali “LUMMUS” marka
savcin makinasi igin testere bagina saatlik pamuk kapasitesi:

Testere devri: 1050 d/dk
Testere basina iiretim: 1050/500 x 4 kg/saat x 1,3 x 1,3= 14,2 kg/saat
Makina kapasitesi: 4 kafa x 160 testere x 14,2 kg/saat x 8 saat x 150 giin= 10906 ton/y1l pamuk

NOT 1: 12 inglik testereli sevcinlerde formiil 0,90 randiman ile ¢arpilacaktir.

NOT 2: Elyaf ve ¢igit randimani bolgenin pamuk ¢esidine, kalitesine ve iklim sartlarina gére (+-)
% 2 degisiklik gosterebilir.

Balyalarda Kullanilacak Malzeme:
(200 Kg.’lik balya icin)

Kanavige 4.5 metre
Cember 6 adet x 0,5= 3 kg
Toka 0,150 Kg
Polipropilen veya polietilen film 0,150 Kg

Hidrolik preslerde saatte ortalama 15, vidali mekanik preslerde 3, tek kasali preslerde 4 balya
preslenir.

2) PAMUK iPLiGi
Iplik fabrikalarmin eski kuruluslar, modernize edilmis ve modern kuruluslar olarak kapasitesi
asagidaki tabloda belirtilen degerler gbz oniinde tutularak hesaplanir.

A- Karde Pamuk ipligi



KARDE PAMUK  |Iplik Numarasi (Ingiliz) [ig Devri |In¢’deki |Randiman
IPLiIGI TESISLERI (Dev/dak) |Biikiim
Ne 20 8500 20 85
Modernize Edilmemis | (Karde Dokuma Ipligi)
Eski Kuruluglar Ne 30 9500 24 85
(Karde Dokuma Ipligi)
Ne 20 10.000 20 90
Modernize Edilmis (Karde Dokuma Ipligi)
Kurulusglar Ne 30 12.000 24 90
(Karde Dokuma Ipligi)
Ne 20 14.500- 20 90
(Karde Dokuma Ipligi) 15.500
Modern Kuruluslar = i35 16.000- |24 90
(Karde Dokuma Ipligi) 17.500

Ingiliz Numarasi: Uzunluk (Hang) / Agirhk (Libre)
1 Libre : 0.453 kg

1 Hang : 840 yarda

1 Yarda : 36 pus (ing)

Ornek 1: NE (ingiliz numarasi)’ye gore hesap sekli:
Ne 20, ig devri 14.500 dev/dak, in¢’deki biikiim 20 i¢in:
ig sayis1 x 14.500 x 60 x 0,453 x 8 x 300 x

K(iiretim - R _ ..kg/yil Pamuk
kapasitesi ) 840x36x20x20x 100 Ipligi

yada,

K(iiretim _ig sayis1 x 14.500 x 0,0009 x 8 x 300 x R _  ..kg/yil Pamuk
kapasitesi ) "~ 20x20x100 ~ ipligi

Kapasite hesaplarinda biikiim sayis1 ortalama 20 esas alinmis olup, ancak in¢’deki biikiim say1s1
iiretilen ipligin 6zelligine gore farklilik gosterebileceginden tiretim esnasinda eksper heyeti
tarafindan tespit edilecektir.

Ornek 2: NM (numara metrik) ‘e gore hesap sekli:

Ne 20, ig devri 14.500 dev/dak.

K(iiretim _ig sayis1 x 14.500 x 60 x 8 x 300 x R
kapasitesi ) ~ 800x20x1.693x1000 x 100
(Kapasite hesaplarinda 800 Tur/metre esas alinmustir.)

= ..kgmyl

Ham Madde Ihtiyaci :
Eski, modernize edilmis ve modern kuruluslarda ham madde ihtiyaci, pamuktan % 88, pamuk tipi
suni veya sentetik elyafdan % 95 oraninda faydalanilarak hesaplanir.

Not: Fabrikalarda bulunan vargellerin (ringlerin) markalart ve modelleri kapasite raporlarinin
makine ve tesisat tablosunda (Tablo I) acikca belirtilecektir.



B- Penye Pamuk Ipligi:

Penye dairesi, dublér, katli cer ve penye (tarama) makinalarindan olusur. Penye dairesinin ana
makinasi penye (tarama) makinasidir. Peny6z ¢ikisinda elyaf bant haline gelir, buna penye bandi
denir.

Penye pamuk ipligi kapasite tespitinde penydz makinalarinin kapasitesi ile vargellerin (ringlerin)
kapasitelerinin karsilastirilmasi gerekir. Darbogaz olan makinaya gore kapasite hesaplari yapilir.

1) Penye (tarama) makinasi:
Hiz (m/dKk) x Agirlik (g/m)xKafa

Ié;;:itt‘:;i ) = sayisix60x8x300xR90 - i;.i:(ng(/ﬁ]ll penye
1000 x 100

2) Vargel (ring) makinasi :

K(iiretim _ ig sayis1 x ig devri (dev/dak)x(0.0009x8x300x90 _ ...kg/yil pamuk

kapasitesi ) "~ Ne (ing.numarasi) x Biikiim(in¢’deki)x 100 " ipligi

Penye pamuk ipligi iiretiminde vargellerin 1§ devri, karde pamuk ipliginde verilen tablodaki
devirlere % 10-15 eklenerek hesaplanabilir.

Ham Madde Ihtiyacr :
Ham madde ihtiyaci, pamuktan % 75 faydalanma ile hesaplanacaktir.

C- open-end (acik ug) iplik kapasitesi:
Open-End iplik iiretiminde hazirlamalarin (harman, hallag, tarak ve cerlerin) iplik makinalarinin
thtiyacini karsilayip karsilamadigi hesaplarinin gosterilmesi suretiyle kontrol edilmelidir.
Iplik makinalarmin rotor sayisi, rotor devri, iplik numarasi ve randiman eksperlerce tespit
edilecektir.
Kapasite tespitinde uygulanacak formiil:

a) Ingiliz iplik numarasi (NE) kullanilmas: halinde:

Makine Sayis1 x Rotor Sayis1 x Rotor Devri (dev/dak) x 60 x 8 x 300 x 0,453 x
R = kg/y1l iplik
840 x 36 x Ingteki Biikiim x Ne x 100

b) Numara Metrik (NM) iplik numarasi kullanilmasi halinde:

Makine Sayisi x Rotor Sayisi x Cikis hizi (m/dak) x 60 x 8 x 300 x R

NM x 1000 x 100 = kg/yil iplik
Cikis hiza = Rotor Devri = m/dk
T/m (metredeki biikiim)

T/m = o x V(NM)

o = Biikiim kat sayis1



NM= 1,693 Ne.

Ham madde Ihtiyaci:
Pamuktan % 88, pamuk tipi suni ve sentetik elyaftan % 95 oraninda faydalanilarak hesaplanir.

NOT:Fabrikalarda mevcut iplik makinalarinin markalari, rotor sayilart Makine ve tesisat
tablosunda acikca belirtilecektir.

3) PAMUK iPLiGi BUKUMU:
Pamuk ipliginin tiretimindeki esaslar {izerinden mevcut (biikiim i1gi) ve iglerin devri) esas alinarak
ayni1 sekilde kapasite hesaplanir.

Iplik ihtiyacina % 3 fire eklenir.

4) STRAYHGARN YUN IPLIGI:

Strayhgarn yiin ipligi sanayiinde, ham madde kapasitesinin tayini i¢in, mevcut tarak sayisi,
taraklardaki fitil sayis1 ve hizinin tespit edilmesi gerekir.

Merinos yapagi isleyecek taraklarin en az ii¢ ve daha fazla tamburlu olmasi1 gerekir. Avantrenli olan
ikili taraklar da ayn1 maksat i¢in kullanilabilir. Daha az sayida davulu olan taraklarin yerli yapak
isleyebilecekleri gbz oniinde tutulmalidir.

Merinos yerine yerli yapak ya da baska ham maddeler kullanan kuruluslarin kapasiteleri, merinos
yapaginda oldugu gibi, fitil sayist ve hiz1 esas1 lizerinden tespit edilmelidir.

Bu tespit sirasinda dikkat edilecek hususlar:
a) Fitil sayis1
b) Fitil hiz1t m/d
¢) Daire randimani
d) Makina 6zelligi ve harman cinslerine gore iplik {iretiminin tayini.

a) Hah, Kilim ipligi (Iplik Nm.s1 2,5)
Uygulanacak formiil:

Tarak sayisi x fitil sayis1 x hiz m/d x 60 x Randiman= ... m fitil/saat

Iplik iiretimi:

(Metre Fitil / Saat) x 8 x 300 / (2,5 x 100) = ........ Kg/y1l Strayhgarn iplik
% 10 fire ile yapagi ihtiyaci,

Strayhgarn iplik Kg/yil x 1,1=.... Kg/y1l yerli yapagi

NOT: Hali ipligi kapasiteleri igin % 100 yapak kullanilacaktir (TS....)

b) Kaba Strayhgarn iplikleri (Battaniye, Kilim, Kaskam vb. iplikler, iplik Nm.s1 2,5)
Uygulanacak formiil:

Tarak sayisi x fitil sayis1 x hiz m/d x 60 x Randiman ...... m fitil/saat

Iplik iiretimi:
(Metre Fitil / Saat) x 8 x 300/ (2,5x100)=........ Kg/y1l Kaba Strayhgarn iplik



% 10 fire ile yapagi ihtiyaci,
Kaba strayhgarn iplik Kg/yil x 1,1=....... Kg/yil elyaf

Elyafin;
% 55’1 yerli yapag1 ve yiin agmalar
% 45’1 Sun’i ve sentetik elyaf deseleri.

c) Ince Strayhgarn Iplikleri (Trikotaj iplikleri dahil, ortalama iplik Nm.s1 10)
Uygulanacak formiil:
Tarak sayisi x fitil sayis1 x hiz m/d x 60 x Randiman=... m fitil/saat

Iplik iiretimi:
(Metre Fitil / Saat) x 8 x 300/ (10 x 1000) = ........ Kg/y1l Strayhgarn iplik

% 10 fire ile yapagi ihtiyaci,

Strayhgarn iplik Kg/yil x 1.1=.... Kg/y11% 100 yapagi ya da;
% 55 merinos yapagi

% 45 sun’i ve sentetik elyaf ve deseleri.

d) Vigoyn Ipligi (Strayhgarn telef ipligi, ortalama iplik Nm’s1 2-6):
Uygulanacak formiil:
Tarak sayisi x fitil sayis1 x hiz m/d x 60 x Randiman=... m fitil/saat

Iplik {iretimi:
Metre Fitil / Saat) x 8 x 300/ (2 - 6 x 1000) = ........ Kg/yil strayhgarn iplik

% 10 fire ile hammadde ihtiyaci,
.... Kg/yil strayhgarn telef ipiligi x 1,1= Kg/y1l pamuk telefi ya da pamuk tipi suni ve sentetik elyaf
desesi, yiin dokiintiisii, ya da yiin tipi sun’i ve sentetik elyaf desesi.

e) Yar1 Kamgarn iplik:
Yar1 kamgarn iplik tiretiminde, kapasiteye esas olan Ring makinalaridir. Hazirlamalarin, ringlerin
ihtiyacini karsilayip karsilamadigi kontrol edilmelidir.

Iplik Uretimi:
Ig Sayis1 x 18 m/d x 60 x 8 x 300 x R (85)
(2-6) x 1000 x 100
% 10 fire ile yapag ihtiyaci,
Kg/y1l yar1 kamgarn iplik x 1,1=..... Kg/yil yerli yapag1 ya da;
% 55 yerli yapagi
% 45 sun’i ve sentetik elyaf

=..... Kg/y1l yar1 kamgarn iplik.

f) Yar1 Kamgarn Giyim ve Trikolaj Ipligi (iplik Nm.s1 8-20)
Yar1 kamgarn iplik iiretiminde, kapasiteye esas olan ring makinalaridir. Hazirlamalarin, ringlerin
ihtiyaglarini karsilayip karsilamadigr kontrol edilmelidir.

Iplik Uretimi:
I3 Sayis1 x 20 m/d x 60 x 8 x 300 x R (85) = Kg/yil yar1 kamgarn giyim ve trikolaj
(8 —20) x 1000 x 100 ipligi.



% 10 fire ile yapagi ihtiyact:

...... Kg/yil yar1 kamgarn iplik x 1,1=....... Kg/y1l merinos yapagi ya da;
% 45 Merinos yapagi

% 45 Sun’i ve sentetik elyaf

5) KAMGARN YUN iPLiGi:

Kamgarn kuruluslarinda kapasite tespitinde vargel (ring) igleri ile (finisor) kapasitenin esasini
olusturur.

Herbir vargel iginin kapasitesinin tespitinde ortalama 32/1 Nm. iplik alinir.

Kapasite tespiti asagidaki esaslara gore yapilacaktir:

a) Modernize edilmemis eski kuruluslarda:
Ihzar (finis6r)

Hiz 23 m/d

Fitil Nm.st 3,1 Nm.

Randiman % 80

Vargel (Ring)

Hiz 12,5 m/d
Iplik Nm.s1 32 Nm.
Randiman % 85

Finisor Kapasitesi:

Fitil Sayis1 x 23 m/d x 60 x 8 x 300 x R (80)
3,1 x 1000 x 100

=..... Kg/yil fitil.

Vargel (Ring) Kapasitesi:

Ig Sayis1 x 12,5 m/d x 60 x 8 x 300 x R (85)
32 x 1000 x 100

= ..... Kg/y1l kamgarn iplik

% 13 fire ile tops ihtiyact;
(ceeeee Kg/yil Kamgarn Iplik x 100) / 87= Kg/y1l tops, yiin ya da yiin tipi sun’i ve sentetik elyaftan

Yada
% 48 fire ile kirli merinos ihtiyaci;
(cereenn Kg/yil tops x 100)/ 52 = ..... kg/yil kirli merinos yapagi

b) Yeni ve Modernize Edilmis Kuruluslar:
Ihzar (Finisor):

Hiz : 90 m/d

Fitil Nm.s1 : 2 Nm.

Randiman % 80

Vargel (Ring):



Hiz : 20 m/d.
Iplik Nm.st  :32 Nm.
Randiman 1% 85

Finisor kapasitesi:
Fitil Sayis1 x 90 m/d x 60 x 8 x 300 x R (85)
2 x 1000 x 100

... Kg/yl fitil.

Vargel (Ring) kapasitesi:

Ig Sayis1 x 20 m/d x 60 x 8 x 300 x R (85)
32 x 1000 x 100

..... Kg/y1l kamgarn iplik.

% 13 fire ile tops ihtiyac1:
(coreerrennn Kg/yil tops x 100) / 87 =.... Kg/yil tops, yiin ya da yiin tipi sun’i ve sentetik elyaftan ya da

% 48 ile kirli merinos ihtiyact;
(cereeenn Kg/yil tops x 100) / 52 =..... Kg/y1l kirli merinos yapagi

6) MUS VE TEKSTURE iPLIK

a) Mus iplik:
Uygulanacak formiil:
Makine Sayis1 x I Sayis1 x ig Devri x d x 60 x 8 x %65 x 300 x Denye x R
(90) = . ieeee. Kg/yll
2800 (biikiim) x 9000 x 1000 x 100

Stirekli caligmasi gerektiginden;

..... kg/yil x 3 posta= ..... kg/yil

% 3 fire eklemesiyle;

.... Kg/y1l + % 3 fire= Kg/y1l sentetik iplik

a. Tekstiire Iplik:

Tekstiire iplik makinalart;
e Yumusak sarmali tek firinli ve otoklav fiksajl
o (Cift firmhdir.

Uygulanacak formiil;
Makine Sayis1 x I Sayis1 x ig Devrix d x 60 x 8 x 300 x 140 Denye x R

(90)
2200 (biikiim) x 9000 x 1000 x 100

= eeeee. Kg/yil

Stirekli caligmasi gerektiginden;

..... kg/yil x 3 posta=..... kg/yil

% 3 fire eklemesiyle;

.... Kg/yil + % 3 fire= .... Kg/y1l iplik



NOT: 1) Tektiire yapiminda asetat ipegi, kontinii akrilik iplik ya da baska iplikleri kullanan
firmalar i¢in asagidaki 6rnekte oldugu gibi hesaplama yapilir:
a) Asetat ipegi kontinii arilik iplik ya da baska iplik kullanmayan firmalar i¢in, % 100
sentetik iplik verilir.
b) Asetat ipegi kontinii arilik iplik ya da baska iplik kullanan firmalar i¢in, % 25 sun’i ipek
(asetat ipegi) ipligi= .... Kg/yil
% 75 sentetik iplik=..... kg/y1l

NOT 2) Mus iplikte ortalama 65 denye, testiire iplikte ortalama 140 denye iizerinden hesaplama
yapilir.

7) MAKARA, KONIK BOBIN, MASURA, YUMAK SARMA:

Uretim kapasitesi; makinalardaki kafa sayis1 makara, konik bobin, masura ve yumaka sarilan iplik
iizerinden hesaplanir.

Makara Sarma:
Kafa sayis1 x 0,650 kg x 8 x 300 x 0,80= ..... kg/yil iplik.

Konik Bobin Sarma:
Kafa sayis1 x 1,200 kg x 8 x 300 x 0,75= ..... kg/y1l iplik.

Masura Sarma:
Kafa sayis1 x 0,400 kg x 8 x 300 x 0,70= ..... kg/y1l iplik.

Yumak Sarma:
Kafa sayis1 x 0,400 kg x 8 x 300 x 0,65= ..... kg/y1l iplik.

Iplik ihtiyac1 % 5 fire ile hesaplanur.

Ham Madde Ihtiyac:

Ham madde ihtiyaci toplam kapasitenin;
% 97,5°1 merserize iplik

% 2,51 sentetik iplik,

olarak verilir.

NOT: Kesiksiz (devamli) elyaftan suni ve sentetik dikis ipligi saran firmalarin ham madde ihtiyaci,
fiili caligmalara gore hesaplanir.

8) VATKA YAPIMI:

a) Pamuk Vatka:
Mevcut (tarak eni), (taraktan ¢ikan vatkanin dakikadaki hizi1) ve (agirlik) géz 6niinde tutularak
kapasite asagidaki formiile gére hesaplanir:

Makine Sayis1 x Hiz (m/dak) x Agirhik (gr/m) x 60 x § x 300 x R
1000x100

Pamuk ihtiyaci % 5 fire ile hesaplanir. Ayrica % 1,5 tutkal verilir.



b) Yapiskan Tela:
Makinanin ¢aligma genisligi ve ortalama hiz kronometraj ile tespit edilir. Herbir metre kumasa 35
gr. (piiskiirtme tozu) kullanilir.

Formiil:

Ortalama h1iz m/d x 60 x 8 x 300 x R 90=........ m/y1l kumas
..... m/y1l kumas x 0,035 Kg=....... Kg/yil piiskiirtme tozu.
Ham Madde:

% 90 polietilen tozu
% 10 poliamid tozu,
olarak verilir.

c) Sentetik Vatka:
Pamuk vatka yapiminda kullanilan (a) formiiliine gore iiretim hesaplanir.
Ham madde ihtiyaci, isletmenin fiilen kullandigi ham madde olarak verilir.

9) DOKUMA IHZAR (HAZIRLAMA):
Dokuma ihzarda hasillama kapasitesinin tespiti i¢in asagidaki formiil uygulanir:

Makina hizi x 60 x 8 x 300 x R (0,75)=.... Cozgii (m/y1l)

Cozgii (m/y1l) x 0,1 Kg= Cozgii (Kg/yil)

a) % 100 pamuklu ipliklerde: % 10-12 patates nisastasi tiirevi.

b) Polyester-pamuk karisimli ipliklerde: % 8-10 oraninda Poliyinil alkol ve CMC (Karboksi
Metil Selliiloz) karisimi ve/veya patates nisastasi ester ve eterlen.

c) % 100 Viskon ipliklerde: % 4-5 CMC veya % 8-9 oraninda karboksi metil nisasta
maddesi.

d) Polyester-Viskon karisimu ipliklerde: % 2-3 oraninda Polivinil Alkol veya CMC.

e) Nylon (Polyamid) ipliklerde: % 10-12 oraninda polivinil alkol.

f) Suni ipek (Flos) ipliklerde: % 8-10 oraninda tercihen Schlichte T-B.

g) Tabii ipek ipliklerinde: % 4-8 oraninda zeytinyagi-sabun karigimi, ayrica % 1-2 oraninda
yumusatma maddesi verilir.

10- DOKUMALAR:

Dokuma g¢esitlerini, kullanilan iplik cinsine gore asagida belirtilen ana bagliklar halinde toplamak
miimkiindiir.

- Pamuklu Dokumalar

- Tabii ipekli Dokumalar

- Suni Ipek Dokumalar

- Sentetik dokumalar

- Yiinlii Dokumalar (Kamgarn dokuma, strayhgarn dokuma)

10



Bu tiretimlerin ger¢eklesmesinde otomatik dar ve genis tezgahlar (diiz, armiirlii, jakarli, mekiksiz)
ile el tezgahlar1 kullanilir.

Dokuma makinalarinin ve el tezgahlarinin iiretim kapasitesi hesaplamalarinda,

a) Ortalama atk1 siklig1 (cm’deki)

b) Tezgah devir sayis1 (dev/dak)

c) Ortalama gramaj (kg/m?)

d) Mamul eni (mt)

e) Ortalama randiman (eksper heyeti tarafindan tesbit edilir.)

G06zoniinde bulundurularak asagidaki formiil uygulanir.

Tezgah sayis1 x dev/dak x mamul eni (mt) x 60 x 8 x 300 2
~ xR _ .m%/yl

Atk sikligi (cm’deki) x 100 x 100 Dokuma

K(iiretim
kapasitesi )

....... mZ/yll dokuma x 1 m* Dokumanmn agirh@ (kg)=....kg/y1l iplik

Iplik ihtiyacina % 5 fire ilave edilir.
Dokumalarda kullanilan ipliklerin cinsi ve kullanim oranlari, dokumanin cinsine ve 6zelligine gore
eksperler tarafindan tesbit edilir.

NOT: El tezgahlarinda iiretim yapan firmalarin kapasite tesbitinde ortalama mekik sayisi 60
mekik/dak ve randiman % 50 alinwr.

11) DAR DOKUMALAR:
Dar dokuma genellikle bant eksrafor, grogen, jartiyer lastigi, serit vb. mamulleri kapsamaktadir.

Bu mamillerin iiretim kapasitesinin tespitinde agsagidaki formiil uygulanir:

Goz Adedi x Devir ad/dk x 60 x 8 x 300 X R (60)
Atkr Sayis1 x 100 x 100

=..... mt/yll

Ham madde .... Metre/y1l x 0,004 grama kadar suni ipek ipligi
0,001 grama kadar pamuk ipligi
0,001 grama kadar sentetik iplik
0,001 grama kadar tel lastik
0,001 grama kadar sim ()

(") Etiket dokuyan tezgahlar igin.

b) Lastik Bant:

Lastik bant iiretim kapasitesinin tespitinde uygulanacak formiil:

Makine Adedi x Devir /dk x 60 x 8 x 300 x R (60)
12 (atkn) x 12 x 100 x 100

= ..... m/y1l bant grubu

...... m/y1l bant grubu x 0,300 kg = ..... kg/y1l
NOT: 80-100 cm. enindeki tezgahlar baz olarak alinmigtir.

Ham madde: .......... m/y1l x 0,65= kg/yl tel lastik
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0,35= kg/y1l sentetik iplik.

a) Yassi, Yuvarlak, Serit ve Ayakkab1 Baglari:

Yuvarlak serit ve ayakkabi bagi iiretimi kapasitesinin tespitinde kuka adeti gozoniinde
bulundurulur.

Yassi, Yuvarlak Serit:

Kuka adeti x 0,002 kg/saat x 8 x 300 x 0,90 R= Kg/yil iplik

Ham madde: ...... kg/y1l iplik x 0,60= kg/yil tel lastik
0,40= kg/y1l iplik (sun’i ipek veya pamuk)
Ayakkab1 Bag:

Kuka adeti x 0,002 kg/saat x 8 x 300 x 0,90 R= Kg/yil iplik (pamuk, sentetik)
Ipligin % 20-25 kadart serit teneke.

12) KASAR AGARTMA:

Agartmada kullanilacak makina ve kuruluslarin kapasiteleri, giinde 8 saat yilda 300 giin ¢alisma
esasina gore (metre) ya da (kilogram) olarak belirlenir.

I- Halat Kasar:
1) Basing altinda kaynatma kasari
2) Kontinu kasar (J-box)

I1- Genis Kasar:
1) Jigger
2) Yari kontinii sistem (Pad-Roll “igirme-lenent sarma)
3) Kontinii kasar

- Pamuklu Kumaslarin Ower-Flow ve HT Makinalarinda Hidrojen Peroksit ile
Agartilmasi (Flote orani : 1/10)

IV-Hidrofil Pamuk ve Pamuk ipligi Kasari

V- Yapa@ Yikama

VI1-Yiin Kasari

VIl- Suni ve Sentetik Kasari

I- Halat Kasar:
1) Basin¢ Altinda Kaynatma Kasari:

Bu sistemde bez ya da iplik kasarlanir.

Kasarlanacak bez ya da iplikler otoklavlarda 12 saat siire ile pisirilir. Otoklav hacminin 1/5’i
kilogram cinsinden kuru mala denktir.

Bu islem i¢in bez agirligina gore;

Sud kostik (Sodyum hidroksit) % 3

Soda (Sodyum karbonat) % 1
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Sodyum silikat
Sodyum bi siilfit

Otoklav yardime1 maddesi
Hasil sokme maddesi
Optik beyazlatma maddesi

olarak hesaplanir.
2) Kontinii Kasar (J-box):
a) Hipoklorit Metodu:

Bez agirligina gore;

Sud kostik (sodyum hidroksit)
Islatma maddesi

Hasil sokme maddesi
Hipoklorit (140 gr/It)
Hidroklorik asit (20° Bé)
Optik beyazlatma maddesi
olarak hesaplanur.

b) Peroksit Metodu:
Bez agirligina gore;

Kaynatma I¢in:

Sud kostik (sodyum hidroksit)
Islatma maddesi

Hasil sokme maddesi (enzimatik)

Agartma Icin:

Hidrojen peroksit (% 35°lik)
Sud kostik (sodyum hidroksit)
Sodyum silikat

Stabilizator

Hidroklorik asit (20° B&)
Optik beyazlatma maddesi

c) Klorit Metodu:
Bez agirligina gore;

Kaynatma I¢in:

Sud kostik (sodyum hidroksit)
Islatma maddesi

Hasil sokme maddesi (enzimatik)

Agartma Icin:

Sodyum klorit (%50’lik)
Asetik asit ya da foksit asit
Formik asit

Formit asit

% 0,6
% 0,5

% 0,25
%1
% 0,05

% 5

% 0,25
% 0,2
%5

% 0,5
% 0,5

% 3
% 0,5
% 0,2

% 2

% 0,6
% 2

% 0,2
%1

% 0,05

% 4
% 0,25
% 0,2

% 3

% 0,5
% 0,5
% 0,25
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Islatma maddesi % 0,05

Tampon maddesi (% 50°lik) % 0,4
Optik beyazlatma maddesi % 0,05
olarak hesaplanir.

d) Hipoklorit-Peroksit Metodu:
Bez agirligina gore;

Kaynatma I¢in:

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 4
Islatma maddesi % 0,25
Hasil sokme maddesi (enzimatik) % 0,2

Agartma I¢in:

Hipoklorit (140 gr/lt) % 3,5
Hidroklorik asit (20° Bé) % 0,5
Hidrojen peroksit (% 35°1ik) % 0,6
Sodyum silikat % 1,2
Stabilizator % 0,15
Optik beyazlatma maddesi % 0,05
olarak hesaplanir.

Halat kasar (kontinti kasar sisteminde “J-box” da tiretim, J-box’larin kapasitesine, malin bekleme
stiresine gore eksperce belirlenecek ve randiman % 85 olarak kabul edilecektir.

Genellikle J-box’larda kalma siiresi:
Sud kostik’te (sodyum hidroksit) 2 saat

Hipoklorit’te 1,30 saat
Peroksit’te 1,30 saat
Asit’te 1 saat

olarak alinir. Bezin tesisten gecis hiz1 asagidaki formiile gore hesaplanir;
Hiz (V)= (kx1000)/ (tx g)

v= Bezin hiz1 (metre) (dakika)

k= J-boxun aldig1 bez miktar1 (Kg.)

t= Bezin J-box’ta kaldig siire (dakika)

g= Bezin metre agirlig1 (gram)

- Genis Kasar:

1) Jigger’e Gore Genis Kasar:
Bez agirligia gore:

Kaynatmak icin:
Sud kostik (sodyum hidrosit) % 3
Islatma maddesi % 0,25

Hasil s6kme maddesi (enzimatik) % 0,05

Agartmak i¢in:



a) Hipoklorit

b) Peroksit

c) Kilorit
Kasarlarindan biri kullanilabilir. Regete (yar1 kontinu “Pad-roll”’dekinin aynidir.)
Uretim:
Jiglerin aldig1 bez -1500 m
Bezin ge¢is hizi - 50 m/dak
1 pasaj - 1500 / 50 = 30 dak.
Hags1l s6kme . 7 pasaj= 3.30 saat
Kaynatma : 8 pasaj=4.00 saat
Hipoklorit kasar1 : 7 pasaj= 3.30 saat
Peroksit kasari : 8 pasaj= 4.00 saat
Klorit kasar1 : 10 pasaj=5.00 saat
Ornek:

1 parti= 1500 m—3,5/4/ 3,5= 11 saat
Saatteki iiretim=V = (1500x8)/11=1090m./ 11

NOT: Reaksiyon kamarasi ile ¢alisan Gerber sisteminde {iretim, makinanin fiili calismasia gore

hesaplanur.

2) Yari-Kontinii Sistem (Pad-Roll)
a) Hipoklorit Kasari:
Bez agirligina gore;

Kaynatma i¢in:

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 3,5
Islatma maddesi % 0,25
Hasil sokme maddesi % 0,05
Tuz (sodyum kloriir) % 3
Agartma I¢in:

b) Peroksit kasari:
Bez agirligia gore:

Kaynatma icin:

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 3,5
Islatma maddesi % 0,25
Has1l s6kme maddesi (enzimatik) % 0,05

Agartma icin:

Hidrojen peroksit (% 35°lik) % 2
Sud kostik (sodyum hidrosit) % 0,6
Sodyum silikat (30° Be) % 2

Islatma maddesi % 0,05



Sulfirik asit %1

Optik beyazlatma maddesi % 0,05
Kaynatma yapilmadan agartma islemi yapilacaksa;
Hidrojen peroksit (% 35°lik) % 3,5
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 0,6
Sodyum silikat % 2,5
Perborat % 0,5
Islatma maddesi % 0,25
Optik beyazlatma maddesi % 0,05
olarak hesaplanir.

¢) Klorit Kasar:
Bez agirligina gore;

Kaynatma icin:

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 3.5
Islatma maddesi % 0.25
Hasil sokme maddesi % 0.05

Agartma icin:

Sodyum klorit (% 80°lik) % 2.5
Tampon maddesi % 0.3
Asetik asit ya da % 0.5
Formit asit % 0.25
Islatma maddesi % 0.05
Siilfirik asit % 0.5
Stabilizator % 0.1

d) Hipoklorit-Peroksit Kasari:
Bez agirligina gore

Kaynatma I¢in:

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 3,5
Islatma maddesi % 0,25
Hasil sokme maddesi % 0,05
Agartma icin:

Hipoklorit (140 gr/lt) % 3,5
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 0,1
Hidrojen peroksit (% 35°lik) %1
Sodyum silikat % 1
Islatma maddesi % 0,05
Stabilizator % 0,1

olarak hesaplanir.

Yari kontinii gecis sisteminde {iretim;
Bezin gecis hizi, bez gramajina gore,
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Ornek:

Bezin ge¢is hiz1 : % 75 m/d
Randiman :% 80

Fiili : 60 m/d
Maln sistemden kag kez gectigi :3

Buna gore 8 saatlik iiretim agagidaki gibi hesaplanir:
(60 x 60) / 3 =3600/ 3 = 1200 m/saat

1200 x 8= 9600 m/giin (8 saat)

2- Kontinii Kasar:

Bu sistemde (basingli kaynatma sistemi harig), bez agirligina gore, kullanilacak madde miktarlari;
Hipoklorit

Peroksit

Klorit

Hipoklorit + Peroksit

Kasari icin (yari-kontinii) sistemdeki gibidir.

Genis kontinii kasar basin¢ch kaynatma (Vapor-Loc) sistemi:
a. Tek Kademe:

Bez agirligina gore;

Kaynatmak icin:

Sud kostik (sodyum hidroksit) %5
Islatma maddesi % 0,1
Agartmak icin:

Hidrojen peroksit (% 35°lik) % 3
Sodyum silikat % 2
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 0,5

olarak hesaplanir.
Tek kademe sistemi % 100 pamuklu mamiiller i¢in kullanilir.

b. Iki Kademe:
Bez agirligina gore;

Kaynatmak I¢in:

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 2
Islatma maddesi % 0,1
Stabilize maddesi (Hizl kasar i¢in) %1
Agartmak icin:

Hidrojen peroksit (35°lik) % 2
Sodyum silikat %1
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 0,3
Optik beyazlatma maddesi % 0,05

Iki kademe sistemi, pamuk-poliester karisim1 bezler igin kullanilir. Kontinii gegis sistemde iiretim;
bez gecis hizi, bez gramajina gore eksperce belirlenir.



Ornek:

Hiz : 50 m/d
Randiman 1% 80
Fiili bez hiz1 40 m/d

40 x 60=2400 m/saat

2 pasajda gecerse 2400 / 2 = 1200 m/saat

8 saatte tiretim: 1200 x 8= 9600 m/saat.

NOT: 1) Genis sistemde (yar1 kontinii) ve (kontinii) kasarda, kurulusun kapasitesi malin reaksiyon
kamarasinda, J ya da U box’ta ya da konveydrde bekleme siiresi, levend hazirlama ve degistirmeden
dogan zamanlar, makinanin hizi, bez gramaji dikkate alinarak, eksperce belirlenir.

b. Kaynatma Siiresi:
Kontinii sistemde 1 saat, yart kontinii sistemde 2 saat

Agartma siiresi:
Hipoklorit’te 1 saat, Peroksit’te 3 saat olarak kabul edilir.

I11- Pamuklu Kumaslarin Ower-Flow ve HT Makinalarinda Hidrojen Peroksit ile
Agartilmasi (Flote orani : 1/10 ):

Sudkostik (Payet) 2,5 gr/lt

Stabilizator 05-1 gr/lt

Yag Sokiicii 1,5 gr/lt

Islatma Maddesi 1-2 gr/lt
Hidrojen Peroksit ( % 50°lik)  5-8 gr/lt
Sodyum Silikat 2 gr/lt
Beyaz Yumusatici 4-4.5 gr/lt
Asetik Asit 2 gr/lt
Optik Beyazlatici 1-2,5 gr/lt
Kirik Onleyici 1-3 gr/lt

Not : PES/Pamuk kumaslarin agartilmasi halinde floteye 2,5 gr/lt Polyester optik beyazlatici ilave
edilir.

IV- Hidrofil Pamuk Ve Pamuk Ipligi Kasar:

Tarak Makinasi:

Hidrofil pamuk iiretiminde tarak makinalarinin otoklav ve kasar kazanlariin ihtiyacini karsilayip
karsilamadig1, hesaplarin gosterilmesi suretiyle kontrol edilmelidir. Darbogaza goére kapasite
hesaplanir.

Tarak Makine SayisixHiz(m/dak)xBand Agirhgi(m/gr) x
60x8x300xR(0,85)

1000

% 5 fire eklenmesiye pamuk ihtiyaci bulunur.

Tarak Uretim =
Kg/yil

Kapasitesi=
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Kasar:

Otoklav ve kasar kazanlarinin kapasiteleri belirlenir. Giinde (8 saat) 2 sarj tizerinden kasar
kapasitesi:

Otoklav kapasitesi (kg) x 2 sarj x 300=.... Kg/yil

NOT: Agartma ve yikama islemleri ayn1 makinada yapiliyorsa hesaplamalar giinde 1 sarj lizerinden

yapilacaktir.

1- Hipoklorit Kasar1 (Pamuk agirhgina gore):

Sud kostik (Sodyum Hidroksit) % 3
Soda (Sodyum Karbonat) %1
Sodyum Silikat % 0,6
Sodyum Bisiilfit % 0,5
Otoklav Yardimci1 Maddesi % 0,25
Kire¢ Kaymagi % 4
Siilfirik Asit % 3
2- Klorit Kasar1 (Pamuk agirh@ina gore):

Sodyum klorit (% 80°1ik) % 2,5
Sodyum Pirofosfat % 0,3
Asetik A sit % 0,5
(veya Formik asit % 0,25)
Siilfirik Asit % 0,5
Stabilizator % 0,1
3- Hidrojen Peroksit Kasar1 (Pamuk agirhgina gore):
Hidrojen peroksit (% 50) % 4,9

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 6,9
Islatic1 % 0,39
Avivaj maddesi % 0,56
Organik asit % 0,79
Sabun % 0,1

Tuz % 11,6

V- Yapag Yikama:
Yapag (Leviyatan) denilen yikama makinalarinda ya da (oval yitkama makinalari)nda yikanir.
Makinanin 8 saatlik kilogram kapasiteleri tizerinden;

Leviyatan makinalarda yikama:

Yapag1 agirligina gore
Sodyum karbonat % 2
Sabun %5

olarak hesaplanir.

Oval Yikama makinalarinda yikama:

Yapag1 agirligina gore:
Sodyum karbonat % 2,5
Sabun % 4

olarak hesaplanur.
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Deterjanla yikama:

Deterjan % 1
Sodyum karbonat % 0,5
olarak hesaplanur.

VI- Yiin Kasari:
8 saatte 2 sarj yapilir.

1) Asit + Bisiilfit Kasarr:
Mal agirligina gore;

Sodyum hidrosiilfit ya da %1
Sodyum bisiilfit %1
Formik asit % 1
Optik beyazlatma maddesi % 0,1

olarak hesaplanir.

2) Peroksit Kasari:
Mal agirligina gore;

Hidrojen peroksit % 1
Sodyum polifosfat % 1
Amonyak % 0,5
Optik beyazlatma maddesi % 0,1

olarak hesaplanir.
3) Seri Kasar

Mal agirligina gore;

Hidrojen peroksit % 0,8
Satabilizator % 0,2
Optik beyazlatma maddesi % 0,1

olarak hesaplanir.

Karbonizasyon:
Mal agirligina §6re;
Siilfirik asit 66~ Bé % 4
olarak hesaplanir.

Soda ya da amonyak ile notralize edilir.

Dinkleme:

Dink makinasinda her sarj i¢in 30 kg kumas hazirlanir. Giinde (8 saatte) 5 sarj yaplir.
Kumas agirligina gore;

Sodyum karbonat % 3

olarak hesaplanir.

Asitte dinlenmede
Sulfrik asit % 3

Asetik asit ve formik asit karigimi1 % 3

Yikama



Yikama makinalarinin kapasiteleri eksperce belirlenir, ancak yikanacak mal miktar1 g6z ontlinde
bulundurulur.

Mal agirligina gore;

Sodyum karbonat % 3
olarak hesaplanir.

V1I- Suni ve Sentetik Kasari:

a) Sun’i Ipek — Viskon Kasari:

a) Hipoklorit Kasari:
Mal agirligina gore;

Hipoklorit (140 gr/It) % 3
Hidroklorik asit % 2
Sabun % 0,5 olarak hesaplanir.

b) Peroksit Kasari:
Mal agirligina gore;

Hidrojen peroksit (% 35°1ik) % 0,25
Sodyum karbonat % 3

Sodyum silikat % 0,05
Islatma maddesi % 0,01

olarak hesaplanir.

c) Klorit Kasari
Mal agirligina gore;

Sodyum klorit (% 80°lik) % 0,5
Stabilizator % 0,3
Formik asit % 0,1
Optik beyazlatma maddesi % 0,01

olarak hesaplanir.
Not: Sun’i ipek ve viskonda kasar istisnai hallerde yapilir. Cogunlukla;

Mal agirligina gore;

Sabun % 0,5
Sodyum karbonat % 0,2
yikamas: yeterlidir.
b) Poliamid Kasari:
Yikama:
Mal agirligina gore;
Yikama maddesi % 0,01
Amonyak % 0,1
Agartma:

Hipoklorit Poliamide zarar verdiginden (klorit) kasar1 yapilir.
Mal agirligina gore;

Sodyum klorit % 0,1
Stabilizator % 0,03
Formik asit % 0,1
Sabun % 0,5
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Sodyum pirofosfat % 0,5
Optik beyazlatma maddesi %0,1
olarak hesaplanur.

¢) Poliester Kasari:

Yikama:
Mal agirligina gore;
Yikama maddesi %1
Sodyum karbonat ya da % 1
Sud Kostik (sodyum hidroksit) % 0,7
Asetik asit % 0,3
Agartma:

Klorit Kasari:
Mal agirhigina gore;

Sodyum klorit % 0,2
Stabilizator % 0,05
Formik asit (% 85’lik) % 0,01
Optik beyazlatma maddesi % 0,1
olarak hesaplanir.

Poliester i¢in ¢ogunlukla bir 6n temizleme yeterli olur.
d) Akrilik Kasari:

Yikama:
Mal agirligina gore;
Yikama maddesi % 0,1
Trisodyum fosfat % 0,05

olarak hesaplanir.

Agartma:
Klorit Kasari:
Mal agirhigina gore;

Sodyum klorit % 0,2
Okzalik asit % 0,1
Sodyum nitrat % 0,2
olarak hesaplanir.

NOT: Sun’i ipek-viskon, Poliamid, poliester, akrilik kasarinda iiretim, makinanin hizina, malin
bekleme siiresine, makinanin kapasitesine, malin gramajina gore % 80 randiman goz dniinde
tutularak eksperce hesaplanir.

13) MERSERIZE:

a) Iplik Merserizesi:

Iplik merserize makinasinin bir sarjda aldig1 iplik miktar1 ve saatteki sarj sayisi, eksperce belirlenir.
Merserize igleminin tam olabilmesi i¢in ipliklerin 32% Bé sud kostik (sodyum hidroksit) eriyiginde
yaklasik 2 dakika ileri-geri hareket etmesi gerekir.

Tam otomatik iplik merserize makinalarinda 7 cm. uzunluktaki silindir boyuna 1 ¢ile iplik diismekte
ve yaklagik 220 gr. gelmektedir.

Giinde (8 saatte)

Tam otomatik makinalarda 35 paket-157,5 Kg.

Yerli makinalarda 30 paket-135 Kg.
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iplik merserizesi yapilmaktadir.
Iplik merserizesinde, iplik agirligina gore;

Sud kostik (sodyum hidroksit 32° Bé) % 50
Merserize 1slatma maddesi %1
Siilfirik asit % 15
olarak hesaplanir.

b) Bez Merserizesi:

Bez merserize makinalarinda, makinanin kapasitesi, bezin makinadan ge¢gme hizi, bez eni ve kag kat
gecirildigine gore bez agirlig1 eksperce belirlenir.

Bez agirligina gore;

Sud kostik (sodyum hidroksit 32° Bé) % 45
Merserize 1slatma maddesi %1
Stilfirik asit % 8
olarak hesaplanir.

14) TEKSTIL BOYACILIGI:

| - Elyaf, Iplik ve Dokumalarin Boya ve Bitim Islemleri:
Boyama kuruluslarinin kapasiteleri, kuru mal iizerinden giinde 8 saat ve yilda 300 giin ¢alisma
esasina gore belirlenir.

Giinliik Ortalama Sarj:

Reaktif boyamalarda 3
Dispers boyamalarda 3

Direkt boyamalarda 4
Kuprofenil boyamalarda 3
Kiikiirt boyamalarda 2

Bazik boyamalarda 3
Indigosal boyamalarda 3
Indantren boyamalarda 2
Naftol boyamalarda 2

Asit boyamalarda 3
Krom boyamalarda 2
Metalkompleks boyamalarda 2

Yari yiin boyamalarda 3
Dispers + Reaktif boyamalarda 2

Dispers + Indantren boyamalarda 2
Boyamanin Jigger-Haspel ve aparatlarda olduguna gore sarj sayilar1 yukarida verilmsitir.

a) Direkt Boyama:

Direkt boya % 3
Sodyum karbonat % 0,5
Tuz % 10

b) Kuprofenil Boya:

Kuprofenil Boya % 3
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Bakar stilfat 0 2

Asetik asit % 1,5
Sodyum karbonat % 0,5
Antistatik madde % 1

Tuz % 10

¢) Kiikiirt Boyama:

Kiikiirt boyasi %9
Zirnik (sodyum siilfiir) % 13,5
Soda (sodyum karbonat) % 0,5

Oksidasyona kars1 yardimci madde % 0,5

d) Bazik Boyama:

Bazik boya % 1
Asetik asit (% 80’lik) ya da % 0,4
Formik asit % 0,2
Sodyum asetat % 2
Sodyum siilfat % 4
Retarder %1

e) Indantren Boyama:

Indantren boya (toz) % 2
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 8
Hidrosiilfit % 4
Sodyum perborat % 1
Asetik asit (% 80’lik) %1
Tuz % 3

f) Indigosal Boyama:

Indigosal boya % 0,8
Sodyum nitrit % 1,6
Asit siilfirik % 2
Soda (sodyum karbonat) % 0,5
Asir1 oksidasyonu onleyici

yardimc1 madde % 0,2
Tuz % 2,5

g) Dispers Boyama:

Dispers boya (toz) % 3
Asetik asit (% 80’lik) ya da % 2
Formik asit %1
Carrier (HT. de) %1
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 2
Hidrosiilfit %1

I1- Polyester/Pamuk Karisimn Kumaslarda Polyester Kisminin Boyanmasi i¢cin Boya Recetesi:
(Flote Orami : 1/10)
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Dispers Boya

PH Tamponlayici

Asetik Asit

Kirik Onleyici

Dispergator

Carrier (HT de)
Boyama sonrasi Ard Islemleri

1-1,5
1,5-2,5
1-1,5

.
.

(Polyester yikama ve Rediikleme)

Sudkostik (payet)
Hidrosiilfit
h) Reaktif Boyama:

a) Soguk Medot:

Reaktif boya

Sodyum bikarbonat

Sodyum silikat ya da

Sud kostik (sodyum hidroksit)
Tuz

b) Sicak Metod:

Reaktif boya

Soda (sodyum karbonat)

Ure

Sud kostik (sodyum hidroksit)
Tuz

N

% 3
% 4
% 9
% 2
% 15

% 3

% 2

% 3

% 1

% 20
(viskonda % 15)

gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt

gr/lt
gr/lt

111 - Pamuklu Kumaslarin Reaktif Boya Ile Boyanmasi:

On Kasar : (Flote Oran1 : 1/10)
Hidrojen Peroksit
Sudkostik (Payet)
Islatma Maddesi
Yag Sokiicii
Kirik Onleyici
Asetik Asit
[yon Tutucu
Tiyo Siilfat

Reaktif Boyama : (Flote oram
Reaktif boya
Sodyum Karbonat
Kirik Onleyici
Tuz (Sodyum Siilfat)
Islatma Maddesi
Iyon Tutucu

Boyama sonrasi ard islemleri :

2-4
2,5-3
1-2
1-2
1-3
1,5-2
1,5-2
0,5-1

: 1/10)
% 4-5
20-30
1-3
80-150
1-2
1-2

Reaktif ytkama(Yikama ve yumusatma)

Asetik asit % 80

3,5

gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt

(kumas agirlig1 iizerinden)
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt
gr/lt

gr/lt
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Sabun 3 gr/lt
Renkli yumasatici (katyonik) 4 gr/lt

Veya SilikonYumusatici 2 gr/lt
Naftol Boyama:
Naftol boya % 1,5
Boyama bazi 0% 1,2
Asetik asit % 0,2
Sodyum karbonat % 0,1
Alkol % 1,5
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 2
Formaldehit (gerekli ise) %1
Sodyum nitrit % 0,5
Sodyum nitrit % 1
Tuz % 3
NOT: Naftol tuzu kullanildiginda baza esdeger miktarda boyama tuzu kullanilir.
Asit Boyama:
Asit boyasi % 3
Siilfirik asit (66° Bé) veya % 2
Asetik asit (% 80°lik) % 2
Sodyum siilfat % 6
Krom Boyama:
Krom boya % 3
Siilfirik asit (66° Bé) veya % 2
Asetik asit (% 80°1ik) % 2
Potasyum bikromat % 2
Sodyum siilfat % 6
Metal Kompleks Boyama:
Metal kopmleks boya % 3
Siilfirik asit (66° Bé) veya % 2
Asetik asit (% 80°1ik) % 2
Tuz ya da sodyum siilfat %5

NOT: 1) Ayrica gesitli gruplar i¢in toplam boya kapasitesinin % 2’si oraninda tansiyoaktif
maddeler (Poz. Nr. 34.02), % 1°i oraninda sair kimyevi maddeler (Poz. Nr. 38.19) verilebilir.

2) Yumusak su tesisi olmayan isletmelerde toplam boya kapasitesinin % 0,3’
oraninda polifosfat ya da benzeri kimyasal madde verilebilir.

IV- Yar: Yiin Boyama:

Yar1 yiin boyasi %3
Asetik asit (% 80°1ik) % 2
olarak hesaplanir.

1) Dispers + Indanten:

a) Termosol:

Dispers boya (likit) 50 gr/lt
Indantren boya (kollisol likit) 40 gr/lt
Migrasyon Onleyici madde 30 gr/lt
Asetik asit (% 80°1ik) 1 gr/lt

Sud kostik (sodyum hidroksit) % 3



Hidrostilfit %15

Inkisaf icin:

Perborat % 1
Asetik asit (% 80’lik) % 1
b) HT (1/10 flote oram):

Dispers boya (toz) % 3
Indantren boya (toz) % 2
Dispersiyon maddesi % 1,5
Carrier % 0,15
Asetik asit (% 80’lik) % 0,3
Sud kostik (sodyum hidroksit) % 3
Hidrostulfit % 1,5
Inkisaf icin:

Perborat % 1
Asetik asit (% 80°lik) %1

2) Dispers + Reaktif:

a) Termosol:

Dispers boya 30 gr/lt
Reaktif boya 20 gr/lt
Migrasyon 6nleyici madde 30 gr/lt
Sodyum bikarbonat 20 gr/lt
Ure 60 gr/lt

b) HT (1/10 flote oram):

Dispers boya (toz) % 2
Reaktif boya % 1,5
Asetik asit (% 80°1ik) % 0,3
Soda % 50
Tuz (banyoya gore)

Yar1 kotinii sistemde ii¢ proses uygulanir. Bunlar;
a) Pad-batch
b) Pad-Roll
c) Pad-Jig’dir.

Boyama kontinii makinalarda ve fularda yapildig: taktirde, makina hiz1 eksperce belirlenir ve % 80-
85 makina randimani alinir.
Boyama regeteleri yar1 kontinii sistemin aynidir, ancak 6zel ihtiyag maddeleri eksper tarafindan
belirlenir.
Kontinii sistemde 4 proses uygulanir. Bunlar;

a) One bath Pad Dry

b) Pad-Steam

c) Pad Dry termofiksaj

d) Stant fast,

prosesleridir.

V- Kadife Boyamasi:
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Akrilik ~ pamuk karisimh kumaslarin tek banyoda boyanmasa:

Kontinii metod (Pad-Steam)

Bazik boya (likid) 8 gr/lt
Direkt boya (toz) 8 gr/lt
Dispers maddesi 10 gr/lt
Egalize ve siispansiyon maddesi 20 gr/lt
Asetik asit (% 80°lik) 3gr/lt
Kivamlastirici (tickener) 3gr/lt
Kopiik kesici (antifoam) 0,1 gr/lt
Avinaj maddesi 10 gr/lt
Alkol 2 gr/lt
Cektirme boya (t0z) % 1,5
Direkt boya (toz) % 1,5
Dispers maddesi % 3
Egalize maddesi % 0,5
Tuz ya da sodyum siilfat % 15
Asetik asit (% 80’1ik) % 4
Sodyum asetat % 2,5
Aviyaj maddesi % 3

VI- Hasilda Boyama:

Bir ya da iki tekneli hasilda, ¢6zgli boyamasinda, kullanilan boya sinifina gore, stkma %’leri
gozoniinde tutularak gerekli boya ve kimyasal maddeler eksperce hesaplanir.

15) BASMA VE EMPRIME

Basma kuruluslar1 5 grupta toplanir:
1. Masa baski
2. Rulo baski
3. Diiz film baski
4. Rotasyon baski
5. Transfer baski

1. Masa baskasi:

Empirme masalarinin her bir 100 metre uzunlugunun 8 saatte 2200 metre iiretim yapabilecegi kabul
edilmistir.

Yillik iiretim:

(Masa Uzunlugu (m) x 2200 x 300 ) / 100 = iiretim m/y1l

2. Rulo Baski:

Rulo baskida hiz eksperce belirlenir. Yillik iretim;
Hiz m/d x 60 x 8 x 300 x % 60= Uretim m/yil
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3. Diiz Film Baski:
Diiz film baskida hiz eksperce belirlenir. Yilli tiretim;
Hiz m/d x 60 x 8 x 300 x % 80= Uretim m/y1l

4. Rotasyon Baski:

Rotasyon baskida hiz eksperce belirlenir. Yilli tiretim;
Hiz m/d x 60 x 8 x 300 x % 75= Uretim m/y1l

NOT: Diiz film bask1 ve rotasyon baskida eni dar bezlerle ¢ift kol ¢alisabilecegi eksperce
g06zoniinde tutulur.

5. Transfer Baski:

Transfer baski i¢in Pres ya da kalender kullanilir. Pres islem siiresi, kalenderde hiz, ekperce
belirlenir.

Randiman;

Preste % 50

Kalenderde % 75 (non stopta % 80)’dir.

Uretim miktarlar1 kadar transfer baski kagidi gerekir.

NOT: Her fabrikanin basacagi bez cinsi farkli olmakla beraber asagidaki ortalam degerler
alinmigtir. Masa baskisinda, ortalama 5 renk calisildigi ve dar bezle 1 Kg. (baski pat1) ile 7 metre,
genis bezlerde 5 metre basilacagi; Rulo baskida ortalama 4 renk tizerinden 1 Kg. baski pati ile 15
metre basilacagi, Diiz film baski ile rotasyon baskida ortalama 6 renk calisilacagi ve 1 Kg. bask1
pati ile ¢ift kolda 2 metre baski yapilacag: kabul edilmistir.

BASKIDA KULLANILAN BOYA SINIFLARI:

1- Pamuk ve Viskon:
Reaktif

Kiip
Pigment
Direkt
Naftol
Rapidogen
Indigosol
Kiiktirt
Anilin siyahi
Krom

2- Yiin ve Ipek:
Asit

Metal kompleks
Reaktif

3- Akrilik:

Katyonik Pigment

Dispers

Kiip

Disperslenebilen metal kompleks
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4- Poliamid Nylon:
Asit

Metal kompleks
Direkt

Pigment

Dispers

Reaktif

5- Poliester
Dispers
Pigment

6- Asetat:
Dispers

Asit

Metal kompleks
Katyonik pigment

7- Triasetat:
Dispers

Asit

Metal kopmleks
Pigment

8- Poliester-Selliilozik:
Pigment
Dispers/Reaktif
Dispers/kiip

Indigosol

9- Poliester-Asetat:
Dispers

10- Poliester-Yiin:
Dispers/Reaktif
Dispers/Metal kompleks

11- Asetat-Poliamid:
Dispers

Asit

Metal kompleks
Pigment

12- Triasetat-Poliamid (Nylon):

Dispers

Asit

Metal kompleks
Katyonik pigment

13- Akrilik-Selliilozik:
Bazik Dispers (akrilik)
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Kiip/Reaktif (selliilozik)
14- Yiin-Selliilozik:

Asit (ylin)
Reaktif/Direkt (selliilozik)

15- Poliamid (Nylon)-Selliilozik:
Asit/Dispers (poliamid)

Pigmend, reaktif, kiip (selliilozik)
PAMUK ve VISKON RULO BASMA:

a) 1 metrekareye giden pat boya:

- Tek renk, acik zeminlerde(en ¢cok % 25’1 boyal1) 15 gr.

- % 50’den az zemini boyali 30 gr.
- 75’1 zemini boyalt 40 gr.
- Zemini boyal1 empirme 60 gr.
- Ddosemelik, biiyiik figiirlii zemini boyali (divitin) 100 gr.
- Kadife, temini tamamen boyali 150 gr.

Ortalama olarak 40 gr. alinir. Daha az ve daha ¢ok harcayan tiplerin miktar1 gézoniinde tutulur.
b) 1 Kg. pat boyaya giren boya ve kimyasal maddeler:

- Reaktif
Uygulanan metodlar

1- Tek Kademe:
a) Buharlama metodu
b) Kisa buharlama metodu
c) HT buharlama metodu
d) Termofiksaj
2- iki Kademe:
a) Iki kademe
b) Alkali sok
€) Soguk bekletme

NOT: En ¢ok kullanilan (tek kademe-buharlama) metodu esas alinmistir.

Reaktif= (Emiilsiyon Pat1 kullanilarak)

A(gr.) B(gr.)
Boya 30 30
Ure 100 100
Sodyum bikarbonat 20 20
Alginat (% 1’lik) 350 700
Emiilgator 15 15
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Ludigol 10 10
Gaz 350 -

Su ya da alginat pat1 1000°e 1000°e
tamamlamak i¢in tamamlamak igin
Kiip:
Iki metod vardir;
1) Potase = Rongalit
2) Iki faz metodu

NOT: En ¢ok kullanilan (Potase = Rongalit) metodu verilmistir.

Boya 30 gr. (toz), 120 gr. (pat)
Rongalit 100 gr.

Potase 120 gr.

Gliserin 50 gr.

Nisasta pat1 (% 10’luk) 470 gr.

RULO BASKI MAKINASI iLE PIGMENT BASKI :

1 kg pat boyaya giren boya ve kimyasal maddeler :

Boya 50 ar
Emiilgator ) ar
Amonyak 5 ar
Koptik Kesici 0.5-1 ar
Fiksator 10 ar
Binder 100-130 ar
Gaz 150 ar
Kivamlastirict 10 gr
Su + X ar
Toplam : 1.000 ar

Direkt:

Boya 30 gr.

Ure 100 gr.

Alginat (% 12’lik) 400 gr.

Glikol tiirevi 30 gr.

Metak Kompleks (Coprantin):

Boya 30 gr.

Ure 100 gr.

Gliserin 25 gr.

Soda 10 gr.

Alginat 500 gr.

(ya da kristal gummi, ya da kitre pat1)

Disodyum fosfat 15 gr.

Naftol:

a) Astarlama (1 metreye)

Naftol 1,5q¢r.

Tiirk kirmiz1 yag1 ya da benzeri 1,4 gr.
Sud kostik (sodyum hidroksit 38° Bé)2 gr.



b) Boyama (variamin ile) “Variamin rezerve i¢in”

Variamin tuzu 3,50r.

Disperszator 1gr.

Sodyum bisiilfat 2,50r.

Sodyum siilfat 1qgr.

c) Boyama (boyama baz ile) “Renkli rezerve”

Baz x gr. (neftole gore ekivalenti hesaplanir)
Sodyum nitrit 2 gr.

Sodyum asetat 1gr.

Hidroklorik asit 29r.

d) Naftollii baski (baz ile)

Baz x gr. (X, y, z’nin naftole gore ekivalent hesaplanir)
Hidroklorik asit y gr.

Nitrik % 30’luk zqr.

Nisasta-kirte pati 400 gr.

Sodyum asetat 12 gr.

Sud ya da pat ile 1 kg.’a tamamlanur.

NOT: Eksik renkler i¢in naftolii tamamlayici olarak (reaktif) ya da (pigment) boya kullanilir.

Pigment Boya Kullanilirsa:

Boya 30 gr.
Emiilgator 15 gr.
Katalizator 11 gr.

Kitre (% 6°lik) 80 gr.

Binder 100 gr.

Gaz 520 gr.
Tartarik asit (kristal) 5gr.

Alginat (% 5°lik) 100 gr.
Reaktif boya kullamlirsa (inkisafi hidroksit ile miimkiin olan):
Boya 30 gr.

Ure 100 gr.
Alginat 300 gr.
Ludigol 10 gr.

Beyaz asindirma (naftollii zemin iizerine):

Cinko asit 300 gr.
Rongalit 200 gr.
Potase 20 gr.
Nisasta-kitre pati 350 gr.

(Zemin agindirma durumuna gore bu receteye;
a) Laykotrop W
b) Antrakinon
c) Soliisyon Salz B new

eklenir.)
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Renkli Asindirma (kiip boyasi ile):
Boya (pat)

Gliserin

British fummi %

Potase

Rongalit

Solisyon Salz1:1

Antrakinon (pat) (% 30’luk)

Variamin Rezerve:

Fularlama:

1 litreye (1 kg. beze % 100 sikma)
Naftol AS

Tiirk kirmiz1 yagi

Sud kostik (sodyum hidroksit 38° Bé)

Beyaz Rezerve:
Aliiminyum siilfat
Tartarik asit
Nisasta-kitre pati

Renkli Rezerve:
Pigment
Tartarik asit
Kitre (% 6°lik)
Emilsiiyon pati

Emiilsiyon Pati:
Binder
Emilgator

Kitre

Gaz

Su ya da pat ile

Renkli Rezerve:
Indigosol

Alkol

Pat

Kursun kromato
Bisiilfit (45° Bé)
Amonyum siilfat

Inkisaf Banyosu:
1 litreye (1 Kg. beze) % 100 sikma,

100 gr.
40 gr.
300 gr.
125 gr.
125 gr.
20 gr.
10 gr.

22 gr.
22 gr.
33 gr.

150 gr.
40 gr.
750 gr.

10 gr.

60 gr.) rezerve pati
60 gr.) 120 gr.

720 gr.

300 gr.

3gr.

10 gr.

657 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

50 gr.
50 gr.
500 gr.
60 gr.
40 gr.
S0 gr.

Variamin mavisi tuzu B (gerekirse asetik asit eklenir)

Variamin Altinda Renkli Rezerve:
Reaktif boya

Ure

Nisasta ya da alginat pati

Potase

30 gr.
100 gr.
350 gr.
60 gr.
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Sud kostik 38° Bé 29r.

Terebentin 10 gr.
Sodyum bi siilfit (40° Bé) 125 gr.
Rapidogen:

Boya 40 gr.
Glisin A (Thioditilen glikol) 50 gr.
Sud kostik (sodyum hidroksit 38° B&) 30 gr.
Tiirk kirmizi yagi 0,75 qr.
Nisasta-kitre pati 615 gr.
Kopiik kesici 1qgr.
Indigosol:

fki metod vardir:
1) Nitrit metodu
2) Buharlama metodu

NOT: En ¢ok kullanilan nitrit metodu verilmistir.

Nitrit Metodu:

Boya 50 gr.
Gilisin A 50 gr.
Soda (sodyum karbonat) 2r.
Nisasta kitre pat1 (notr) 450 gr.
Sodyum nitrit 50 gr.
Indigosol Altinda Renkli Rezerve:
Reaktif boya 30 gr.
Ure 100 gr.
Alginat % 5’lik 450 gr.
Soda (sodyum karbonat) 100 gr. 1000 gr’a tamamlanir.
Kiikiirt (indocarbon) I.:
Boya 30 gr.
Gliserin 100 gr.
Sud kostik (sodyum hidroksit 38° Bé) 200 gr.
Alkali nisasta pati 350 gr.
(100 gr. nisasta ve 20 gr. sud kostik 38° Bé ile 1 kg. pat hazirlanir)
Glikoz1:1 160 gr.
Su ya da pat ile 1000 gr.’a tamamlanur.
Kiikiirt:
Boya 30 gr.
Gliserin 40 gr.
Glikoz1:1 60 gr.
Ronkalit1: 1 30 gr.
Sud kostik (sud kostik 38° Bé) 60 gr
Soda (sodyum karbonat) 20 gr.
Nisasta British gummi 450 gr.
Su ya da pat ile 1000 gr.’a tamamlanir.

Anilin Siyah1 (Fular-hotflue’da):
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Fularlama:
Anilin yag1
Anilin tuzu
Potasyum ferro siyaniir
Potasyum Klorat
Kitre pat1 60 : 100
Rongalit1:1
Suile

Anilin Siyah1 Altinda Rezerve:

l. Beyaz:
Titandioksit 1/1

Sodyum bisiilfit

Sodyum asetat

Optik beyazlatma maddesi
Nisasta-kitre pati

Su ya da pat ile

1. Renkli:

a) Reaktif Boya:

Boya

Ure

Cinko oksit

Soda (sodyum karbonat)
Alginat pati

Su yada pat ile

b) Rapidogen:

Boya

Alkol

Tebesir tozu

Nisasta-kitre pati

Sud kostik (sodyum hidroksit 38° B&)
Su ya da pat ile

Nisasta-Kitre Pat1 (1 kg. icin):
Nisasta

Kitre (% 6°lik)

Zeytin yag1

c¢) Indigosol:

Boya

Glisin A

Sodyum asetat

Sodyum (sodyum karbonat)
Nisasta-kitre pati

Su ya da pat ile

Sgr.

85 gr.

55 gr.

25 gr.

50 gr.

30r.

1000 gr.’a tamamlanir.

300 gr.

40 gr.

100 gr.

S5gr.

50 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

30 gr.

100 gr.

30 gr.

100 gr.

450 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

80 gr.

80 gr.

150 gr.

490 gr.

100 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

12 kg.
25 kg.
3 kg.

50 gr.

50 gr.

120 gr.

50 gr.

450 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.
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d) Kiip:
Indantren boya (toz)
Sud kostik (sodyum hidroksit 38° B&)
Potasyum karbonat
Gliserin
Sodyum bisiilfit (45° B&)
Rongalit C
Pat (indiistrie gummi 1 : 2)
(British gummi 1: 1)
Su ya da pat ile

Krom:

Boya

Nisasta-kitre pat1
Asetik asit % 40°lik
Krom asetat

Su yada pat ile

50 gr.

65 gr.

80 gr.

20 gr.

20 gr.

40 gr.

80 gr.

550 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

30 gr.

500 gr.

50 gr.

100 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

Buharlasma ve Yikama I¢cin Gerekli Kimyasal Maddeler

(1000 metre icin)

indantren:

Bikromat

Soda (sodyum karbonat)
Sabun

Perborat

Naftol:

Soda (sodyum karbonat)
Sabun

Sud kostik (sodyum hidroksit)

Rapidogen:

a) Buharlama
Asetik asit
Formik asit

b) Yikama

Asetik asit

Soda (sodyum karbonat)
Sabun

Reaktif
Deterjan

Asindirma:
Sud kostik (sodyum hidroksit)
Soda (sodyum karbonat)

1 kg.

0,2 kg
0,1 Kkg.
0,4 kg.

0,2 kg.
0,1 kg.
1 kg.

2,5 kg.

0,3 kg.

0,2 kg
0,2 kg.
0,1 kg.

1 kg.

1 kg.
0,2 kg.
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Sabun 0,1 Kkg.
Perborat 0,4 kg.

Anilin Rezerve:

a) Buharlama:

Asetik asit 2,5 Kkg.
Formik asit 0,2 kg.
b) Yikama:

Asetik asit 1 kg.
Soda (sodyum karbonat) 0,2 kg.
Sabun 0,1 kg.
Bikromat 0,6 Kkg.
Variamin Rezerve

Bistilfit 6,5 kg.
Soda (sodyum karbonat) 0,2 kg.
Sabun 0,2 kg.
Hidroklorik asit (20° Bé) 1 kg.
Kiikiirt:

Hidroklorik asit (20° Bé) 0,2 kg.

Graviir (Val hazirlama):
Val ihtiyaci eksperce belirlenecektir.
1 val 20 kez kullanilir.

1 val i¢gin:
Fotograf filmi 1m?
Heliosol boya (kopya ¢ozeltisi) 75 gr.
Heliodiir inkisaf boyasi 50 gr.
Demir (3) kloriir 800 gr.
Kromik asit 250 gr.
Bileme tas1
Kaba 75 gr.
Ince 50 gr.
Kauguklu 25 gr.
Suriye asfalt1 50 gr.
Benzin 500 gr.
Gaz 2 litre.
Seloteyp 2m.
Ambalaj kagidi 100 gr.
Soda (sodyum karbonat) 250 gr.
Filmdrukta 1 m? Beze Giden Pat Boya:
Diiz
Ince tip bezlerde 140 gr. 130 gr.
Poliesterli tiplerde 130 gr. 115 gr.

Zemini tamamen boyali

Rotasyon
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dosemelik
kadife
ortalama olarak alinabilir.

Filmdruk (1 kg. basma Patinda)

Pigment:

Boya

Emiilator

Binder

Tartarik asit

Gaz

Alginat (% 4’liik)
Su ya da pat ile

Asmdirma Icin:

Decrolin (agindirma maddesi)
Rezerve I¢in:

Sitrik asit

Yaldiz Baski I¢in:
Bronze (toz)
Reaktif I

Boya

Ure

Sodyum bikarbonat
Emiilgator

Ludigol

Alginat (% 4’liik)
Gaz

Reaktif IT (uygulama alani az)

Boya

Ure (*)

Potase 1: 2

Sud kostik (sodyum hidroksit)
Alginat (% 5’lik)

(*) Ure viskonda 200 gr. alinir.

130 gr.
170 gr.

30 gr.

30r.

100 gr.

10 gr.

565 gr.

100 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

50 gr.

40 gr.

13 gr.

30 gr.
100 gr.
15 gr.
S0r.
10 gr.
200 gr.
350 gr.

30 gr.
100 gr.
60 gr.
2r.
450 gr.

Diiz Filmdruk Baski Soblon i¢in Harcanacak Maddeler
(ortalama 8 renk, 1 desen icin) (1 sablon icin)

Demir gerceve

Elek bezi

Sablon laki
Sertlestirici

Foto emiilsiyon
Amonyum bikromat
Butil asetat

Yapistirici (ultrafiks)
Yagli boya (selliilozik)
Deterjan

220 x 150 cm.



Sertlestirici 15gr.

Inceltici 500 gr.

Tamir lak1 (rotiis i¢in) 100 gr.
Fitil 8 metre
Ark komiirt 0,1 adet
Kagit bant 0,6 metre
Seloteyp 0,2 metre

Desen Dairesinde (ortalama 8 renk bir desen igin)

Matfolie (30 x 20 cm) 2m

Shit graviir folie 1 tabaka (50 x 60 cm)
Fotograf filmi 7m?

Fotograf banyosu 1 paket
Miirekkep (abtek fabre) 100 gr.

Resim kagidi 1 tabaka (70 x 100 cm.)
Seloteyp 5 metre

Aydinger kagidi 2 metre

Kretuvar 7> adet

Tarama ucu 1 adet

Fir¢ca Y5 adet

Guaj boya 2 tiip

Hasur boya 1/300

Trans film 1/300

Rapido 1/4

Metre 1 adet (1/100’1ik)
Cetvel 1 adet (1/40’ik)
Ark komiiri 1 adet

Yazi uglari 1/10

Kursun kalem 1/2 adet

Asetonlu kalem 1/2 adet
Tiikkenmez kalem 1/5 adet

Alkol 500 gr.

Hidrofil pamuk 50 gr.

Rotasyon Baski Sablonu I¢in Harcanacak Maddeler
(1 sablon i¢in)

Nikel sablon (2 kez kullanilir) 1 adet
Temizleyici 50 gr.
Sablon laki 200 gr.
Amonyum bikromat 4 9r.
Bagslik (endring) 2 adet
Yapistirict 50 gr.
Ratiis 1aka 10 gr.
Temizleyici (Triklor etilen) 250 gr.
Lak sokiicii 1 kg.
Baslik sokiicii 250 gr.
Plastik band 30 metre
Talk 10 gr.
Zimpara kagidi Y4 yaprak
Kapit band 1,5 metre
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Filmdrukta Blinket’e Yapistirma (makina cahsirken):

1) Suda ¢6ziinen (Solvitose, dekstin kristal gummi, Polivinil alko gibi)
2) Daimi yapistirict (Klaber FD gibi)

3) Termo plastik yapistiricidan biri kullanilir.

En ¢ok (suda ¢oziinen) kullanilmaktadir. 1000 val i¢in 400 Kg./y1l suda ¢dziinen ¢ozelti kullanilir.

Filmdruk (selliilozik lifler disindaki lifler)

Poliester:

Dispers:

Boya 30 gr. (rotasyon icin 40 gr.)
Alginat (% 5’lik) 700 gr.

Ludigol 10 gr.

Reaksiyon hizlandirici 30 gr.

Su ya da pat ile 1000 gr.’a tamamlanir.

Pat, sitrik asit ile notr ya da hafif asit reaksiyona getirilir.
Poliamid (Nylon)

Metal Kompleks:

Boya 30 gr. (rotasyon i¢in 40 gr.)
Kristal gummi 1: 2 520 gr.
Glisin A 50 gr.
Thio iire 60 gr.
Fenol 45 gr.
Alliminyum sulfat 40 gr.
Asetat:

- Dispers

- Asit

- Metal kompleks
Triasetat:

- Dispers

- Asit

- Metal kompleks
Yiin ve Karisim Baski:
Yiin:

Asit ve Metal Kompleks:

Boya 30 gr.
Ure 50 gr.
Glikol tiirevi 50 gr.
Pat (kristal gummi, Kitre

ya da alginat % 5°lik) 500 gr.
asetik asit (% 80’lik) 25qr.
Reaktif:
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Boya

Ure

Pat (alginat)
Ludigol

Poliester-Yiin:

30 gr.
100 gr.
500 gr.
10 gr.

Boya (Dispers-asit)-(Metal kompleksi) (20 + 20) gr

Pat (% 12’1ik 301 ex.)
Pat (% 20’lik V ex.)
Glikol tiirevi

Ure

Asetik asit (% 80’lik)
Carrier

Boya

Britsh gummi
Polyprint multus
Alginat

Asetik asit

Formik asit

Tartarik asit

Ure

Krom fluorit
Giliserin

Silikon anti foam
Islatic1, yumusatici ve egalizor

Vigiiro Baski:

Ipek:
- Asit
- Metal Kompleks
- Reaktif

Poliester-Pamuk Baska:

320 gr.
80 gr.
50 gr.
50 gr.
15 gr.
40 gr.
% 5
% 10
% 1
% 0,6
%1
% 0,8
% 2,5
% 6
%1
% 5
% 0,8
% 1,5

a) Dispers-Reaktif (yari emiilsiyon pati):

Dispers boya (toz)
Reaktif boya

Ure

Sodyum bikarbonat
Emiilgator

Alginat (% 5°lik)
Ludigol

Gaz yagi

Su ya da pat

b) Dispers-Reaktif (alginat pati):

Dispers boya (toz)
Reaktif boya
Ure

25 gr.
25 gr.
50 gr.
20 gr.
5gr.
300 gr.
10 gr.
300 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

25 gr.
25 gr.
3ar.
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Sodyum bikarbonat 20 gr.

Alginat (% 5’lik) 500 gr.

Su ya da pat 1000 gr.’a tamamlanir.
Poliester Baski:

Dispers:

Boya (toz) 30 gr.

Alginat (% 5’lik) 700 gr.

Ludigol 10 gr.

Reaksiyon hizlandirict (akselatér) 30 gr.

Viskon-Poliester Basku:

Dispers-Reaktif:

Dispers boya (toz) 25 gr.

Reaktif boya 25 gr.

Alginat pat1 (% 5°1ik) 500 gr.

Ure 50 gr.

Sodyum bikarbonat 20 gr.

Ludigol 10 gr.

Su ya da pat ile 1000 gr.’a tamamlanir.

Poliester-Pamuk:

Dispers-Kiip:

Pamuklu kisim i¢in 2 faz metodu (kiip) tercih edilir.
Dispers boya 30 gr.

Pat (Kitre-nisasta eteri) 500 gr.

ile basilir.

Teracoton (hazir dispers-kiip karisimi)Baski:
Dispers boya fikse edildikten sonra kiip boyasi ile basilir.

Boya 30 gr.
Sud kostik (sodyum hidroksit 38° Bé) 90 gr.
Soda (sodyum karbonat) 30 gr.
Boraks 10 gr.
Nisasta eteri 200 gr.

Yikamada pamukluda oldugu gibidir.
Poliester-pamuk karisimi elyaf i¢in ayrica (pigment boya) da kullanilabilir.

Poliamid Baski:

Asit, Direkt, Metal Kompleks:

Boya 30 gr.
Glikol tiirevi 50 gr.
Ure 100 gr.
Pat (kitre) 500 gr.

Amonyum siilfat 40 gr.



Dispers:
Pamukluda oldugu gibidir.

Reaktif:

Boya 30 gr.
Gilikol 30 gr.
Pat (kitre) 500 gr.
Amonyum siilfat 40 gr.

Poliamid-Pamuk Karisim Baski:
- Metal kompleks, asit/direkt
- Metal kompleks, asit/indigosol

- Pigment
- Kiup
- Reaktif
en onemlileri kiip ve reaktiftir.
Reaktif:
Boya 30 gr.
Sodyum bikarbonat 40 gr.
Diamonyum sitrat 1 : 3 120 gr.
Alginat (% 12’lik) 400 gr.
Gilikol tiirevi 50 gr.
Su ya da pat ile 1000 gr.’a tamamlanur.
Kiip:
Boya 30 gr.
Potase pat1 (63 gr. nisasta 700qgr.
7 gr. giliserin
100 gr. British gummi
120 gr. kitre % 6’lik
120 gr. potase)
Hidro stilfit 100 gr.
Su ya da pat ile 1000 gr.’a tamamlanir.

Akrilik-Selliilozik Karisim Baski:

Akrilik:

Katiyonik Boylar:

Boya 30 gr.

Glikol tiirevi 20 gr.
Amonyum siilfat 1: 2 45 gr.

Pat (alginat % 5°1ik) 500 gr.
Sodyum klorat 50r.

Su ya da pat ile 1000 gr.’a tamamlanir.
Yikama (1 metre bez i¢in)

Sud kostik (sodyum hidroksit 38° B&) 0,2 gr.
Hidrosulfit 0,2 gr.
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Yikama maddesi

Akrilik-selliilozik karisimlarinda, dispers ve metal kompleks boyalar ¢ok az kullanilir.

1,0qr.

Akrilik-selliilozik karigimu liflerde kullanilacak kiip boyalar1 pamukludaki gibidir.

Sentetik Liflerde Asindirma:

Asetat, Triasetat:
Beyaz asindirmada:
Cinko oksit
Titandioksit

Kitre % 6

Hidro siilfit

Glikol tiirevi

Su ya da pat

Yikama (1 metre bez i¢in)
Yikama maddesi

Renkli Asindirma:
Kiip boyasi

Pat

Hidro siilfit

Carrier

Glikol tiirevi
Formik asit

Titan dioksit

Su ya dapat ile

Poliester:

Renkli Asindirma:
Kiip boyasi

Glikol tiirevi

Kristal gummi 1: 2
Carrier

Cinko klortir
Antrakinon (% 5°lik)
Su ya da pat ile

Beyaz Asindirma:
Pat

Hidro siilfit
Carrier

Glikol tiirevi
Formik asit

Su ya da pat ile

Poliamid:

Beyaz Asindirma:
Kristal gummi 1: 2
Hidro stilfit

Glikol tiirevi

25 gr.

25 gr.

400 gr.

100 gr.

80 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

0,2 gr.

20 gr.

320 gr.

150 gr.

50 gr.

50 gr.

20 gr.

50 gr.

1000 gr.’a tamamlanur.

15 gr.

50 gr.

320 gr.

50 gr.

50 gr.

10 gr.

1000 gr.’a tamamlanur.

300 gr.

150 gr.

50 gr.

50 gr.

20 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

500 gr.
100 gr.
100 gr.
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Titandioksit

Su ya da pat ile
Renkli Asindirma:
Dispers boya
Kristal gummi 1: 2
Arap zamki 10/100
Kalay klortir

Glikol tiirevi

Ure

Antrakinon % 30’luk
Su ya da pat ile

Akrilik:

Beyaz Asindirma:
Pat

Hidro siilfit
Carrier

Glikol tiirevi
Formik asit
Titandioksit

Su ya da pat ile

Renkli Asindirma:
Katyonik boya

Glikol tiirevi

Kristal gummi 1: 2
Carrier

Kalay klortir
Antrakinon (% 20’lik)
Su ya da pat

50 gr.
1000 gr.’a tamamlanir.

30 gr.

300 gr.

300 gr.

50 gr.

50 gr.

50 gr.

10 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

360 gr.

150 gr.

75 gr.

50 gr.

20 gr.

50 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

25 gr.

50 gr.

360 gr.

50 gr.

50 gr.

10 gr.

1000 gr.’a tamamlanir.

PARCA KUMAS UZERINE EMPRIME BASKI:
Parca kumas iizerine baski isleminde her bir makine i¢in en az 4 personele (serim, alim ve fiske

icin) ithtiyag vardir.

Parca kumas baski makinalar1 2 grupta degerlendirilir.

cergeve Olclilerine gore;

A: 60 x 80 cm ebadinda gergeveler ile baski yapanlar (kiigiik ve orta boy baskilar)
B: 80 x 120 ebadinda ¢ergeveler ile baski yapanlar (pano baskilar)

iretim miktar (adet/dk)

A:8-10B:4-6

Kapasite (adet/y1l) = Makine sayis1 x iiretim miktari (adet/dk) x 60 x 8 x 300 x 0.70
Kullanilan baski1 pat1 miktarlari A B

Hazir su bazli baski pat1 (gr/adet) 2-20 |20

Hazir plastik bazli baski pat1 (gr/adet) © | 6-7 | 15-20

Pigment baski pati i¢in (gr/adet) 10 20-25
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1 kg pigment baski pati1 hazirlamak icin kullamlan boya ve kimyasallar:

Pigment boya: 30-50 gr

Emiilgator :10-15 gr

Binder: 100-220 gr

Katalizator : 11-20 gr

Sentetik kivamlastirici : 12-32 gr
Yumusatict : 20 gr

Amonyak : 2-4 gr

iire (istenirse) : 40 g r

Kalani su ile 1000 grama tamamlanir.
Film hazirlama dairesi:

Ortalama olarak 5.000 adet baski i¢in 1 desen kullanildigi, 1 desenin 3 renkli oldugu kabul edilir ve
her renk en az 2 sablondan olustugundan dolay1 her renk i¢in 2 sablon {izerinden hesaplama yapilir.
sablon hazirlama i¢in gerekli ihtiya¢ maddeleri agagidaki gibidir.

sablon ebadi (mt xmt) 0.60 x 0.80 | 0.80x 1.20
Suni ve sentetik elyaftan elek bezi (m2) 0.48 0.96
Foto emiilsiyon (gr) 50 100
Amonyum bikromat (gr) veya diazo 20 40
Yapistiricr (ultrafix) (gr) 50-60 100-120
Yag giderici (gr) 20 40
Folyo (m2) 0,385 0,770
Fitil (mt) 3 6
APRE:
1- Sabit Apre: Poly Vynil Asetat 100 gr.
(parafin-stearin)
Emiilsiyon 20 gr.
2- Normal Apre: Dextrin 100 gr.
P.V.A 20 gr.
(parafin-stearin) 20 gr.
Ure 70 gr.
CuSo4 0,02 gr.
1 litre
Burusmaz Apre: (Viskon) 150-200
Ure-Formaldehit
Yumusatici
MgClZ
Asetik asit 1 litre
4- Su Gecmez Apre:
(Krom kompleks)li apre-maddesi 50 gr.
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(Krom kompleks) katalizator 15gr.

1 litre.
5- Silikon’lu Apre:
Silikon 23-30 gr.
Katalizator 4-5 gr.
Asetik asit 0,7 gr.
1 litre.

NOT: Sikma % 90 olarak alinacaktur.
16) TABI iPEK iPLiGi ELDESi, BOYA VE TERBIiYE iSLEMLERI

A- Kozadan ipek Eldesi:

a- Flatiir Makinalar:

Flatiir makinalarinda 17/19, 21/ 22, 28/30 ve 56/60 denye ipek ipligi ¢ekilir. Koza kalitesine gore
makina devri 75-350 dv/dk arasinda degisir. Normal kalitede polihibrit koza ¢ekiminde 180
devir/dk’da ¢alisilir. Denye diistiikge iiretim miktar1 azalmakta, denye yiikseldikge liretim miktari
artmaktadir.

Uygulanacak Formiil:
NOT: Flatiir malinalarinda ipligin sarildig kasnak ¢evresi ortalama 65 cm. alinacaktir.
Makine Sayisix Goz Sayisix dev/dak x Kasnak Cevresi x 60 x 8 x 300 x Denye x

R (90) =... Kg/yil
9000 x 1000 x 100

Ornegin; 180 devir/dk’da galisan 400 gozlii flatiir makinasinda 1 saatte 28 denye ipek ipligi iiretim
miktart s0yle hesaplanir;

400 x 180 x 0,65 x 60 x 28 x 90
9000 x 1000 x 100

=7,9 Kg/saat

b- Mancinik Tavalari:
Beher mancinikta 1 saatte 135 gr. 28/30 denye veya 1 saatte 240 gr gr. 56 denye tabi ipek ipligi elde
edilir.

Ham Madde:
1 kg. ham ipek ipligi eldesi i¢in 3 kg. polihibrit kuru kozaya veya 6,5-7 kg. yas kozaya ihtiyag
vardir.

B- ipegin Pisirilmesi (Zamk Cikarma):
Elyafin esas kism1 olan fibroinden serisini uzaklastirmak i¢in yapilir. Zamk ¢ikarma isi li¢ yontemle
yapilir.,

a) Bazik Banyolarda:

Ipekten zamk ¢ikarmak igin en uygun alkali sabundur. Ham ipek % 1-2’lik sabun ¢6zeltilerinde 1-2
saat kaynatilir. Banyo hacmi ipek agirligimin % 20-25 kadar sabun olacak sekilde hazirlanir.
Genellikle zeytin yag1 sabunlari tercih edilir.

Ham ipegin zamki ¢ikarildiktan sonra kalan banyoya “bast sabunu” denir. Bu madde ipegin asit
boyalarla boyanmasinda kullanilir.

b) Asidik Banyolarda Zamk Cikarma:
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Yiin iplikleri alkali banyolardan zarar gordiiklerinden asitle zamk ¢ikarma yiinle birlikte dokunmus
ipeklere uygulanir.

c) Enzimlerle Zamk Cikarma:

Fibroin {izerine etki yapmayan, buna karsilik serisin iizerine etkili olan enzimler secilir (pepsin,
tripsin, maya ve papain gibi).

C- ipegin Agartilmasi:
Serisini uzaklastirilmis ipek oldukca beyaz oldugundan agartma islemi 6zel durumlarda yapilir.

Indirgen Agartma:
5-10 gr/lt stabilize hidrosiilfit ihtiva eden flattede 60-70 OC’de 2 saat bekletildikten sonra
kumasglar alinip durulanir.

Yiikseltgen Agartma:
Peroksit agartmasi en ¢ok uygulanan yontemdir. Hidrojen peroksit veya sodyum peroksit
kullanilir. Agartma siiresi 3 saattir. Agartilacak kumaslar haspel makinalarina verilir.
Hidrojen peroksit 10 gr/It
Sodyum silikat ve amonyak 9,10 gr/It
Veya sodyum profosfat ve EDTA igeren flotteyle agartma yapilir.
Optik beyazlatma maddesi % 0,05.

D- ipegin Agirlastiriimast:

Serisini uzaklagtiran ipek % 18-25 bir agirlik kaybina ugrar. Bu agirlik kaybini telafi etmek ve
istege gore mamiile daha fazla bir agilik kazandirmak i¢in yapilan isleme sarj denir.

Islem ipegin metal bilesikleriyle muamelesinden ibarettir. En ¢ok uygulanan islem kalay-fosfat-
silikat agirlastirilmasidir.

1. Admm: SnC14 ¢ozeltisi zayif bir pasaj yapilacaksa 22 Be’lik kuvvetli bir pasaj yapilacaksa 30
Be’liktir. Notr ortamda SnC14 su ile hidrolize ugrayip Sn(OH)4 olusturacagindan ¢ozelti % 0,3-
0,6 kadar hidroklorik asit igermektedir. Muemele siiresi, 1 saat’dir.

2. Adim: Flote 186 gr/lIt disodyum fosfat (Na, HPO,) ve 0,5-1 gr/lt soda icerecek sekilde
hazirlanir. Fosfatlama siiresi 40 dakikadir.

Fosfatlamadan sonra 15 dk 45C’daki suyla, 15 dakika soguk suyla, 15 dakika az miktarda hidro

klorik asit iceren suyla yikanir. Islem siire 1,5 saattir.

3. Admm: 0,5-5° Bé sodyum silikat ¢ozeltisi ile 45 dk muamele edilir ve durulanir. Bu ii¢ islemin
birer kere yapilmasina 1 pasaj denir. pasaj siiresi 3-4 saattir.

NOT: Ipegin pisirilmesi, agartilmast ve agirlastirilmasi islemlerinde flote orami belirtilecek,
muamele edilen mamiiliin agirligi goz oniine alinarak flote hacmi hesaplanacak ve flote hacmi
tizerinden kullanilmakta olan maddeler hesaplanacaktir.

E- ipegin Boyanmast:

Hayvansal elyaf olmasi nedeniyle ipek boyanma 6zellikleri bakimindan yiine benzer. Ipek bazik,
asit, direkt, metal kopmleks, krom ve reaktif boyar maddeler ile boyanabilir.

Egaliz maddesi olarak asitlendirilmis (kirilmis) bast sabunu emdiilsiyonundan yararlanilinir.
Boyamalarin giinliik ortalama sarj sayilar1 kapasite esaslar kitabinda tekstil boyaciligi kisminda
belirtilen sekilde alinir.

1- Asit Boyama:
Sodyum siilfat % 10-20
Asetik asit % 1-3
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Egalize maddesi % 1
Yas hasliklarin artmasi i¢in boyamadan sonra tannin ile son iglem yapilir.

2- Bazik Boyama

a) Asidik Banyoda Boyama:

Bazik boya % 1-2
Sodyum siilfat % 10
Stilfrik asit % 2-3
Veya asetik asit % 2-3
b- Nétral Sabun Banyosunda Boyama:
Bazik boya % 1-2
Z. yag sabunu % 10-15

c- Bast Sabunu Emiilsiyonunda Boyama:
Boya flottesi % 1-2’lik bazik boya ve bast sabunu emiilsiyonlarindan ibarettir.

NOT: Bazik boyarmaddelerle yapilan boyamalarin hasliginin arttirilmasi i¢in tannik asitle son
islem yapilir. Boyanmis materyalin % 1’i kadar tannik asit kullanilir.

3- 1:1 Metal Kompleks Boyama:
Boyama banyosu materyal agirliginin,

1 : 1 Metal kompleks boya % 1-3
Sodyum siilfat % 15-25
Silfirik asit % 6
Egalize maddesi % 1
Elyaf koruyucu madde % 2

4- 1:2 Metal Kompleks Boyama:
Boyama banyosu materyal agirliginin,

1: 2 Metal kompleks boya % 1-3
Sodyum siilfat % 10-20
Amonyum asetat % 2
Egalize maddesi % 1
Siilfirik asit veya % 2
Asetik asit % 2

5- Direkt Boyama:
Direkt boyar maddelerle boyama hafif¢e asitlendirilmis bast sabunu banyosunda veya;
Direkt boya % 3

Sodyum siilfat % 10-20
Egalize maddesi %1
Asetik asit %1

Iceren banyoda uygulanirlar.

5-  Krom Boyama:
Boya flotesi % 1-3 boya ve asit ortamda kirilmis bast sabunu ihtiva eder.

6- Reaktif Boyama:,
Kapasite Hesaplar Kitab1 Tekstil Boyacilig1 boliimiinde belirtilen sekilde yapilir.
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