GRUP: 3222
HAZIR GiYIiM

1. DOKUMA VE ORME KONFEKSIYON

Konfeksiyon iiretimi ile istigal eden is yerlerinde tiretim kapasitesi asagida belirtilmis olan
hesaplama sekillerinden birine gore tespit edilir.
Bu tesislerde kapasite 8 saat 300 giin lizerinden hesaplanir. Kapasiteye esas alinacak makinalar;
Diiz dikis
Cift igne
Overlok
Re¢me makinalari
Diger makinalar yardime1 makinalar olup, kapasite hesaplarinda dikkate alinmazlar. Ancak bu
makinalar ile yapilan operasyonlarin tiretimleri karsilayip karsilamadigi konusunda dar bogaz
arastirmasi yapilir ve bu durum raporda belirtilir.

Ayrica konfeksiyon tiretiminde makina basina birebir is¢i gerektiginden makina ve tesisat
tablosunda belirtilen dikis makinas1 sayis1 kadar is¢i bulunmasi sarttir. Isci sayis1 yetersiz ise isci
sayis1 kadar dikis makinasi sayisi izerinden kapasite hesaplar1 yapilir.

1- Dikis Makinalarimin Konfeksiyon Uriinlerine Dagihmina Gore Kapasite:

Bu hesaplama seklinde mevcut dikis makinalar1 sayist yapilacak olan konfeksiyon {irlinlerine
gore dagilimi yapilarak ve asagida belirtilen bir adet dikis makinasi ile dikilebilecek miktarlar
dikkate alinarak kapasite hesaplart yapilir.

1 adet dikis makinasi ile 8 saatte dikilebilecek konfeksiyon iiriinleri,

Dokuma Konfeksiyon;

Bayan-erkek gomlek-bluz: 25 adet.
Bayan-erkek mont-kaban: 8 adet.
Bayan elbise: 20 adet.
Bayan-erkek pantolon: 20 adet.
Bayan etek: 20 adet.
Bayan-erkek: 8 adet.
Bayan sort: 30 adet.
Bayan yelek: 25 adet.
Esarp-fular: 100 adet.
Sapka: 50 adet.

Orme Konfeksiyon:
Bay-bayan pantolon: 20 adet.
Etek: 20 adet.
Bayan-erkek sort: 30 adet.
Bayan-erkek gémlek, bluz: 25 adet.
Bayan-erkek mont-kaban: 6 adet.
T-Shirt: 80 adet.
S-Shirt: 60 adet.
Gecelik, pijama tk: 30 adet.
Esofman, jogging tk: 30 adet.
Bayan atlet: 125 adet.
Bayan kiilot: 300 adet.



Sutyen konfeksiyon: 75 adet.

Korse: 40 adet.
Fantezi bayan kiilot: 200 adet.
Jupon: 20 adet.
Kombinezon: 20 adet.
Bayan mayo: 40 adet.
Cocuk tayt: 100 adet.
Cocuk elbise: 100 adet.
Cocuk tulumu: 100 adet.
Tayt: 40 adet.
Bayan elbise: 20 adet.

2) Dikis Makinalarinin Yilhk Calisma Siiresi Uzerinden Kapasite:

Makina sayis1 x 60 dk x 8 saat x 300 giin x R= dak/y1l yillik ¢alisma siiresi.
Yillik caligma siiresi/ort. standart dikim siiresi= adet/y1l

Bu boliimde iki tiirlii hesaplama yapilabilir.

a) Bu hesaplama seklinde yillik ¢alisma siiresi yapilan iiretimlere oranlanarak herbir iiretimin ayr1
ayri yillik tiretim miktarlar ve ihtiya¢ maddeleri hesaplanir.

Ornek: 25 adet dikis makinasinin yillik calisma siiresini % 40 T-Shirt, % 30 esofman, jogging
tk. % 30 bay-bayan pantolon olarak oranlarsak;
25 mak x 60 dk x 8 saat x 300 giin x 0,70 R=2.880.000 dk/y1l ¢caligma siiresi,

Standart dikim siireleri sirasiyla 5, 13 ve 20 dakikadir. Buna gore kapasite;

T-Shirt iiretim miktar1 2.880.000 x 0,40/5 dk= 230.400 ad/y1l.
Esofman, jogging tk: 2.880.000 x 0,30/13 dk= 66. 462 ad/y1l.
Bay-bayan pantolon: 2.880.000 x 0,30/20 dk= 43.200 ad/y1l.
Ihtiyag malzemeleri her bir iiretim igin ayri ayri eksperlerin degerlendirmelerine gore
belirlenecektir.

b) En ¢ok iiretilen esas alinir. Yillik ¢alisma siiresi tizerinden iiretim miktar1 ve ihtiya¢ maddeleri
hesaplanir.

Diger konfeksiyon iiriinlerinin ise yillik iiretim miktarlar1 ayr1 ayr1 hesaplanir. Tablo 2 ve Tablo
3’te Onlerine “veya” ibaresi konularak yazilir. Bu iiriinlerin kapasite hesap tablosunda ve tiiketim
kapasitesi tablosunda ihtiya¢c madde hesaplar1 ayrica gosterilmez.

Ornek: (a) sikkinda verilen 6rnegi (b) sikkina uygularsak; 25 adet dikis makinasinm yillik
caligma siiresinin tamaminin T-Shirt tiretimine ayrildig1 kabul edilirse, yillik ¢caligsma siiresi:

25 mak x 60 dakika x 8 saat x 300 giin x 0,80 R=2.880.000 dk/y1l

T-Shirt iiretim miktart: 2.880.000 dk/ 5dk= 576.000 ad/y1l.
Veya esofman, jogging tk: 2.880.000 dk/13 dk=221.538 ad/y1l.



Veya bay-bayan pantolon: 2.880.000 dk/20 dk= 144.000 ad/y1l.
Bu durumda sadece iiretime esas alinan T-Shirt’iin ihtiya¢ maddeleri hesaplanir.

Dokuma ve Orme Konfeksivon Uriinlerini Ortalama Standart Dikim Siireleri Cetveli:

Orme Konfeksivon:

T-Shirt: 5 dk.
S-Shirt: 6 dk.
Pantolon (Bay-bayan): 20 dk.
Gomlek-bluz (Bay-bayan): 16 dk.
Sort (Bay-bayan): 13 dk.
Mont-kaban (Bay-bayan): 65 dk.
Etek: 20 dk.
Gecelik, pijama tk: 13 dk.
Esofman, jogging tk: 13 dk.
Atlet (Bay-bayan): 3 dk.
Kilot (Bay-bayan): 1,5 dk.
Fantazi bayan kiilot: 2 dk.
Sutyen: 5 dk.
Korse: 10 dk.
Jupon: 20 dk.
Kombinezon 20 dk.
Mayo (Bay-bayan): 10 dk.
Tayt: 10 dk.
Bayan elbise: 20 dk.
Cocuk tayt: 4 dk.
Cocuk elbisesi: 4 dk.
Cocuk tulumu: 4 dk.
Dokuma Konfeksiyon:

Pantolon (Bay-bayan): 20 dk.
Mont-kaban (Bay-bayan): 65 dk.
Ceket (Bay-bayan): 48 dk.
Gomlek-bluz (Bay-bayan): 16 dk.
Palto-pardosii-manto (Bay-bayan): 65 dk.
Sort (Bay-bayan): 13 dk.

Yelek (Bay-bayan): 15 dk.
Bayan elbise: 20 dk.
Etek: 20 dk.
Sapka: 8 dk.
Esarp-fular: 4 dk.

NOT: Yukarida belirtilen tiretimlerin disinda kalan konfeksiyon iiriinlerinin standart dikim zaman
emsal tiretimler dikkate alinarak eksperlerin degerlendirmelerine gore belirlenir.



3) Bant Usuliine Gore Kapasite Hesaplama Sekil:

Mevcut dikis makinalariin yapilacak olan konfeksiyon iiriinlerine gore dagilimi yapilarak
iiretim bantlar1 olusturulur. Uretim bantlarindaki makina sayisi, makina cinsi, operasyon adi ve
birim dikim zamani (sn) belirtilerek dar bogaz olan operasyon esas alinmak suretiyle yillik {iretim
miktarlart hesaplanir.

Ornek: Dokuma kumastan bayan bluz yapilan iiretim bantinda operasyon siireleri ve kapasite
asagidaki gibi belirlenir.

MAKINA MAKINA BIRIM DiKIM
OPERASYON ADI  SAYISI CINSi ZAMANI(Sn.)
Omuz ¢atma 1 Overlok 38
Omuz ¢ima 1 Diiz 36
Kol hazirlama 1 Diiz 38
Kol takma 1 Diiz 40
Yaka hazirlama 2 Diiz 90
Yan siilfile 1 Overlok 32
Yan birlestirme 1 Diiz 40
Mostra hazirlama + ¢ima 2 Diiz 82
Yirtmag baski 1 Diiz 41
Yaka takma/kapama 2 Diiz 92
Kol agz1 ¢cimasi/etek baski 1 Diiz 40
Gogiis pens ve etiket dikimi 1 Diiz 42

Yaka takma-kapama operasyonu dar bogaz oldugundan kapasite:
1 bant x 2 mak x 3600/92 sn x 8 saat x 300 giin x 0,80= 150.260 ad/y1l.

Remayoz Makinalari:
Bu makinalarin iiretim kapasitesini ¢alistirilacak is¢i sayisi belirler.
1) Remay6z Makinasi

a) 1 isci ¢alistirildig: taktirde tiretim 50-80 adet/ 8 saat
b) 2 is¢i calistirildig taktirde iiretim 150-200 adet/8 saat {izerinden hesaplanr.

NOT: Basic tipi triko konfeksiyonu tiretimi yapan firmalarda firma biinyesindeki overlok dikis ve
re¢me dikis makinalarinda eksper heyetince belirlenen oran bu iiretim i¢in ayrilir. Makina bagina 80
adet/8 saat lizerinden hesaplama yapilir. Randiman faktorii eksper heyetince belirlenir.



2. EV TEKSTILI KONFEKSiYONU

1 Adet Dikis Makinasi ile Uretim (Giin) Otomatla Uretim (giin)

Diiz garsaf 300 adet 1000 adet
Lastikli dokuma veya

Orme carsaf 280 adet

Fittet lastikli ¢arsaf 70 adet

Nevresim 60 adet 1000 adet
Yastik kilifi 500 adet 3000 adet
Yatak Ortiisii 250 adet

Masa ortiisii 250 adet

Banyo havlusu 250 adet

Bornoz 20 adet

Pegete 400 adet

NOT: Yukarda belirtilen tiretimlerin disinda ev tekstili iireten iireten firmalarin iiretim kapasiteleri
eksper heyetince isin zorluguna gore benzer tiretimler dikkate alinarak hesaplanir.



