GRUP: 3529
BASKA YERDE SINIFLANDIRILMAMIS KiMYASAL URUNLER

1- MUREKKEP IMALATHANELERI

Miirekkep imalinde esas prosesler eritme, karistirma ve dinlendirmedir. Imal edilen miirekkebin
vasati 30 giin dinlendirildigi kabul edilir. Buna gore kapasite tespitinde dinlendirme kaplarinin
hacimleri esas alinir. Bunu i¢in de dinlendirme kaplarmin hacimlerini hesaplamaya esas teskil eden
Ol¢iiler tespit edilir ve % 70 randiman kabul edilir.

Ham maddeler:
Anilin boya: % 2-3
Sair kimyevi maddeler % 15

2- CAMASIR SUYU IMALATHANESI
Sodyum Hipoklorit’den:

Imalathanede mevcut karistirma depolarmin hacimleri tespit olunur. % 10’luk sodyum hipoklorit
tic misline % 3-3,5 oraninda seyreltilir. Ambalajlama ameliyesinin darbogaz olup olmadigi bilhassa
kontrol edilir.

3- CAMASIR SODASI

Imalathanede mevcut eritme kazanlariin ve kristallendirme kaplarinin hacimlerini hesaplamaya
esas teskil eden Olgiiler alinir.

Eritme kazanlarinin hacimlerinin % 80’ine kadar dolduruldugu, yogunlugun 1,3 oldugu ve gilinde
1 sarj alindig1 kabul edilir.

Kristallendirme kaplarimin hacimlerinin 0,90’ 1na kadar dolduruldugu, yogunlugun 1,3 oldugu ve
kristallendirmenin ortalama 3 giin siirdiigii kabul edilerek dar bogaz olup olmadig: kontrol edilir.

Ham ve Yardimci Maddeler:
Solvey soda % 33
Sodyum siilfat  : % 3

4- LEHIM PASTASI
Umumi maksatlar i¢in rec¢ine esash lehim macunu:

Regine esasli lehim macunu 5 tipte imal edilir.
Tip: Yar kati, bakir ve kalay levhalari i¢in
Tip: Yar kati, umumi maksatlar ig¢in

Tip: Sivy, el havyalari i¢in

Tip: S1vi, mekanik lehim makinalari igin

Tip: Sivi, lehim makinalar1 ve el havyalari igin

agkrownE



Terkip 1 2 3 4 5
Recine (saf) 50+£5|/30+4 | 30+4 | 13+4| 265+
0,5
Stearik Asit 15+3( 20+4 - - -
Petrolotum (gaz 35+5|40+4 - - -
yag)
Benzoik asit - 10+4 | 10+3 - =
Siklo Hekzonol - - 60 +3 - -
Etil Alkol - - - 87+3 -
Oleik asit - - - - 175+
0,5
Petrolyum solvent - - - - 56 +1

Etil alkol

Recine

Petrolyum Solvent
Benzoik asit
Oleik asit

Siklo hegzanol
Kullanildig: yerler

AR

: Normal ispirto

: Agac recinesi (yagdan arindirilmis)

: 0,763 £ 0,010 6zgiil agirligindaki benzin (agir benzin, solvent nafta)

: USP

: Testile edilmis, ticari

: Ticari

: Yukaridaki verilen yar1 sert ve sivi lehim macunu asagidaki
operasyonlar i¢in kullanilir.

Tip: Bakir ve kalay levhalar igin

Tip: kalay levha, bakir, piring, Zn ve DKP sag ¢ekilmis sa¢ igin

Tip: El havyasiyla kullanilir

Tip: Otomatik lehimleme operasyonlarinda kullanilir.

Tip: Mekanik lehimleme makinalari ve el operasyonlarinda kullanilir.



5- BiYODIZEL URETIMi
1. Uretimin Genel Tanimu :

Biyodizel; yag asidi metil esteri olarak tanimlanir ve genel olarak bitkisel ve hayvansal yaglarin metil
alkol ile (bazik ortamda) transesterifikasyonu sonucunda iiretilir.

Uretim sonucunda teorik olarak sarj edilen rafine yag miktar1 kadar biyodizel, ayn1 sekilde sarj edilen
metil alkol miktar1 kadar da ham gliserin yan iiriin olarak meydana gelir.

Katalizor olarak sodyum hidroksit, sodyum metilat veya potasyum hidroksit kullanilir. Katalizor
karigtiricili, kapalt bir kazan igerisinde metil alkol ile karigtirildiktan sonra reaksiyon ortamina
aktarilir.

Kullanilacak yagin ihtiva ettigi serbest yag asidi ve su miktar1 reaksiyon esnasinda sabunlagsmaya
sebebiyet verdiginden, olusan gliserinin ayrigsmasi zorlagsmaktadir. Bu nedenle kullanilacak yagin,
serbest yag asidinin, su ve recine miktariin diisiik oldugu rafine edilmis yag kullanimi gereklidir.
Uretim yapilacak isletmede yag rafinasyon sistemi mevcut ise, ham olarak temin edilen yaglar rafine
edildikten sonra kullanilir.

Transesterifikasyon reaksiyonunun %98 oraninda biyodizel lehine ger¢eklesebilmesi igin teorik olarak
gerekli alkol miktarindan (% 7) daha fazla alkol kullanilmasi ve bu fazla alkoliin yukarida sozii
edildigi gibi esterlesme oraninin %98'e ulasilabilmesi i¢in en az 2 kademede reaksiyon ortamina
verilmesi tavsiye edilir.

Reaksiyon neticesi olusan ham gliserin ya karistiric1 altindaki boliimden ya da santrifiij sistemi ile
ayrilir. Gliserin i¢inde yer alabilecek metil alkol geri kondenserli reaktor sistemi var ise geri
kazanilabilir.

Gliserin ve fazla alkolden arindirilan biyodizel ortamda bulunan katalizor nedeniyle bazik 6zellik
gostermektedir. Uriiniin bu 6zellikten arindirilabilmesi i¢in su ile yikama gereklidir.

Yikama sularindan ayrilan biyodizel kurutulur, kurutma islemi yiiksek vakum tatbiki ile 1siticilt
reaktorlerde veya kurutma sistemlerinde yapilabilir.

Yukarida bahsedilen islemden sonrasi iiretilen biyodizel stok tanklarina aktarilir, aynmi sekilde ayrilan
ham gliserin mevcutsa saflagtirma sistemine yoksa ham gliserin stok tankina aktarilir.

2. Kullanilan Prosesler ve giinlitkk azami yiikleme siireleri :

Biyodizel iiretim agamalarin tamami tek bir reaktor icinde yapilabilecegi gibi esterlesme reaksiyonu
sonucu ham gliserinden ayrilan biyodizel fazinin yikama, kurutma, vb. islemleri farkli kazanlarda da
yapilabilir.

8 saatlik bir ¢calisma siiresi igerisinde;

o Tek bir reaktor kullanarak ayirma, yikama ve kurutma islemlerini gerceklestiren isletmelerin
giinde 1 sarj;

e Bu asamalar1 farkli kazanlarda yapan isletmelerin ise, giinde 2 sarj iiretim yapabilecegi kabul
edilir.

3. Biyodizel iiretimi yapilan isletmelerde bulunmasi gereken cihaz ve ekipmanlar :

1- Ham veya rafine yag stok tanki,



2- Uretime ham yagdan baslayan tesislerde ham yag rafinasyon tesisi ve rafine yag stok tanki, bitkisel
atik yag igleyen tesislerde ise aritma tesisi bulunmasi zorunludur.

3 - Metanol (Metil alkol) stok tankai,
4 - Katalizor ile metil alkoliin karistirilmasini saglayan kapali karistiricili kazan,
5- Kondenserli esterlestirme reaktortii,

6- Ayirma, yikama ve kurutma kazanlart (bu islemleri ayr1 kazanlarda yapanlar i¢in) (islemleri ayni
kazanda yapanlarda bu islemleri gergeklestirecek ilave aparatlar ve tesisat), faz ayirma tanklari,
seperatorler, santrifiijler, pompalar,

7- Biyodizel stok tanki,

8- Ham gliserin stok tanki,

9- Yeterli 1sitma ve vakum sistemi, buhar kazani, kizgin yag kazani,

10- Su yumusatma {initesi,

11- Yeterli cins ve evsafta liretim kontrol ve test cihazlar1 ve laboratuvar donanima.

Ana iiretim reaktoriiniin faydali hacminin bu kritere gore kabul edilen giinliik azami sarj miktarinin en
az iki kat1 ve daha fazlasini karsilayacak stok hacmine sahip, ham veya rafine yag, metonol, biyodizel
ve ham gliserin i¢in stok tanklar1 olmasi zorunludur.

Reaktér hacmi 10 M3, faydali hacim % 80 ise; 10x0.80=8 M3, 8 M3x2 sarj/giin=16 M?

16 M? x 2 kat X 0.89 = ~30 M? hacime sahip ( en az olmak {izere) ham yag tanki ile rafine yag ve
biyodizel tanklarinin,

16 M? x 2 kat X 0.11 = ~4 M? hacime sahip ( en az olmak iizere) ham gliserin ve metanol stok
tanklarinin igletmede bulunmasi zorunludur.

Bu hacimsel 6l¢iiden kiigiik olan stok tanklarina sahip isletmelerin kapasite hesabi; ana iiretim reaktorii
faydali hacmi yerine, ham yag stok tankinin faydali hacmi dikkate alinarak yapilir.

Uygun c¢alisma kosullarinin saglandiginin anlasilmasi i¢in kazan hacimlerinin belirtilmesi ve
aralarindaki uyumun eksper heyetince tespit edilmesi gereklidir.

4. Kapasite hesaplamasi :

Reaktor hacimlerinin % 80'1 faydali hacim olarak kabul edilecek, yag yogunlugu 0,92 gr/cm3 ve metil
alkol yogunlugu 0,79 gr/cm3 olarak alinacaktir.

Buna gore biyodizel karisim miktar1 kapasitesi (K) ;

K (M3/y1l) =V x 0,80 x Sarj sayis1 x 300 giin x R

Reaktér hacmi =V (m3)

Faydali hacim = 0,80

Randiman = R (% 50 - % 90) Notlar boliimiiniin 4. maddesinde yer alan gozlemlere gore tespit edilir.
Biyodizel iiretim miktar1 (Ton/y1l) = K x 0,89 x 0,92

Ham gliserin (Ton/y1l) =K x 0,11 x 0,79



Yukaridaki formiilde yag orani % 89, metil alkol oran1 % 11 alinmistir.
5. ihtiya¢ maddeleri:

Proses sonunda, bitkisel yag miktar1 kadar biyodizel, ayn1 sekilde sarj edilen metil alkol miktar1 kadar
da ham gliserin yan iiriin olarak meydana gelir.

Bitkisel yag miktar1 (Ton/yil) = Biyodizel miktar1 (Ton/y1l)
Metil alkol (Ton/y1l) = Ham gliserin (Ton/y1l)

Ayrica katalizor olarak rafine yag miktarinin % 1 - % 3'0 oraninda sodyum metilat veya sodyum
hidroksit veya potasyum hidroksit hesaplanir.

Notralizasyon i¢in rafine yag miktarin % 1'1 oraninda fosforik asit (% 85'lik) ihtiyaci belirlenir.
NOTLAR :

1) Kesiksiz sistemle biyodizel iiretimi yapan isletmelerde kapasite hesaplamalar1 belgelendirilebilen
"Kurucu Firma Garantisi" ne gore ve fiili iiretim bilgileri (yag ve metil alkoliin dozajlama miktar ile
iiretilen biyodizel miktar1) esas alinarak, belirlenir.

2) Ozel sentetik regine kolonlar1 kullanarak biyodizel iiretimi yapan isletmelerde yikama, ayirma ve
kurutma islemleri yapan cihaz ve makinalara gereksinim olmayacagindan, esterlesme reaktorlerine
bagli olarak giinde 2 sarj lizerinden degerlendirme yapilir.

3) Kuru sistem biyodizel imalatinda yikama islemi yerine seperatorlerde biyodizel ve gliserin
ayristirildiktan sonra absorban olarak magnezyum silikat kullanilir. Bu tiir ¢alisan tesislerde ayrica
filtre pres bulunmasi zorunludur. Filtre isleminden sonra magnezyum silikatli kek biyodizelden ayrilir.
Bu tiir isletmelerde giinde 2 sarj iizerinden kapasite hesabi yapilabilir.

4) Ham ve yardimci madde stoklama ile mamul stoklama tanklariin yeterliligi ile sevk imkanlarinin
benzeri diger hususlara dair (Firmanin teknik personel ve g¢alisan is¢i nicelik ve niteligi, makine ve
tesisatin eskilik, yenilik durumu ve teknolojik yeterliligi, Isyerindeki iiretim akisina gdre makine ve
tesisatin kurulum ve yerlesim diizenliligi veya diizensizligi gibi) gozlemlere dayanilarak, % 50 ila 90
arasinda randiman faktorii (R) uygulanacaktir.

5) Miiteakip donem raporlarinda isletmenin hesaplanan kapasiteye ulasip ulasmadigi, ekspertiz
heyetince, ayrica tahkik edilecektir. Sayet isletmenin fiili tiretimi, teorik kapasitenin % 50'sinin altinda
ise kapasite hesabinda 1 sarj alinir.



6- SOLVENT ESASLI YAPISTIRICILAR

Bu kriter solvent bazli kauguk ve poliiiretan esash yapistiricilar: kapsamaktadir.

Solvent bazli yapistirici liretimi, kapali karistiricilarda yapilir. Kaugugun solvent igerisinde eritilmesi,
homojen olarak karistirilmasi ve tiip, kutu, vb. ambalajlara doldurulmasi islemleri tamamen kapal1 bir
sistem igerisinde ve otomatik dolum makinelerinde gergeklestirilir. Karigtiricinin motor giicii yiiksek,
diisiik devirli ve kollar1 kuvvetli olmas1 gerekir.

Yiiksek devirli, devri ayarlanabilen 6zel olarak dizayn edilmis dikey ve yatik karistiricilar mevcutsa,
paletli yatik karistiricida giinde 2 sarj, dikey karigtiricilar i¢in 3 sarj alinabilir.

Kapasite hesaplamasinda kazan hacminin % 80'1 doluluk orani olarak kabul edilir. Yapistirici tipine
gore tabloda verilen kuru madde oranlari, madde cinsleri, solvent oranlar1 ve madde cinsleri ile
ortalama yogunluklar dikkate alinir.

Kapasite = V (M) x 080 x d x A x 300 x R = ... Ton / Yil

R = Dolum makinesine gore randiman faktorii
V= kazan hacmi : m*
d = yogunluk : gr/cm?
A = giinliik sarj adeti

Tam otomatik dolum makinesi i¢cin R = %90,
Yar1 otomatik dolum makinesi i¢in ise R = %80

IIk kapasite raporlarinda hesaplanan miktarin 1/3’ii kapasite olarak verilir. Yenilemelerde ise;
hesaplamalar kritere gore yapilir ve raporda gosterilir, ancak gecmis lic yil fiili imalatindan en
bliyligline hesaplamayla bulunan kapasiteyi gegmeyecek sekilde % 25 gelisme pay1 verilir.

Kapasite hesab1 yapilirken makine ve tesisat (hammadde ve mamul tanklari, dolum makineleri vb.)
acik olarak yazilir. Sistemin sekli ve is akist agike¢a anlatilir. Karistiricilarin motor giigleri yazilir.
Pompalarin exproof olmasi ve havalandirma sistemi (aspirasyon) olmasi gerekir.

Kauguk esasli yapistirict iiretimi yapilan tesislerde eksper heyetince isyerinde ambalaj tiirlerinin bir
adedinin aldig1 net miktarlar: tespit edilir. Ambalaj tiirli ve aldig1 net (Kg/adet) miktarlarina gore ayri
ayr1 ambalaj hesab1 yapilir. Darbogaz olup olmadig: tespit edilir.

Ambalaj sekli ( tiip, kutu, teneke, galon vb. )

Ambalaj Kapasitesi (kilogram/yil) = ambalaj dolum miktar1 (adet/saat) x 8 saat x 300 giin x ambalaj
agirhigr (kilogram/adet) olarak belirlenir.




Y apistirict ¢esitlerine gore ihtiya¢ maddeleri tablosu :

TABIILKAUCUK | po| YKLOROPEN | SENTETIK POLYURETAN
ESASLI ESASLI KAUCUK ESASLI | ESASLI
éﬁllzilssyggICILAR YAPISTIRICILAR | YAPISTIRICILAR | YAPISTIRICILAR
Kullanim | pari ve Suni deri Deri, ki_jsele ,sentetik Gene:'.l olarak PVC ve _
alant yapistiricist  olarak, ve neolite taban ' POlyElI‘etanl, Termoplastl_k
(canta, terlik, yapistirmast, tekstil, | polyiiretana, ahsap, | malzemeleri
mobilya vs.) otom(_)bll, doseme kumas ve metale yapistirmada
sanayi. yapistirmada, kullanilir. Genellikle
kullanilir. 151 ile tatbik edilir.
Renk Sar1 renklidir. acik kahve ve bal Sar1 renklidir. Sar1 ve kirlj 'bfayaz
rengindedir, yiiksek arasinda degisir.
viskozitelidir.
Sarj sayist | sarj/giin 1 sarj/giin 2 — 3 sarj/gin (y- | o sarj/giin
devirli mikser)
Yogunluk, | g,70.0,75 0.80-0.,88 1,15 0,80-0,90
gr/m?
Kylru %10 % 20 % 40 % 20
Madde
orani
Kuru %70 — 80
Madde % 65 | %70-80 Sentetik Polyiirethan recine
bilegimi %70 — 80 Tabii | Polykloropen kaucuk ( SBS ve %20 — 30 Sentetik
kauguk ( RSS, | (Neoprene vb.) SIS) regine
SVR, SMR vb.)|% 289 Sentetik | % 20-30 Recine % 1 Dolgu
%20 — 30 Kolofan | regine %0,3 Akselator maddesi
recginedir % 3,2 Cinko oksit % 0,3
% 2,6 Akselerator
Magnezyum oksit
% 0,3 Akselerator
orani
S‘olvgnt‘ Heksan Heksan, tpluen, Metil Klorit, Toluen, Aseton,
bilesimi aseton, etil asetatdir. trikloetilen MEK, Etil Asetat




7- MUHTELIF KIMYASALLAR VE OTOMOTIV URUNLERI iMALATI (OZEL
URUNLER)

Bu iiretim grubuna;
e Hidrolik fren sivilari,
e Antifriz (donma Onleyiciler),
e Cam suyu antifrizi,
e Benzin, motorin katiklari,
e Pas veya korozyon 6nleyici veya gidericiler,
e Madeni yag katiklar1 (ekonomizer ve viskozite endeks artirici vb),
e Asfalt emiilsiyonlar,
e Astarlar, macunlar, pastalar, wakslar vb. iiriinler girer.

NOT: Yukarida belirtilen iiriinlerin iiretilmesinde baz yag kullaniliyorsa madeni yag kriterinin
“3.1.1.3 Yaglama Miistahzar1” boliimiinde degerlendirilir.

Bu baslik altinda bulunan ve benzer iiretimlere kapasite tespiti yapilirken isletmedeki iiretim akis
semast bir proses seklinde ele alinacak ve kapasite raporunda makinelerin siralamasi bu proses
dahilinde acik¢a gosterilecektir.

Antifriz ve temizleme, koruma, bakim, yakit ekonomisi saglayan mamul ve katiklarda, performansi
negatif etkilemeyecek c¢oziiciiler kullanilir. Adi1 gegen ¢oziiciilerin ilgili son {iriinle karisabilme ve
karistirildiklari iirlintin temel 6zelliklerini degistirmemesi esastir.

Benzin ve motorin katki maddelerinin son kullaniciya satis ambalaj boyutu en fazla 1 litre
olmahdir.

S6z konusu iiretimler igin yeterli makine tesisati olan isletmelere kapasite hesabi yapilirken, iiretim
tanklarinda % 80 doluluk ve giinde 1 sarj esas alimnir.

Uretim Kapasitesi (kg/yil) = Uretim Tanklar1 Kapasitesi (m?) x 0,80 x 300 giin X R
R = Randiman faktori, (% 50 — 80)
Tank Faydali Hacmi = %80

Ik kapasite raporlarinda kurulu kapasitenin % 25’1 kadar, yenilemelerde ise (3 yillik veya bir 6nceki
yil) fiili dretim durumu tespit edilerek (ambalajli iiretimi ve satis1 gerceklestirilmis iriinler) %25
genisleme payi ilavesi ile bulunan rakam esas alinir.

Bu iiretimler i¢in gereken ihtiya¢c maddeleri de firma {iretim programina gore hesaplanarak liretim
miktar1 ile uyumlu olarak tek tabloda gosterilir. Thtiyag maddeleri %100'{i asmayacak sekilde firma
talebine bagli olarak ve belgelendirilen fiili sarfiyattaki kullanim oranlar1 bulunarak kapasite
hesaplanir. Ayrica dolum hesabr yapilarak, darbogaz olup olmadig: gosterilir.

K (Ambalajlama Kapasitesi) = adet/saat (kutu, sise, bidon vb. kaplar) x 8 x 300 x R x Birim ambalajin
net agirhigi (kg/adet)

R= Randiman faktorii (Otomatik Makinelerde % 80, Yar1 Otomatik Makinelerde % 60, olarak alinir.)




8- ATIK MADENI YAGLARIN YENIDEN RAFINE EDILMESI

Atik madeni yaglarin yeniden rafine edilmesine iliskin iiretim yetkinlik kriterleri

1. Amag¢ ve Kapsam

Atik madeni yaglarin yeniden rafine edildigi Rejenerasyon tesisinin teorik kapasitesinin
hesaplanmasinda, tesisin teknik Ozellikleri, laboratuvar imkanlari, sertifikasyonlarmin yani sira
iiretimin yetkinlik derecelendirilmesinin yapilabilmesi i¢in iiretilen iirliniin niteligi ve uygulanan
rafinasyon stireclerinin de dikkate alinmas1 gerekmektedir.

Bu dokiiman atik madeni yaglarin endiistriyel rafinasyon siireclerinden gegirilerek tekrar baz yag
iiretmek iizere kurulu tesislerde siirekli bir proses ile nitelikli baz yag {iretimi yapan tesislere iliskin
asgari 0zelliklerin belirlenmesi ve baz yag iiretimine iliskin iiretim kapasite hesaplamasini kapsar.

2. Yeniden Rafinasyon Tesislerinin Simiflandirilmasi

Yeniden rafinasyon tesisleri, attk madeni yaglarin on islemlerden gegirildikten sonra tiim kirletici
parametrelerden armndirilarak tekrar baz yag iiretmek iizere uygulanan teknoloji ve proseslere bagl
olarak asagida belirtilen proseslere gore siniflandirilir.

A) Vakum Rafinasyon ve Kil Islemli Tesisler,

B) Vakum Rafinasyon ve Kimyasal islem Tesisleri
C) Hidrojen Islemli Vakum Rafinasyon Tesisleri,
D) Thermal Cracking Tesisleri,

E) Diger Endiistriyel Rafinasyon Tesisleri

3. Yeniden Rafinasyon Tesisinde Kurulu Makina ve Tesisat

Yeniden rafinasyon tesisleri 6n isleme tabi tutulmus atik madeni yaglardan atmosferik ve/veya vakum
distilasyonu yontemleri kullanilarak, siirekli bazda, atik yaglardaki kirletici parametrelerin
arindirilmasi islemlerinden olusur.

Yeniden Rafinasyon Tesisi atigin kabul edilerek depolandigi, 6n islemelerden gegirildigi, rafine
edilmek tizere hazirlandigi, rafine edildigi, proses atiklarimin depolandigi, atik sularinin aritildigi ve
emisyon sevilerinin 0l¢iildiigii bir dizi entegre tiniteler biitiiniine sahip olmalidir.

3.1 Atik Kabul ve Depolama Unitesi

Atik madeni yaglarin toplandigi ve islemden gecirilmek iizere depolandifi, atik yagin olustugu
kaynagina veya teknik Ozelliklerine gore smiflandirildigi tanklar, atik karakterizasyon
laboratuvari, tartim, él¢iim ve kayit istasyonlar1 ve yangin miidahale ekipmanlarindan olusan
birimdir.

Atik kabul iinitesindeki hammadde (atik yag) tanklarinin her biri en az 30 m® kapasiteli olup, toplam
hammadde kapasitesi en az 250 m® olmalidir. Tank hacim hesaplamalarinda 6lgii birimi olarak
metrekiip (m3) kullanilir. Eksper tarafindan yapilan tetkikte, hammadde tanklarinin taban 6lgiileri (cap,
en, boy) ve yiikseklikleri fiilen tespit edilerek kapasite raporuna yazilir.

3.2 Atik On isleme Unitesi

Atik madeni yaglarin fiziksel ve/veya kimyasal yontemler kullanilarak su, kaba partikiil ve baz1 agir
molekiillerden arindirilmak tizere yeniden rafinasyon siirecine hazirlandig iinitedir. Bu iinitede asgari
olarak atik madeni yaglardan su, tortu ve kaba partikiillerin ayrildig: filtrasyon sistemleri ile fiziksel
ve kimyasal aritma birimleri bulunur.

3.3 Atik Isleme, Aritma ve Yeniden Rafinasyon Uniteleri



Bu béliim 6n isleme siireclerinden gegirilerek baz yag iiretilmek {izere yeniden rafinasyon islemlerinin
gerceklestigi teknolojiye bagli olarak atmosferik ve vakum distilasyon, hidroislem veya kimyasal
aritma

islemlerinden en az ikisinin gergeklestirildigi ve islenen atik yagin kirletici parametre diizeyine bagh
olarak ayrica tekrar rafinasyon ve/veya kimyasal siirecler kullanilarak ikinci kademede ince uglar,
kiikiirt, azot, fosfor, toplam halojen ve aromatikler gibi bilesenlerin arindirildigi ileri aritma
islemlerinin gerceklestirildigi tinitelerden olusur.

Bu iinitede aritma islemleri sonucunda olusan atiklarin biriktirildigi ve islem gordiigii atik aritma
tesisleri, laboratuvar birimleri, yangin ve acil durum miidahale ekipmanlari yer alir.

3.4 Uriin Hazirlama ve Depolama Unitesi

Bu iinite mamiil (baz yag) depolama tanklari, pompa iiniteleri, kayit ve 6l¢ciim cihazlari ile yangin
miidahale ekipmanlarindan olusur. Depolama tanklarinin hesaplamasinda o6lgii birimi olarak
metrekiip (m3) kullanilir. Eksper tarafindan yapilan tetkikte iirlin hazirlama ve depolama tanklarinin
taban Ol¢iileri (¢ap, en, boy) ve yiikseklikleri fiilen tespit edilerek kapasite raporuna yazilacaktir.

3.5 Atik Su Aritma Tesisleri

Atik 6n igleme, aritma ve rafinasyon siirecleri sirasinda ortaya ¢ikan atik sularin ve proses sogutma
sularinin aritilmasi igin tesiste, tesis tasarim kapasitelerine uygun olacak sekilde biyolojik ve kimyasal
aritma tesisi bulunmak zorundadir.

3.6 Proses Atiklar1 Depolama Unitesi
Uretim sirasinda ortaya ¢ikan kat1 ve tehlikeli atiklarin depolanmasi ve uygun bertaraf / geri kazanim
tesislerine sevki icin atiklarin cinslerine gore ayrildigi, depolandigi tinite bulunmak zorundadir.

3.7 Emisyon 6l¢iim ve Filtrasyon Unitesi

3.8 Laboratuvar Birimleri ve Akreditasyon
Tesis, Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligine uygun olarak atik yaglar i¢cin kategori belirleme
testlerinin yapilabilecegi cihaz alt yapisina sahip olmalidir.

Laboratuvarda kullanilan cihazlarin, yeminli mali miisavirce onayli muhasebe kayitlarina gore sirket
demirbaslarinda bulunmasi ve ¢alisir durumda olmasi zorunludur. Demirbas kayitlarinda bulunmayan
(leasing yontemi harig) kiralik laboratuvar test ve analiz cihazlar yeterli addedilmez.

Laboratuvarda gorev alacak personel yeniden rafinasyon tesisi ile tam zamanli i s6zlesmesi bulunan
miihendis, kimyager veya laborant olmalidir.

3.9 Agirhk Olgiim Aletleri
Cesitli agirliklar: olgebilen kantar ve terazilerdir. Bu 6lctim aletleri firmanin kalibrasyon programi
dahilinde kalibre edildiginin belgelendirilmesi gerekmektedir.

3.10 Isitma Sistemi
Kullanilan 1sitma sisteminin cinsi ve kapasitesi belirtilecektir. Hesaplamada 6l¢ii birimi olarak
kcal/saat kullanilir.

4. Yeniden Rafinasyon Tesisi Kapasite Hesaplamasi
Tesisin kapasitesi, atik madeni yag kapasitesi cinsinden hesaplanan stoklama, liretim kapasiteleri ve
tretim esnasinda olusacak proses atiklari ve atik su aritma tesislerinin kapasiteleri mukayese
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edilerek tespit edilir ve yapilacak hesaplamalarda en diisiik bulunan miktar kapasite hesabinda
darbogaz olarak kabul edilir ve yillik kapasite olarak kabul edilir.

Atik yag teminine, nakline ve yukarida sozii gecen ve miinhasiran bu ise tahsis edilmis {niteler
(dinlendirme tanki, vakum sistemli destilasyon tanki, ejanjor sistemi ve dinlendirme tanklarinda
toplanan suyun dekantasyonunda kullanilacak havuzlar, kaynatma kazani, filtre pres, depolama tanki
vb.) bu tiretim i¢in gerekli cihazlara dayanilarak yapilir.

4.1 Kapasite Hesab1

Atik yagin tedarik imkanlari, tedarik edilecek miiesseseler ile yapilan anlagmalar, yalnizca bu iste
kullanilacak tesisat ve ayrica Cevre ve Orman Bakanligimin ilgili mevzuatlar1 ¢ergevesinde atik yag
toplama, tasima ve stoklama izninin bulunup bulunmadigr hususlari, kapasite tespiti esnasinda goz
Ontine alinir ve rapora islenir.

Kapasite hesaplamasi, asagidaki formiile gore yapilir:

K = V(M°) x d (gr/cm?) x 300 giin/(sarj siiresi) x R x 1000 x E,= Kg/Yil baz yag(geri
kazanilmis)

Bu Formiildeki:

K = Cikt1 iirlin olan baz yag (geri kazanilmis) tiretim kapasitesini,

\Y = Rafinasyon tesisindeki Rafinasyon Kolonun Hacmi, m?

d = Atik yag ve benzeri maddelerin yogunlugunu : (0.80 - 0.90 gr/ cm?)

R = Randiman faktoriinii, (% 50 - 70) ifade eder.

E, = Toplam kazan hacminin verimli reaktor hacmi olarak kullanilabilir boliimii= Maksimum %
20

Rejenerasyon tesisinde, atik yaglarin igeriginde bulunan tiim kirletici maddelerin vakum rafinasyonun
yani sira ilave kimyasal veya hidro islem gibi endiistriyel siire¢ler kullanilarak uzaklastirilmasi ile elde
edilen, madeni yagin ana maddesini teskil eden baz yaglardir. Baz yaglar TS 13369 Baz Yag
standardina uygun olarak imal edilmelidir.

Ihtiyag maddeleri ve imalat sirasinda olusan kayiplar, Kapasite eksper heyeti tarafindan firma
kayitlarindan (hammadde ve iiriinle ilgili analiz raporlarindan) tespit edilerek mamul miktar
hesaplanir. Kapasite raporunda belirtilen miktar s6zlesme miktarindan fazla olamaz.

Fiili kapasite hesaplamasinda yeni kurulan tesisler i¢in randiman faktorii 50% alinir. Kapasite
yenilemelerde fiili liretimler esas alinmak suretiyle %80’e kadar artirilabilir.

Atik su aritma tesisi ve on islem sonrasi yeniden Rafinasyon tesisi olmayan isletmelere kapasite
raporu verilmez.

4.2 Yeniden Rafinasyon isleminde Hammadde Ihtiyacinin Hesaplamasi

Tesisin hammadde ihtiyaci, tesiste {iretilebilecegi hesaplanan teorik kapasiteyi gegmemek iizere
hesaplanir, teorik kapasiteye ek olarak son ii¢ yilda fiilen kullanilan ham madde miktarlar1 belirtilir.
Tesiste hangi cins baz yagin imal edildigi, bu tiretimde kullanilan atik yag miktarlari, fiili tiretim ve
sarfiyat g6z Online alinarak firmalarin resmi kayit ve belgelerinden tespit edilir ve hammadde hesaplari

firmaca bildirilen oranlar dahilinde yapilir.

[lk defa hazirlanan kapasite raporlarinda ana mamul gruplari igin firmaca beyan edilen ortalama
hammadde oranlari iizerinden hesaplama yapilir.

5.1 Yonetim, idari Binalar ve Personel
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Atik madeni yag yeniden rafinasyon tesislerinde en az bir adet Cevre Miihendisi, bir adet Cevre
Gorevlisi Miihendis, bir kimya/ proses mithendisi, kimyager veya laborant ile Miithendis Tesis
Miidiirii bulunmak zorundadir.

5.2 On Aritma Yapan Tesisler ve/veya Yeniden Rafinasyon Tesislerinde Bulunmasi Gereken
Belge ve Izinler
Atik madeni yag yeniden rafinasyon tesislerinde bulunmasi zorunlu olan izin ve belgeler asagidaki
gibidir.

1- Emisyon Izni

2- Desarj Izni

3- Cevre ve Orman Bakanligi Tarafindan Atik Yaglarin Kontrolii Yonetmeligi Hiikiimlerince

Verilmis Rafinasyon Tesisi Lisansi

Tesiste iiretimi yapilan triinler TS 13369 No’lu baz yag standardina uygun olarak imal edilmis
olmalidir. Ayrica asagida belirtilen i ve kalite standartlart saglanmalidir.

Kalite Yonetim Sistemi (ISO 9001)

Cevre Yonetim Sisteme (ISO 14001)

Is Saghigi ve Is Giivenligi (OHSAS 18001, ISSSRS )
Laboratuvar Akreditasyon Sistemi (ISO 17025)

TS 13369 Uygunluk Belgesi

RS PN

5.3 kapasite raporunun siiresi

[lk kapasite raporlarinda onaylandig tarihten itibaren bir y1l gegerlilik siiresi verilir.

Cevre ve Orman Bakanligindan lisans aldiktan sonra lisans siiresi dikkate alinarak kapasite raporu
yenilenir.

Yenilemelerde lisansin devam edip etmedigi, ediyorsa siiresi belgelendirilerek kapasite raporuna
yazilir.

Atik su aritma tesisi ve On islem sonrasi yeniden Rafinasyon tesisi olmayan isletmelere kapasite raporu
verilmez.
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9- AEROSOL URUNLER KRITERI
Tanimlar:

Aerosol: Bir itici gazla bir aerosol kabindan dagitilabilen iiriinlerdir. Aerosoller, kii¢iik kat1 ya da siv1
partikiillerin gaz veya sivi i¢cinde dagilmasiyla olusan koloidal sistemlerdir. Aerosoller i¢ fazi sivi,
diger faz1 gaz olan iki fazli sistemlerdir.

Aerosol Kaplar: Metal, cam veya plastikten yapilmis; sivi, macun, toz veya bunlar olmaksizin
basingla sikistirilmis; sivilastirilmis veya basing altinda ¢oziilmiis gaz iceren ve igindekini koplik,
macun, toz veya sivi faz halinde, gazda sivi zerrecikleri veya kati olarak disar1 piiskiirtebilecek
mekanik bir tertibat takilmis, herhangi bir sekilde tekrar kullanilamayan kaplardir. Aerosol iirlin
ambalajlari, basmn¢hi kap, wvalf sistemi ve iriiniin kullanim amaciyla disariya dagitimini
(piiskiirtiilmesini) saglayan mekanizmadan olusur.

itici gaz: Uriiniin ortama piiskiirtiilmesini saglayan, iiriinle direkt veya endirekt temasta bulunan,
basingla sivilagtirilmis biitan, propan, izobiitan karisimlar1 (standardize edilmis kokusuz biitan —
propan gazi), biitan, dimetileter, basin¢landirilmis kuru hava, azot gazi, karbondioksit, Nitroz oksit,
Hidroflorokarbon HFC-134a, Hidroflorokarbon HFC-152a ile benzer nitelikteki gazlardan olusur.
Aerosol kabr igindeki basinci olusturan ve kaptaki igerigin disar1 piiskiirtiilmesini sagladigi gibi ayni
zamanda direkt temasta ¢Oziicii ve seyreltici 0zellikler gosterebilen gazlardir.

Aerosollerin Formiilasyonu : Aerosol icerisindeki yogun iiriin; ¢ozelti, siispansiyon, emiilsiyon ya da
yar1 kat1 halde, itici gaz ise sivilastirilmis ya da sikistirilmis olarak yer alabilir. Itici gaz, yogun iiriin ve
valf sisteminin 6zelligine bagh olarak, ince sis, sprey, ¢abuk sonen ve dayanikli kopiik, yar1 kati, kati
ve cesitli fiziksel formlarda piiskiirebilir.

Cozelti Sistemi : S1v1 ve buhar fazindan olusan iki fazli sistemdir. Etkin madde itici gaz ya da ¢6ziicii
icinde ¢oziinmiis durumdadir.

Bir aerosol sistemi asagidaki bilesenlerden olusur:
1) Aerosol kap

2) Itici gazlar

3) Valf sistemi

4) Dagitim mekanizmasi

5) Etkin maddeyi tasiyan ¢ozeltiler

isverinde bulunmasi ve kapasite raporunda gosterilmesi gereken makine tesisat:

e Aerosol dolum makineleri,
e (Gaz dolum odasi, (*)(ATEX veya esdegeri standarda gore tasarlanmis ve tiretilmis olmalidir.)

e  Uriiniin s1v1 kisimlarina ait ¢ozelti hazirlama (karisim hazirlama) odast;
e ltici gaz depolama tanklar1 (Kullanilan her itici gaz i¢in ayr1 gaz tanki gerekir.)

e Su banyosu (54 °C + 4 sicaklik sartin1 saglamalidir. Bazi farmasotik aerosol iiriinlerini (ilag, gida,
icecek tirtinleri... gibi), steril olmasi veya su banyosu islem sicaklifindan etkilenmesi durumunda,
su banyosu kullanilmayabilir.

e Proses tanklar1 (proses geregine gore 1sitma/sogutma serpantinli, karistiricili, vakumlu)
e Hammadde ve mamul stok tanklar1

e Otomatik sivi dolum ve Ambalajlama makineleri (*)(ATEX veya esdegeri standarda gore
tiretilmis) (Hat lizerinde dl¢lim yapan asir1 ve eksik dolu kaplarin tespiti i¢in agirlik kontrol cihazi
olmasi tavsiye edilir.)

e Ayrn halde hammadde, ambalaj malzemesi ve bitmis iiriin depolama alani. Depolama alanlarinin
metrekaresi, yiiksekligi ve diger 6zellikleri yazilir.
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e Pompalar (*)(ATEX veya esdegeri standarda gore iiretilmis)
e Gaz detektorleri (*)(ATEX veya esdegeri standarda gore tiretilmis)

e Havalandirma sistemi (Kullanilan gazlara uygun emme ve iifleme sistemleri bulunan)

Kapasite Hesaplamasi:
K (adet/y1l) = A (adet/dak.) x 60 x 8 x 300 x R
K : Yillik kapasite, adet/y1l

A : (dakikadaki tiretim miktar1) makinenin katalog bilgilerinden alinir ve/veya makine calistirilarak
beyan edilen miktar kontrol edilir.

Hat halindeki makine parkurunda, en diisiik makine degeri ve/veya hat sonundan ¢ikan iiriiniin
dakikadaki miktar1 A degeri olarak alinir.

R (Randiman) :Tam otomatik aerosol dolum makinelerinde, %80

R (Randiman) :Yar1 otomatik aerosol dolum makinelerinde ise, %70 alinir. Manuel dolum dikkate
alinmaz.

Aerosol kabr i¢indeki toplam (sivi faz1 + gaz fazi) miktari (m = V x d ) formiilii kullanilarak gram
cinsinden bulunur.

m : Agirlik, gram
V : Hacim, mi
d : Yogunluk, gr/ml

Kapasite hesab1 adet/saat iizerinden yapilir, kap hacimleri (ml) olarak belirtilir, her kabin aldigi
hammadde miktar1 (gr) olarak verilir.

ORNEK HESAPLAMA:

1) Aerosollerde iiriin ¢esitliligi ¢cok olmasi nedeniyle ve hesaplama kolaylig1 saglayacagindan,
ortalama kap hacmi 300 ml. olan kozmetik grubu bir {irlin i¢in, yogunluk 0.60 gram/ml, sivi faz
miktar1 %70, itici gaz oran1 %30 alinarak “Tablo-1: Uriin Gruplarina Goére Ornek Hesaplama Tablosu”
kullanilarak kapasite hesab1 yapilabilir.

A =40 adet/dak, dolum makinesinin kapasitesi,

K =40 Adet/dak x 60 dak x 8 saat x 300 giin x 0.80 =4.600.000 adet/y1l

Bu miktar iirlin adetlerine pay edilir. Ortalama yogunluk d=0.6 gr/ml ise;

m=V x d formiiliinden; m= 300 ml x 0.6 gr/ml =180 gr/adet olarak hesaplanabilir.

Not: Ambalajin lizerine hacim ve agirlik cinsinden dolum miktar1 yazilmak zorundadir. Bu bilgilerden

icerik agirligina ulagilabilecegi gibi, iiriin tartilarak bos ve dolu agirligi bulunarak, buradan igerik
agirlig1 bulunabilir.
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=

Ornek Uriin Kapasite Kabin hacmi Yogunluk Uriin agirhg Yillik 510
adi dagilimi (ml) (gr/ml) (kg/adet) kapasite (Sivi 006
(adet) faz + itici gaz ko

faz1) | & y;
Deodorant 1.600.000 150 0.6 0.090 144.000 kg 0.70
Sag¢ Spreyi 100.000 300 0.6 0.180 18.000 kg =
Oda Spreyi 300.000 200 0.6 0.120 36.000 kg 305076
Tras kopuigi 2.600.000 200 0.6 0.120 312.000 kg | kg/y1
4.600.000 adet Toplam yillik tiretim miktart 510.000 kg ;aim

510.000 kg/y1l x 0.30 = 153.000 kg/y1l itici gaz miktart hesaplanir.
2) Siv1 faz iceriginde alkoller hari¢ solventli iiriinler var ise; “Ag¢iklamalar” bolimiindeki 8 inci

madde, baz yagl iiriinler tiretiliyorsa 9 uncu madde uygulanir.

Soyle ki; hesaplama ile bulunan aerosol kap adedi 1.000.000 adet ise ve iiriin iginde solvent var ise,
1.000.000 x 0.25 =250.000 adet/y1l kapasiteye esas alinir.

Yenilemelerde; hesaplama ile yillik teorik miktar bulunur. Bir 6nceki yilin veya son {i¢ yilin en yiiksek
olan solventli {irtin miktar1 100.000 adet/y1l ise; 100.000 adet x 1.25 = 125.000 adet/y1l kapasiteye esas
alinir.

Tablo -1: Uriin gruplarina gore 6rnek hesaplama tablosu

Uriin ad1 Aerosol Ort. Ambalaj | Icerik, Siv1 faz /igerik | Itici gaz/igerik
dolum hacmi,ml gr/adet orani, % (w/w) | orani, % (W/w)
makinesi

Kozmetikler | 40 adet/dak 300 ml 180 gr %70 %30

Teknik 40 adet/dak 300 ml 180 gr %40 %60

tirlinler

ACIKLAMALAR:

Personel durumu Sosyal Giivenlik Kurumuna verilen 3 aylik bordrolardan tespit edilir.
Kapasite hesaplanirken, mevcut makine parkuru kabiliyeti ve bu parkurda c¢alismasi gereken
personelin istihdam bilgileri ile ¢aligan personel sayisi1 dikkate alinmalidir.

Isci sayisi yetersiz ise, eksper heyeti randiman faktoriinii %50 alir.

Bir iirliniin igerisindeki itici gazin miktarinin hesaplanmasi i¢in; s6z konusu {iriiniin birim agirhg ile
icerisindeki agirlikea itici gaz yiizdesi ile ¢arpilir. Itici gaz oran1 (%) tablo-2’ deki iiriin gruplarina gore
hazirlanmis en fazla oran1 asmamalidir.

Kozmetik {irtinlerin iiretildigi ayn1 dolum hattinda, teknik iirlinler, veteriner iiriinler, tarimsal iiriinler
ile insektisit tiirli spreyler tiretilemez.

Sivi faz c¢ozeltilerin hazirlanmasinda kullanilan iiretim kazanlari ile dolum tesisi kapasiteleri
hesaplanarak darbogaz olup olmadigi kontrol edilir. Kapasite darbogaza gore hesaplanir.

15



10.

11.

12.

13.

14.

15.

Stv1 dirtinlerin Uiretimi kendi tesisinde yapiliyor ise kapasite hesaplari, sz konusu iiretimle ilgili
kapasite kriterlerine gore kapasite miktar1 hesaplanir.

Aerosol iiretiminde solventli iirlinler (alkoller hari¢) kullaniliyorsa, “Grup: 3529 - 7. Muhtelif
Kimyasallar ve Otomotiv Uriinleri Imalati” kapasite kriteri uygulanir. Bu kritere gore, ilk defa
diizenlenen kapasite raporlarinda, hesapla bulunan aerosol kap sayisinin %25°1 alinir. Yenilemelerde
gecmis yilin veya son ti¢ yilin fiili liretiminin en yiiksek miktarinin % 25 fazlasi alinir.

Baz yagli iirlinler ihtiya¢c maddesi olarak talep ediliyorsa, yine ayni kritere gore ilk defa diizenlenen
kapasite raporlarinda, teorik hesapla bulunan aerosol kap miktarinin % 15’1 alinir. Yenilemelerde
gecmis yilin veya son ii¢ yilin fiili tiretiminin en yiiksek miktarinin % 25 fazlas1 alinir.

Stok tanklari ile diger makine ekipmanlar isyerinde hazir ve baglantilar1 olmalidir.

Aerosol tiriinler iireten tesislere 6n kapasite raporu diizenlenmez.

(Cakmak gazi dolumu igin ayrica biitan gaz tanki gerekir.

Yangin raporu ile LPG dagitim izin belgesine sahip sirketler ile yapilmis gaz alim sozlesmesi
olmalidir. (yeni tesislerde ve mevcutlarda bir seferlik istenilecek ve bir kopyasi odada saklanacak)

Gaz dolum odasi ile ¢ozelti hazirlama odasi; depodan ayri olacak sekilde tasarlanmais, kullanilan gazin
ozelligine uygun havalandirma sistemi olan, gaz detektorleri bulunan odadir.

Aerosollerin kapasite miktarlari kilogram olarak hesaplanir. Kullanilan Prodcom kodlari sunlardir:

20.59.56.20.01 | Otomotiv, metal, vb sanayilerde kullanilan spreyler

20.42.16.70.00 | Sag spreyleri

20.42.19.60.00 | Viicut deodorantlar1 ve terlemeyi 6nleyici deodorantlar

20.41.41.00.00 | Oda parfiimleri veya deodorantlari

(*) ATEKS Direktifleri; Patlayici ortamlarin mevcut risklerinden, ¢alisanlarin korunmasi ile saglik ve

giivenliklerinin gelistirilmesi i¢in asgari kosullar hakkinda 1999/92/EC, 94/9/EC sayil1 Direktiflerdir.
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Tablo -2 : Uriin isimlerine gore maksimum sivi faz ve gaz fazi oranlar

AEROSOL Sivi faz /icerik Itici gaz/icerik [En ¢ok kullamlan |. . .
S o o haci | Itici gazin cinsi
URUNLER orani, % (w/w) | oram, % (w/w) hacim (ml)
Oda spreyi Max. 75 Max. 70 300 *)
(su veya alkol bazli)
Oda spreyi Max. 30 Max. 95 300 *)
(Esans+gaz)
Sag spreyi Max. 60 Max. 70 400 (*), Dimetileter
Sac képiigi Max. 95 Max. 15 225 *)
Tiras kopiigi Max. 97 Max. 10 200 *)
(*), Azot, kuru
[B.Ja?‘ o Valf Aeggol Max. 99 Max. 10 200 hava,
runiett Karbondioksit, vb.
Deodorantlar Max. 65 Max. 75 150 (*), Dimetileter
- =\
Veteriner ve tarimsal Max_ 85 Max. 65 200 (*), Dimetileter
spreyler
Insektisit aerosol dolumu | Max. 75 Max. 50 400 (*), Dimetileter
- = —
Lastik Temizleyici Max 95 Max 20 500 )
koptik
Jant Temizleyici kopiik | Max 95 Max 15 400 *)
Oto Silikon Max 50 Max 90 220 (*), Dimetileter
-
Mobilya Cilasi Max 85 Max 50 300 f<)’ QIpgiletel
uru hava
Hali Temizleyici kopiik | Max 95 Max 15 300 *)
Firin Temizleyici kopiik | Max 95 Max 15 300 (*)
T ~
Lavaig Temizleyjcl Max 95 Max 15 300 ®)
koptik
Deri Temizleyici Max 95 Max 15 300 (*), Dimetileter
Aerosol cam Temizleyici | Max 80 Max 70 300 *)
Kar Spreyi Max 95 Max 15 200 ™
Tity dokiicii kopiik Max 95 Max 15 200 ™
Klima temizleyici Max 55 Max 65 200 *)
Ayakkabi1 boyast Max 90 Max 40 150 ™
il e« (*),Dimetileter,
Pas sokiicli yaglayici Max 80 Max 40 200 Karbondioksit
. . .. (*),Dimetileter,
Karburatdr temizleyici Max 80 Max 30 400 Karbondioksit
. (*),Dimetileter,
Motor temizleyici Max 90 Max 30 400 Karbondioksit

(*) TS 2178’e gore Standardize edilmis kokusuz LPG (biitan—propan gazi)
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