GRUP 3112: SUT VE SUT URUNLERI

4- TEREYAG URETIMI: 1994/36-1
(NACE GRUP :10.51 Siithane isletmeciligi ve peynir imalati)
Onay Tarihi: Birlik Yo6netim Kurulunun 1994 tarihli ve 36 sayili karari ile kabul edilmistir.

Sanayi bazinda tereyag iiretiminde homojenize edilmemis ¢ig kremadan hareket
edilmektedir. Uretimde genelde iki metod uygulanmaktadur.

Cig krema pastdrize edilir; plakali 1sitic1 veya beg sistem

(Plakali 1s1ticida 80-90 °C’de 15-20 saniye.)

(Beg sisteminde 80-90 °C’de 12-14 dakika)

Pastorize edilen krema sogutulur, yayiklanir veya 18-25 °C’ye sogutulduktan sonra
starter (kiiltiir) ilave edilir, inkiibasyon tankinda 8-20 saat olgunlastiriimaya birakilir, 10
°C’ye sogutulur ve yayiklanir.

Yayiklama Islemi:

Kremanin yayiga doldurulmasi, yayigin ¢alistirilmasi, yayik altinin bosaltilmasi, yagin
yikanmasi, tereyagin yogrulmasi, tereyagin yayiktan alinmasi operasyonlarini kapsar. Tim
stire randiman dahil 8 saatte en fazla 5 sarj olarak kabul edilmistir. Kontinii ¢alisan yayiklar
(Tereyag makinasi) da ise kronometraj yapilir.

Kapasite Tespiti:

Pastorizator ve sogutucularin kapasiteleri, inkiibasyon tanklarinin giinde bir sarj yapildigi
kabul edilerek, hacimleri tespit edilir. Yayik hacminin % 60’1 oraninda krema konulacagi ve
krema 6zgiil agirliginin yaklasik bir kabuliine gore,

Krema Isleme Kapasitesi:

K (Krema)= (Yayik Hacmi) M3 x 0,60 x N x 300= Ton/y1l krema
N= Sarj sayis1 (1-5 sarj)

Verim Hesabi:

TSE ve Gida Tiiziigiine gore tereyaginin % 82 yag ihtiva etmesi gerekmektedir.
Yayiklanan kremanin yag orani genellikle % 30-40 arasinda degismektedir. Bu deger
ortalama % 35 olarak alinmis ve 6zgiil agirlik 1 kabul edilmistir.
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Buna gore:

Tereyag Verimi= (Kremanin Yag Orani)/(Tereyagin Yag Orani)
= 35/82= 0,427

Islenen krema miktarmnin 0,427’si tereyagina doniismektedir. Bu nedenle islenen krema
0,427 ile carpilarak tiretilen tereyag miktar1 bulunur.

Kontinii ¢alisan yayiklarda, prospektiis degeri veya kronometraj yapilarak kapasite
hesaplanir. % 85 randiman faktorii nazara alinir.

K (tereyag)= K (Krema) x 0,427 x 0,85= Ton/y1l tereyag

Tereyag Ambalaji: Cesitli ambalaj ve sekillerde elle veya makina ile yapilabilir.
Eksperler, ambalaj tipi ve sekline gore hesaplama yapacaklardir.
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