PUANLAMA YONTEMI:

1. isci puani : isyerinde calisan her isci icin (5) puan verilir. is yeri sahibi olan 1 (bir) kisi de isci gibi calisiyor ise isGi sayisina
danhil edilebilir. idari personel, odaci, hademe, bekgi ve ciraklar bu adede dahil ediimezler. Usuliine uygun taseron isci ¢alistiran
is yerlerinde taseron calisan isciler, vardiya usuli c¢aligan is yerlerinde ise bir vardiyada calisan is¢i sayisi dikkate alinir.
isci Puani = is¢i Sayisi x 5

2. Tezgah puani: Tezgah puani metal imalat sanayi kollarina ait kapasite puan cetvelinden tespit edilir. Cetvelde adi gegmeyen
tezgahlara emsallerine gore puan verilir. Bu tezgahlarin benzer malzeme igler cinsten olmasi lazimdir. Sanayi gruplarinin birden
fazlasina uyan bir blinyeye sahip metal esya imalathanelerindeki tezgahlar, hammaddesi agirlikga en fazla islenen mamulin
dahil oldugu gruba gére puanlanir. is yerinde ayni zamanda baska mamullerin seri imalati yapiimakta ise, tezgah puani
tespitinde seri halde imal edilen mamul i¢in kullanilan tezgahlar puanlamaya dahil edilmezler.

3. Makine ve tesisat puani: Makine ve tesisat puani 2. maddede agiklanan sekilde tespit edilen tezgah puaninin imalat
gruplarina gore asagidaki tabloda belirtilen katsayilarla ¢arpiimasi sonucu bulunur.

Makine ve tesisat puani = (Tezgah Puani x KS)

4. Atolye puani: Atolye puani, is yerinde bulunan makina ve tesisat puani ile ig¢i puani toplamindan olusur.

Atolye Puani = Makine ve Tesisat Puani + is¢i Puani

5. Hammadde hesabi: Her bir atélye puani bir ton ham ve yari mamul metal malzemeye tekabil eder. Ancak, aliminyum
malzeme igin bir puan 0,5 tona tekabul eder. Mamul halde alinan ve puantaja dahil tezgahlarda islem gérmeyen metal
malzemeler hammadde hesabina dahil edilmezler. Kullanilan hammadde cinsleri, is yerinde imal edilen mamuller igin islenen
ham ve yari mamul maddeler dikkate alinarak tespit edilir. Diger yardimci ve isletme malzemeleri Gretimle uyumlu miktarlarda
ayrica belirlenir.

6. Imalat hesabi: Imalat miktari, yukarida belirtilen yontemle bulunan toplam puanin, birim mamulin imalatinda kullanilan
ortalama brut malzemeye tekabul eden puana bolunmesi suretiyle hesaplanir. Mamul gesitliligi itibariyla birim mamul imalatinda
kullanilan malzeme miktarinin hesaplanamadigi durumlarda imalat miktari isyerinde brut metal malzeme karsihigr agirhk
cinsinden belirtilir.

GRUP K.S.
a - Komple Sanayi Tesisat imalati 1,1
b- Celik Konstriiksiyon imalati 1,5
c- A§ir Sanayi Makineleri imalat 1,1
d- Dayanikh Tiiketim Mallari ve Hafif Sanayi Makineleri imalati 1

e- Tekerlekli Araclar imalati 1

f- Madeni Sac¢ Esya imalati 1,2

g- Pres isleri 1




SANAYI GRUPLARI:
a. Komple Sinai Tesisat Imalati:

Bir sinai tesisi komple imal eden isletmeler bu grup igerisindedir.
Ornegin : Emaye firinlari, tav firinlari, ekmek ve biskivi firinlari vb. sinai firinlar, reaktorler, yiksek basingli su ve alev borulu

buhar kazanlari ile kaynar su kazanlari, kizgin yag kazanlari, sinai basingli sistemler, ving, kreyn, konveyor vb. tagsima kaldirma
sistemleri, yem, gubre, yag rafineri ve emsali sinai tesisler, soguk hava depolari, ve benzeri sinai tesisat imalati.

b. Celik Konstriiksiyon:
Mubhtelif gelik profillerin ve saglarin kesilip delinmesi, kaynak edilmesi, biktlmesi vb. igslemlerini yapan igletmeler bu gruba

Ornegin : Demir ve gelik kapi, pencere, dograma, pilon, direk, algak basing tank, depo ve kazanlar, kalorifer kazanlari, platform,
iskele, ¢ati, konteyner, santiye binasi, hazir ¢elik konstriksiyon, soguk demir igleri, vb. igler.



SANAYI GRUPLARI:

c. Agir Sanayi Makinalari Imalati:

Sanayide, tarim ve tarimsal Uretimde kullanilan makineleri imal eden isletmeler bu gruba dabhildir.
Ornegin :

- Eksantrik, hidrolik, friksiyon vb. metal presleri

- D6kum ocaklari

- Hafif metal ve plastik enjeksiyon makinalari

- Melamin, bakalit, kaucuk, kursun presleri

- Ekstruderler ve suflaj makineleri

- Sicak ve soguk ¢cekme hadde makineleri

- Takim tezgahlar

- iIngaat makineleri

- Tarim makineleri

- Tekstil ve iplik makineleri

- Gida sanayi makineleri

- igten yanmali motorlar

- Hava ve gaz kompresorleri (16 Atl ve daha buyuk)
- 10 Kva’ dan yukari gu¢ ve dagitim transformatorleri
- Sanayi disli kutulari

- Elektrik motorlari (50 HP ve daha buyuk)

- Matbaa makineleri

- Profil imal makinalari

- Ambalaj makinalari

- Maden kirma, eleme, sondaj makinalari

- Mermer igleme makinalari

- Ahsap isleme makinalari

- Sanayi yakit brulorleri

- Yuksek gugte pompalar

- ve benzeri agir sanayi makineleri imalati



SANAYI GRUPLARI:

d. Hafif Sanayi Makineleri Ve Dayanikli Tiiketim Mallari imalat::
Hafif sanayide kullanilan makineler ile dayanikl tiketim mallari imal eden isletmeler bu gruba dahildir.
Ornegin :

- Elektrik motoru (50 HP’den kiguk)

- Buzdolabi

- Camasir makinesi

- Bulasik makinesi

- Hermetik kompresor, sogutucu Unite

- Hava ve gaz kompresorleri (16 Ati’den kiguk)

- Elektrik supurgesi

- Vantilator, aspirator, pompalar

- Asansorler

- Yurlyen merdiven

- Voltaj regulatori

- Salon ve pencere tipi klima cihazi

- Bisiklet

- Tarim mucadele pulverizatoria

- Platformlu tasit kantari, baskdl, terazi vb tarti aletleri

- Madeni soguk ve sicak ig kaliplari

- 10 kVA'dan asagi transformatorler

- PrimUs ve luks lambasi

- LPG sobasi ve firini, LPG tupleri

- Yakit brulorleri

- Gaz, sIvi ve kati yakit sobalari, termosifon ve sofben

- Termoblok

- Mutfak firini, kuzine vb. sanayi mutfak tesisati ve sanayi gamasirhane makineleri
- Sihhi tesisat malzemeleri, su ve buhar vanalari, vb.

- Cesitli makine yedekleri, aksam ve pargalari

- Kaynak makinalari

- Oto yedek parca imalati

- Atesli silah imalati

- Muhtelif caraskal

- Mekanizmali 6zel koltuk (dis¢i ve berber koltuklari vb.) Ve benzeri hafif sanayi makineleri ve dayanikli tiketim mallari imalat



SANAYI GRUPLARI:

e. Tekerlekli Araglar imalat:

Tekerlekli arag imal eden igyerleri bu guruba dabhildir.
Ornegin :

- Traktor

- Kamyon, kamyonet, ¢ekici

- Otobus, minibus

- Pikap, binek otomobili, ambulans

- Treyler, semitreyler, frigorifik treyler, rémork
- Tanker, kasa ve karoseri

- Ozel maksatli vasitalar

- istif araclari

- Triportdr, motosiklet

- ve benzeri tekerlekli araclar imalati.

f. Madeni Sa¢ Esya:

Ana girdisini metal sag, ¢elik boru ve kutu profillerin olusturdugu, bunlari gesitli sekillendirme kademelerinden gecirerek imalat
yapan isletmeler bu gruba dahildir.

Ornegin :

- Blro ve hastane esyasi

- Mutfak dolaplari, ev esyasi

- Takim dolabi, soyunma dolabi

- Karyola, somya

- Mekanik hali supurgesi, uti masasi vb madeni mefrusat
- Kova, legen, gugum, vb

- Elektrik kumanda ve tevzi panolari

- Soba borusu, soba dirsegi

- Havalandirma kanal, menfez vb imalat

- ve benzeri madeni sac esya imalati.



SANAYI GRUPLARI:

g. Pres isleri:

Makinelerin cogunlugunu preslerin olusturdugu, mamul imalatinin en énemli safhasini preste sekillendirmenin
olusturdugu igletmeler bu gruba dahildir.

Ornegin :

- Kilit

- Otomotiv yan sanayi sa¢ parcalari

- Hirdavat egyasi

- Madeni buro ve yazi araglari

- Celik raf, raf ayagi, vb.

- Celik profiller (acik)

- Derin gekme igleri

- Catal, bigak, kasik

- Paslanmaz gelik veya aliminyum tencere, tava vb. mutfak esyasi
- ve benzeri muhtelif pres isleri



MAKINALAR (a) (b) (c) (d) (e) () (9)
Dayanikli
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni

Tesisat riuksiyon Makinalari Makinalari Araclar Sag Esya Pres

Imalati  Imalati Imalati Imalati Imalati  Imalati Isleri
TORNALAR
-Otomat Tezgahi (1) 45 25 63 35 45 25 25
-Revolver Torna 27 15 45 25 27 15 15
-Universal Torna P.A. 0,80 M' ye kadar 7 4 11 6 7 4 4
-Universal Torna P.A. 0,81-150 M. arasi 18 10 27 15 18 10 10
-Universal Torna P.A. 1,51-3,000 M. arasi 27 15 36 20 27 15 15
-Universal Torna P.A. 3,01-6,000 M. arasi 36 20 45 25 36 20 20
-Universal Torna P.A. 6,01 M.' den biiyiik 45 25 54 30 45 25 25
-Dik Torna 72 40 72 40 54 30 30
-Alin Tornasi 72 40 72 40 54 30 30
-Masa Tornasi (Saatgi Tornasi) 7 4 11 6 7 4 4
-Muslukgu Tornasi (Basit Torna) 4 2 5 3 4 2 2
-Kopyali Torna 36 20 54 30 36 20 20
FREZELER
-Yatay delme ve frezeleme (Borlama Tez.) 44 30 76 44 54 30 30
-Otomatik Kopyali freze 22 18 40 22 32 18 18
-Azdirma freze ve diger disli cark, Sonsuz
vida ve benzeri dige?imal?[ezggah,larl 36 20 54 30 36 20 15
-Universal freze 14 8 22 12 14 8 8
-Basit freze 4 2 5 3 4 2 2
-Kalipgi frezesi veya Pantogfaf 4 2 5 3 4 2 2
-Yarma frezesi (Daire testere gibi) 4 2 4 2 4 2 2
Kanal Agma frezesi 4 2 4 4 4 2 2
Anahtar Digi agma frezesi 4 2 4 - 4 2 2
Catal pergin civi frezesi (otomatik) 5 3 9 5 5 3 3
Testere bileme frezesi (otomatik) 4 2 5 3 4 2 2
Broslama tezgahi 11 6 11 6 11 6 6




MAKINALAR (a) (b) (c) (d) (e) () (9)
Dayanikli
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni
Tesisat riuksiyon Makinalari Makinalari Araclar Sag Esya Pres
MATKAPLAR: Imalati  Imalati Imalati Imalati Imalati  Imalati Isleri
-Radyal matkap 22 12 36 20 22 12 12
-Cok basgli matkap (Beher delme basi igin) 11 6 11 6 11 6 4
-Siitunlu matkap 36 20 18 10 18 10 10
-Masa matkabi (Motorlu veya havali) 18 10 11 6 11 6 4
-Masa matkabi (Motorsuz) 5 3 4 2 4 2 2
-El matkabi (Motorsuz) 4 2 2 1 2 1 1
-Havga agma Tezgahi 2 1 4 2 2 1 1
-Somun disi agma Tezgahi 2 1 4 2 2 1 1
-havali tornavida 2 1 4 2 2 1 1
-havall Somun sikma aleti 2 1 4 2 2 1 1
-El matkabi (Motorlu) 11 6 7 4 7 4 4
MAKASLAR
-Plazma kesme tezgahi 54 30 36 20 72 40 30
-Otomatik, kopyall, alevli radyal kesme 20 1 20 11 23 13 9
-Arabali alevli kesme tezgahi (beher galomo igin) 11 6 11 6 14 8 4
-Titresimli sa¢ makasi (Nibling) 18 10 27 15 36 20 5
-Otomatik daire makasi, motorlu 27 15 18 10 27 15 10
-Otomatik giyotin makas, kesme boyu 1,50 M'ye kadar 22 12 14 8 27 15 12
-Otomatik giyotin makas, kesme boyu 1,51-2,50 M arasi 27 15 18 10 36 20 15
-Otomatik giyotin makas, kesme boyu 2,51-3,50 M arasi 54 30 36 26 72 40 30
-Otomatik giyotin makas, kesme boyu, 3,51 M'den biiyiik 72 40 54 30 a0 50 35
-Adi giyotin makas (ayak pedalli) 11 6 7 4 14 8 6
-Adi giyotin makas (el ile miteharrik) 7 4 5 3 9 5 4
-Otomatik profil makasi 27 15 8 10 27 15 15
-Kollu profil veya sa¢ makasi 18 10 9 5 9 5 8
-Bant dilme tezgahi, motorlu gok agizli (rulodan) (2) 8 10 18 10 36 20 10
-Bant dilme tezgahi, motorlu tek agizli (rulodan) (3) 7 4 7 4 14 8 4
-Makarali sa¢ dilme makasi (el ile) (4) 4 2 4 2 7 4 2
-Universal sa¢ kesme ve zimbalama makinasi ( Punch Pres) 27 15 36 20 47 26 21




MAKiINALAR (a) (b) (c) (d) (e) U] (9)

Dayanikli
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni

Tesisat riksiyon Makinalari Makinalari Araclar Sag Esya Pres
PRESLER: (5), (6) Imalati  Imalati Imalati Imalati Imalati  Imalati Isleri
-Eksantrik pres, akrenajl pres a=6 a=4 a=6 a=4 a=6 a=4 a=6
-Eksantrik pres cift kollu a=12 a=8 a=12 a=8 a=12 a=8 a=12
-Hidrolik pres a=6 a=4 a=6 a=4 a=6 a=4 a=6
Hidrolik pres veya eksantrik pres gift veya cok tesirli a=8 a=6 a=8 a=6 a=8 a=6 a=8
-Hidrolik dogrultma presi a=4 a=2 a=4 a=2 a=4 a=2 a=4
-Friksiyon presi a=6 a=4 a=6 a=4 a=6 a=4 a=6
-El presi vidal a=1 a=1 a=1 a=1 a=1 a=1 a=1
-Abkant pres a=6 a=4 a=6 a=4 a=6 a=4 a=6
Pres Puani = a x Pres Tonaji 06
SILINDIRLER:
-Sag yuvarlama silindiri, motorlu, dért toplu, 1,50 M' ye kadar 18 10 22 12 27 15 8
-Sag yuvarlama silindiri, motorlu, dért toplu, 1,51-2,50 M.aras| 27 15 32 18 45 25 12
-Sag yuvarlama silindiri, motorlu, dért toplu, 2,51 M'denbiiyiik 45 25 63 35 72 40 20
-Sag yuvarlama silindiri, motorlu, ti¢ toplu, 1,50 M'ye kadar 14 8 18 10 22 12 6
-Sag yuvarlama silindiri, motorlu, ti¢ toplu, 1,51-2,50 M. arasi 27 15 36 20 45 25 12
-Sa¢ yuvarlama silindiri, motorlu, tg¢ toplu, 2,51'den biiyiik 36 20 45 25 54 30 15
-Sag yuvarlama silindiri el ile 5 3 4 2 9 5 2
-Rulo agma, diizeltme ve kesme makinesi, vingli 72 40 72 40 72 40 40
-Oluklu sag silindiri, motorlu 14 8 14 8 14 8 8
-Kornig muhafazasi desen silindiri, motorlu 14 8 14 8 14 8 8
-Cizgi silindiri 2 1 2 1 2 1 1
-Sag ve aliminyum inceltme (ezme) silindiri 2 1 4 2 4 2 2
-Tel ezme silindiri 4 2 7 4 7 4 4
-Kanalli sicak demir silidiri (0,50 m'den biiyiikmotorlu veya transmisyor 18 10 18 10 25 14 14
TESTERELER
-Demir testeresi (motorlu, hidrolik veya transmisyondan) 7 4 7 4 5 3 3
-Dairevi demir testeresi, (motorlu, hidrolik veya Transmisyon) 9 5 9 5 7 4 4

-Serit testere veya dekupaj tezgahi, motorlu 11 6 14 8 11 6 6




MAKiINALAR (a) (b) (c) (d) (e) U] (9)

Dayanikli
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni
Tesisat riuksiyon Makinalari Makinalari Araclar Sag Esya Pres
KAYNAK MAKINELERI: Imalati  Imalati Imalati Imalati Imalati  Imalati Isleri
-Kolonlu toz alti kaynak makinesi 72 40 45 25 54 30 25
-Seyyar toz alti kaynak makinasi 54 30 36 20 45 25 20
-Koruyucu gazli kaynak maknesi 54 30 36 20 45 25 20
-Askill punta kaynak makinesi (beher tranga igin) 11 6 11 6 27 15 6
-Kaynak pozisyoneri 7 4 4 2 5 3 2
-Elektrik kaynak makinesi (motor-generator) 45 25 18 10 27 15 10
-Elektrik kaynak transformatori 36 20 18 10 18 10 10
-Elektrojen gruplu kaynak makinesi 54 30 22 12 27 15 10
-Punta kaynak makinesi 11 6 11 6 27 15 6
-Dikis kaynak makinesi 14 8 14 8 36 20 8
-Profil kése kaynak makinesi a0 50 36 20 45 25 20
-Alin kaynak makinesi 14 8 14 8 27 15 6
-Oksijen kaynak takimi 18 10 11 6 11 6 4
KENET MAKINELERI VEYA CAKALAR
-Kenet, motorlu, kivirma boyu 1,50 M'ye kadar 11 6 9 5 23 11 5
-Kenet, motorlu, kivirma boyu 1,51-2.50 M arasi 23 13 18 10 45 25 8
-Kenet, motorlu, kivirma boyu 2,51 M'den blyiik 45 25 36 20 63 35 15
-Kenet, el ile, kivirma boyu 1,50 m'ye kadar 7 4 5 3 11 6 3
-Kenet, el ile, kivirma boyu 1,51 m'den biyiik 11 6 9 5 23 13 5
PLANYA TEZGAHLARI
-Planya, kursu 500 mm.'ye kadar 11 6 14 8 11 6 6
-Planya kursu 501 mm.'den biyiik 18 10 22 12 18 10 10
VARGEL TEZGAHLARI:
-Vargel, kursu 200 cm.'e kadar (her kafa igin) 11 6 14 8 11 6 6
-Vargel, kursu 201-400 cm arasi (her kafa igin) 18 10 22 12 18 10 10
-Vargel, kursu 401-600 cm arasi (her kafa igin) 22 12 29 16 22 12 12

-Vargel, kursu 601 cm.'den biiyiik (her kafa igin) 32 18 43 24 32 18 18




MAKiINALAR (a) (b) (c) (d) (e) U] (9)

Dayanikl
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni
Tesisat riuksiyon Makinalari Makinalari Araclar Sag Esya Pres
TASLAMA TEZGAHLARI: Imalati  Imalati Imalati Imalati Imalati  Imalati Isleri
-Otomatik taglama tezgahi 18 10 22 12 18 10 10
-Honlama tezgahi 11 6 14 6 11 6 6
-Satih taglama tezgah (basit) 5 3 7 4 5 3 3
-Mil, delik vesair taglama tezgahi 5 3 7 4 5 3 3
-Zimpara tasi veya bant zimpara, motorlu 7 4 5 3 5 3 3
-Spiral ve seyyar zimpara taslari (motorlu) 11 6 7 4 11 6 4
L L : L L L
-Otomatik alin polisaj makinasi 14 8 18 10 14 8 6
-Otomatik gevre polisaji makinasi 14 8 18 10 14 8 6
-Mutfak egyasi polisaj makinesi (her kafa igin) 7 4 5 3 5 3 3
-Mutfak esyas! polisaj motoru (tekli) 7 4 5 3 5 3 3
-Mutfak egyasi polisaj motoru (giftli) 14 8 10 6 10 6 6
KORDON VE FLANSLAMA MAKINELERI:
-Bombe flanslama makinesi 21 12 21 12 21 12 9
-Tam otomatik kordon makinesi, motorlu 7 4 7 4 7 4 4
-Kordon makinesi, motorlu 4 2 4 2 4 2 2
-Kordon makinesi el ile 2 1 2 1 2 1 1
BORU IMAL VE SEKILLENDIRME MAKINELERI:
-Dikisli boru imal makinesi - - - - - - -
-Dikigsiz boru imal makinesi (makarali) (8) 18 10 18 10 18 10 10
-Acik ve kapali profil imal makinesi (makarali) (9) 18 10 18 10 18 10 10
-Boru bitkme makinesi, motorlu 4 2 4 2 4 2 2
-Boru biikme tezgahi, el ile 2 1 2 1 2 1 1
IR Gonlhe s 10 18 1o 18 1010
-Boru konikleme makinesi 11 6 11 6 11 6 4
-Profil biilkme makinesi, motorlu 4 2 4 2 4 2 2
-Soba borusu akordiyon dirsek imal makinesi 11 6 11 6 11 6 4
-Otomatik boru spiralleme makinesi 18 10 14 8 11 6 6
-Otomatik boru biikme makinesi cok islemli 18 10 14 8 11 6 6
-Petek kanadi dizme makinesi, otomatik 31 17 14 8 11 6 6




MAKiINALAR (a) (b) (c) (d) (e) U] (9)

Dayanikli
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni
Tesisat riuksiyon Makinalari Makinalari Araclar Sag Esya Pres
TEL VE YAY MAKINELERI: imalati  imalati  imalati imalati imalati  imalati isleri
-Tel kesme makinesi 4 2 2 1 4 2 2
-Tel diizeltme ve kesme makinesi 7 4 5 3 7 4 4
-Yay sarma makinesi, motorlu 4 2 4 2 4 2 2
-Yay agma makinesi 2 1 2 1 2 1 1
-Yay kesme makinesi 2 1 2 1 2 1 1
CESITLI MAKINELER (OTOMATIK):
-Sivama tezgahi 36 20 36 20 36 20 20
-Sivama tezgahi (gesitli isler yapan atelyelerde bulundugu timu taktird 27 15 27 15 27 15 15
-Sahmerdan (10) 11 7 27 15 11 6 6
-Hava gekici (beher kg. igin) (11) 2 1 2 1 2 1 1
-Pergin makinesi (motorlu) 4 2 4 2 4 2 2
-Percin tabancasi 2 1 2 1 2 1 1
-Civata disi agma makinesi (motorlu) 4 2 7 4 7 4 4
-Bobin sarma makinesi , motorlu 2 1 4 2 4 2 2
-Toka kivirma makinesi , motorlu 2 1 4 2 4 2 2
-Kutu kapatma makinesi, motorlu 7 4 11 6 18 10 6
-Kalay veya asit banyosu 2 1 2 1 2 1 1
-Demirci ocagi 4 2 4 2 4 2 2
-Zimba makinesi (motorlu) 9 5 9 5 11 6 6
-Zimba makinesi (motorsuz) 4 2 4 2 5 3 3
Elektroerezyon tezgahi 4 - 8 10 - - 14
VINGLER:
-Gezici, Gift hareketli, elektrikli 90 50 90 50 90 50 50
-Gezici, Gift hareketli, el ile 45 25 45 25 45 25 25
-Monoray, elektrikli 36 20 36 20 36 20 20
-Monoray el ile 18 10 18 10 18 10 10
-Sabit doner, elektrikli 14 8 14 8 14 8 8
-Sabit doner, el ile 11 6 11 6 11 6 6
-Lastik tekerlekli veya paletli ving, 10 ton' a kadar 54 30 54 30 54 30 30
-Lastik tekerlekli veya paletli ving, 10 ton’ dan biiyik 72 40 72 40 72 40 40

-Tekerlekli ving, el ile 27 15 27 15 27 15 15




MAKINALAR (a) (b) (c) (d) (e) () (9)
Dayanikli
Komple Celik Agir Tiiketim Mallan
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni

Tesisat riksiyon Makinalari Makinalari Araclar Sag Esya Pres
ASANSOR VE ISTIF ARABALARI: Imalati  Imalati Imalati Imalati Imalati  Imalati Isleri
-Yiik asansori (beher ton igin) 72 40 72 40 72 40 40
-Kamyonlu istif makinesi 72 40 72 40 72 40 40
-Motorlu istif makinesi (forklift) 45 25 45 25 45 25 25
-Hidrolik istif makinesi (forklift veya transpalet) 36 20 36 20 36 20 20
-Sehbali caraskallar 9 5 9 5 9 5 5
-Seyyar kriko 5 3 5 3 5 3 3
-El arabasi (dort tekerlekli) 9 5 9 5 9 5 5
-El arabasi (iki tekerlekli) 7 4 7 4 7 4 4
-Konvey6r, mamdiil ve malzeme tagiyan (beher metresi igin) 4 2 4 2 4 2 2

NOTLAR:
(1) Gerektiginde kronometraj ile de tespit yapilabilir.
(2), (3), (4) Ambalaj gemberi, sanayi gemberi ve band dilme tesislerinde kronometraj yapilir.
(5) Beslemeli ve progresif kalipl preslerde gerektiginde kronometraj yapilabilir.
(6) Miinhasiran sicak dévmede ve derin gekmede kullanilan presler igin kronometraj yapilir.
Pres tonaji : a- Eksantriklerde volan agirhdina goére tayin edilir.
b- Hidroliklerde hidrolik tazyiki ve piston sathina gore tayin edilir.
c- Friksiyon preslerde ana milin dis dibi miktarina gore tayin edilir.
d- El preslerinde ana milin dis dibi miktarina gore tayin edilir.
(7) Esas istihsal makinasi olmayip, yardimci makine olarak galistigi taktirde.
(8), (9) Munhasiran dikissiz boru imal edenlerde kronometraj yapilir.
(10), (11) Sicak dovme tesislerinde kronometraj yapilir.



2. MEKANIK, NUMERIK(NC), BILGISAYARLI NUMERIK(CNC) KONTROLLU TEZGAHLAR :

TABLO |
(a) (b) (c) (d) (e) () (9)
Dayanikl
Komple Celik Agir Tiiketim Mallari
Sinai Konst- Sanayi ve Hafif San. Tekerlekli Madeni

Tesisat riiksiyon Makinalar Makinalari Araglar Sag¢ Esya Pres
MAKIiNALAR imalati  imalati  imalati imalati imalati  imalati  Isleri
Mekanik otomatik tezgahlar ve igsleme merkezleri
Motor glicti 2 ila 8 KW 48 40 56 48 50 30 28
Motor giicii 8 KW' den blylk 72 58 84 72 76 46 42
Numerik Kontrollii (NC) Tezgahlar ve isleme Merkezleri
Motor giicli 2 ila 8 KW 61 50 72 61 65 40 36
Motor glici 8 KW' den blyiik 02 76 108 92 97 60 54
Bilgisayar Niimerik Kontrollii (CNC) Tezgahlar ve isleme Merkezleri
Motor giici 2 ila 8 KW 68 56 80 68 72 45 40
Motor giicli 8 KW' den buyik 102 84 120 102 108 66 60
TABLOII
Mekanik otomatik tezgahlar ve igsleme merkezleri
Motor glicti 2 ila 8 KW 72 60 84 72 75 45 42
Motor giicli 8 KW' den byik 108 87 126 108 114 69 63
Numerik Kontrollii (NC) Tezgahlar ve isleme Merkezleri
Motor giici 2 ila 8 KW 92 75 108 92 98 60 54
Motor giicli 8 KW' den buyik 138 114 162 138 145 90 81
Bilgisayar Niimerik Kontrollii (CNC) tezgahlar ve igleme merkezleri
Motor gticii 2 ila 8 KW 102 84 120 102 108 68 60

Motor glicti 8 KW* den biyik 153 126 180 153 162 99 90




